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MARTIN YALE g PacMaster VS

/1N

Typ/Type/Tonog/Tipo/Tyyppi/Tipus/Tun:
347-4VS
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WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

<< Das Gerat darf nicht von mehreren Perso-
nen gleichzeitig bedient werden!
Die Auslegung der Sicherheitselemente
beruhen auf einer gefahrlosen Bedienung
im “Einmannbetrieb“.

Wahrend des Zerkleinerungsvorganges
diirfen keine andere Arbeiten (z. B.
Reinigung etc.) an der Maschine getétigt
werden!

Die Maschine ist kein Spielzeug und fiir

« Di ine ist kei . .
Einsatz und Benutzung durch Kinder nicht
geeignet!

Die sicherheitstechnische Gesamtkonzeption
(Abmessungen, Zufihroffnungen, Sicher-
heitsabschaltungen etc.) dieser Maschine
beinhaltet keinerlei Garantien einer gefahr-
losen Handhabung durch Kinder.

<< Verletzungsgefahr! Lose Teile
von Bekleidung, Krawatten,
Schmuck, langes Haar, oder

andere lose Gegensténde von
der EinlaB6ffnung fernhalten!

<< Verletzungsgefahr! Nicht mit den Fingern
in die EinlaB6ffnung fassen!

Im Gefahrenfalle die Maschine am Haupt-
schalter, oder Not-Aus-Schalter ausschal-
ten, oder den Netzstecker ziehen!

Vor dem Offnen der Maschine ist der
Netzstecker zu ziehen!

Reparaturen diirfen nur von einem Fach-
mann durchgefiihrt werden!

STORUNG

MOTORSTORUNG:

Wird der Motor der Maschine Uberfordert, so
unterbricht ein eingebauter Thermoschutz den
Stromkreis und die Maschine steht.

Zum Zeichen daflr blinkt das Lampchen der
Anzeige ,Betriebsbereit” (5) (Abb. 2) auf.

Nach einer Abkuhlzeit von ca. 5-10 Min. ist die
Maschine wieder betriebsbereit.

Hinweis: Bei einer MotorUberlastung wird nur
der ,Vorwartslauf‘ abgeschaltet. Zur Entnahme
des Schnittgutes aus dem Zufihrschacht kann
das Schneidwerk jederzeit auf ,Rickwartslauf
geschaltet werden.

CHECKLISTE BEI STORUNGEN:

Sollte die Maschine nicht funktionieren, prifen

Sie folgende Punkte:

- ist der NetzanschluBstecker am Netz ange-
schlossen?

- ist der Hauptschalter (1) eingeschaltet?

- ist der Motor Uberlastet worden?
Siehe Beschreibung unter ,MOTORSTO-
RUNG*

Wenn keine der Priifpunkte zutreffen, benach-

richtigen Sie bitte unseren Kundendienst.

Im Falle einer Reparatur ist vor dem
\ Offnen der Anlage der Netzstecker
- b zu ziehen, sowie der Hauptschalter
I auszuschalten.

WARTUNG

INBETRIEBNAHME

EINSATZBEREICH:
Der PacMaster VS ist eine Maschine zum
Herstellen von Verpackungspolstermatten aus
zugeschnittenem Wellpappkarton oder sonstigen
Kartonagen.
\ Der Maschine diirfen nur Materialien
. wie Wellpappkartons oder sonstige
> Kartonagen etc. zur Verarbeitung zu-
gefiihrt werden!
Die Zufihrung andersartiger Materialien
kann Verletzungen an der Person (z.B.
durch Splitterung fester Materialien
etc.), sowie Schdden am Gerét (z.B.
Zerstérung des Schneidwerkes etc.) zur
Folge haben.

AUFSTELLUNG:

- Gerat auspacken und unter Beachtung des auf
der Verpackungsfolie aufgeklebten Hinweiszet-
tels aufstellen.

- Gerat mit Netzstecker am Stromnetz anschlie-
Ben.

Die Maschine darf nur entsprechend
\ demvorgeschriebenen Verwendungs-
> zweck eingesetzt werden!

Der NetzanschluB des Gerédtes muB3
frei zugéngig sein!

Die Maschine sollte nur in geschlos-
senen und temperierten (10-40°C)
Rédumen eingesetzt werden!

Die Maschine ist zugelassen fiir den
Betrieb in einer Héhenlage von bis zu
1000 m (M und einer relativen Luft-
feuchtigkeit von bis zu 50% bei einer
AuBentemperatur von 40°C.

TECHNISCHE DATEN

WARTUNG GETRIEBE:
Monatlich missen samtliche Zahnrader, sowie

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Linke undrechte Seitenabdeckungam Gehause

Schnittbreite:

Schneidleistung:

4x110 mm
3 Lagen Karton

Kettenrader und die Antriebsketten nachgefettet abmontieren.

werden. 2. Die oben beschriebenen Teile mit Hilfe eines
A Vor dem Offnen der Maschine ist die Pinsels, oder einer Fettpresse mit einem han-

\ Maschineam Hauptschalter (1) (Abb.1) delsliblichen Schmierfett einfetten.

* auszuschalten und der Netzstecker 3. Seitenabdeckungen anmontieren und den

der Qualitat 3.1

zu ziehen. Netzstecker einstecken. Die Maschine kann
wieder in Betrieb genommen werden.
Esdiirfen keinerlei baulichen Verdnde-
" 4 \ rungen vorgenommen werden!
SONDERZUBEHOR é > Bei Nichtbeachtung erlischt die Be-
STAUBSAUGERANSCHLUSS: triebserlaubnis.
'] Um die Staubentwicklung bei der
‘ Produktion von Polstermatten zu
verringern, ist der PacMaster S se-
rienmasig mit einem Ansatzstutzen, ENTSORGUNG
J Durchmesser 50mm, passend fur
//o{ den AnschluB aller géngigen Indus- ENTSORGUNG DER MASCHINE:

triestaubsauger, ausgestattet.

Hinweis: Bei Nachbestellung von Sonderzube-
hérteilen und bei Ersatzteilbedarf wenden Sie sich
bitte an Ihren Fachhandler.

Entsorgen Sie die Maschine am Ende

E ihrer Lebensdauer stets umweltgerecht.
Geben Sie keine Teile der Maschine oder
der Verpackung in den Hausmduill.

EinlaBh6éhe Schneidwerk: 15 mm

Arbeitsbreite Schneidwerk: 425 mm

Schnittgeschwindigkeit: 0,09-0,29 m/sec.

Aufnahmeleistung: 2,3-2,9 kW

Aussetzbetrieb (AB): 30 min — 15 min

AnschluBspannung: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Vorsicherung:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Breite: 685 mm

Tiefe: 470 mm

Hoéhe: 950 mm

Gerauschpegel: ca. 68,5 dB(A)

Gewicht: ca. 185 kg
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BEDIENUNGSELEMENTE (Abb. 1, und 2):
1 = Hauptschalter (Not-Aus) (Abb. 1)
Mit diesem Schalter wird die Maschine
ein- bzw. ausgeschaltet (Stellung ,1, bzw.
,09).
2 = Vorwartstaste (Abb. 2)
Bei Betatigung dieser Taste lauft das
Schneidwerk vorwarts und die Maschine
kann bestuckt werden.
3 = Stopp-Taste ,,S“ (Abb. 2)
Bei Betéatigung dieser Taste wird die Ma-
schine abgeschaltet und das Schneidwerk
steht.
4 = Riickwartstaste (Abb. 2)
Bei Betatigung dieser Taste lauft das
Schneidwerk riickwarts.
5 = Kontroll-Anzeige (Abb. 2)
a) ,,.Betriebsbereit”
Leuchtet auf, wenn der Hauptschalter (1)
eingeschaltet ist.
b),,Motoriiberlastung*
Blinkt auf, wenn der Motor Uberlastet
worden ist. Die Maschine kann wahrend
der Abkihlphase des Motors nicht auf
LVorwaértslauf‘ geschaltet werden.
6 = Kontroll-Anzeige (Abb. 2)
,Materialstau*
Leuchtetauf, wenndem Schneidwerk zuviel
Material zugefiihrt wurde (siehe Beschrei-
bungunter AUTOMATIK-SCHALTUNG BEI
LUBERFUTTERUNG".
7 = Plustaste Vario-Speed (Abb. 2)
Bei Betatigung dieser Taste wird individuell
stufenlos die Schnittgeschwindigkeit der
Maschine erhoht.
8 = Minustaste Vario-Speed (Abb. 2)
Bei Betatigung dieser Taste wird individu-
ell stufenlos die Schnittgeschwindigkeit
der Maschine zugunsten einer erhdhten
Schneidleistung reduziert.
9 = Geschwindigkeitsanzeige
Vario-Speed (Abb. 2)
Zeigt bei laufendem Schneidwerk den
momentan manuell eingestellten Geschwin-
digkeitslevel an.

/\ Soll die Maschine ohne einen direkt

A\ angeschlossenen Staubsauger betrie-

& ben werden (siehe unter ,,SONDER-

/’ 2 ZUBEHOR®), ist vom Benutzer eine

{ @ | Staubschutzmaske zu tragen!

Q Beieiner Inbetriebnahme ohne Staubsau-
gerwird derbeim Verarbeiten der Kartons
entstehende Staub in der Maschine durch
eine separate Offnung (10) (Abb. 3) an
derGehéuseriickwandnach aussenindas
Arbeitsumfeld des Bedieners gefiihrt.

BEDIENUNG

EINSATZ DER MASCHINE:

Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter (1)
(Abb. 1) ein. Zum Zeichen der Betriebsbereitschaft
leuchtet das Lampchen der Kontroll-Anzeige ,Be-
triebsbereit* (5), sowie das der roten Stopp-Taste
»S (3) auf (Abb. 2).

Vorwartstaste (2) (Abb. 2) betatigen. Das Schneid-
werk wird gestartet.

/\ Wegen Verletzungsgefahr bei der spéa-
A\ teren Handhabung der Polstermatten
L miissen eventuell vorhandene Metall-

klammern vor dem Mattenschnitt durch
geeigneten Klammerheber entfernt
werden!

SCHNEIDEN VON KARTONSTUCKEN

ZU VERPACKUNGSPOLSTERMATTEN:

- Kartonstick durch die EinlaBéffnung dem
Spezial-Schneidwerk zur Herstellung von Ver-
packungspolstermatten zufiihren (Abb. 5).

- DerKarton wird, entsprechend der Arbeitsbreite
des Schneidwerks, in eine bis zu ca. 425 mm
breite Polstermatte geschnitten. Uberstehende
Kartonstreifen werden automatisch abgetrennt.
Als Orientierungshilfe fir die gewlinschte Breite
derPolstermatte dient hierbei das an der Einlaf3-
6ffnung aufgebrachte MaBband (11) (Abb. 4).

- Die zu Verpackungspolstermatten aufbereiteten
Kartons entnehmen (Abb. 6).

- Zum Ausschalten die rote Stopp-Taste (3) (Abb.
2) driicken.

/\\ Fiihren Sie dem Gerét niemals mehrals
A\ dieangegebene Héchstmenge Material
(siehe ,,TECHNISCHE DATEN®) zu!
Sollte trotzdem zuviel Material in das
Schneidwerk gelangt sein, siehe unter
~AUTOMATIK-SCHALTUNG BEI ,UBER-
FUTTERUNG".

&

Abb. 3

Abb. 4

AUTOMATIK-SCHALTUNG

BEI ,,UBERFUTTERUNG":

Sollte die Maschine einmal ,Uberflttert werden,

so ,regelt” diese alles weitere automatisch wie

folgt:

1. Das Schneidwerk blockiert. Die Kontroll-An-
zeige (6) (Abb. 2) leuchtet auf.

2. Schneidwerk lauft ein Stlickweit riickwarts. Das
Material wird frei.

3. Schneidwerk schaltet wieder auf Vorwértslauf.
Das Material wird erneut dem Schneidwerk
zugefuhrt.

Dieser Bewegungsablauf wird von der Maschine

selbstandig so lange wiederholt, bis das Material

rlckstandslos durchgelaufen und zu Polstermatten
verarbeitet ist.

AUTOMATIK-FUNKTION VARIO-SPEED:

Vario-Speed ist eine Leistungsoptimierung:

- Beieinlagigen Kartons mitgeringer Kartonstérke
steigert Vario-Speed automatisch die Arbeitsge-
schwindigkeit um bis zu 50%.

- Bei mehrlagigen Kartons, wenn groBBe Schneid-
leistung bendtigt wird, wandelt Vario-Speed die
Arbeitsgeschwindigkeit automatisch zugunsten
einer hohen Arbeitsleistung.

MANUELL-FUNKTION VARIO-SPEED:

Der Bediener hat zusétzlich zur Automatik-Funk-

tion die Mdglichkeit, die Arbeitsgeschwindigkeit

individuell stufenlos zu variieren:

- Zur Erhéhung der Arbeitsgeschwindigkeit dri-
cken Sie die Plustaste Vario-Speed (7) (Abb.
2).

- Zur Reduzierung der Arbeitsgeschwindigkeit
zugunsten einerhéherenArbeitsleistung driicken
Sie die Minustaste Vario-Speed (8) (Abb. 2).

Der aktuelle Geschwindigkeits-Level wird tber

die Geschwindigkeitsanzeige Vario-Speed (9)

(Abb. 2) angezeigt.

Abb. 5

® +

ORONONORU,

®

Abb. 1

Abb. 2
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IMPORTANT SAFETY NOTES

<< The machine may not be operated by more
than one person at any given time!
The machine was designed for safe operation
by “one person only”.

During the shredding process no other
work may be performed on the machine
(for example cleaning, etc.)!

Themachineis notatoy, andis not suitable
for use by children!

Theoveralltechnical safety concept of this ma-
chine (dimensions, feed openings, emergency
shutdown devices etc.) does not provide for
any guarantee regarding hazard-free operation
by children.

<< Danger of injury! Keep all
loose articles of clothing, ties,
jewelery, long hair or otherloose

objects away from opening!
<< Danger of injury! Never insert fingers into
opening!

In case of danger switch the machine off
with the mains switch, or with the emer-
gency switch, or unplug the machine!

Always unplug the machine from the
mains power supply before opening the
machine!

Repairs may only be performed by trained
personnel!

MALFUNCTIONS

MOTOR FAILURE:

The machine is equipped with a thermally pro-
tected motor. Should this motor be overloaded, it
will switch off automatically. In such case the pilot
lamp ,ready” (5) (fig. 2) flashes.

Afteracooling down period of approx. 5-10 minutes
(depending on the room temperature) you can
restart the machine and continue shredding.
Note: When the motor is overloaded, only the
forward run is cut off. To take the excess material
out of the inlet opening, the cutting system may
at any time be switched on ,reverse*.

FAULT CHECKLIST:
If the machine is not functioning properly, you
should check the following:
- Is the unit plugged into the mains power
supply?
- Is the mains switch (1) turned on?
- |Is the motor overloaded?
Please refer to ,Motor Failure®.
Ifyou still cannotisolate the fault after carrying
outallthese checks, please notify our customer
service department.

Always unplug the machine from the
p \ mains power supply and turn off the
4 - > mains switch before opening the ma-
> ~chine to carry out any repairs.

MAINTENANCE

GEAR BOX MAINTAINANCE:
The gear wheels, as well as the chain wheels and
drive chains must be greased monthly.

\ The machine must be turned off at the
\ Mmains switch (1) (fig. 1) and unplugged
" before the machine is opened.

ACCESSORIES

CONNECTION OF VACUUM CLEANER:

In order to reduce the development
of dust during the production of filler
pads, the PacMaster S is fitted with a
connector sleeve, diam. 50 mm, sui-
J table for the connection of all common
industrial vacuum cleaners.

Note: Fororders of special accessories and spare
parts, please contact your dealer.

Proceed as follows:

1. Remove the left side cover and the right side
cover from the housing.

2. Grease the above mentioned parts with a brush
oragrease gun, and a standard, commercially
available grease.

3. Re-install the side covers and connect the
machine to the mains. The machine can be
put back into operation.

No structurel modifications may be
/ Y\ carried out!

é > In case of non-observance, the opera-
tion permission expires.

DISPOSING

DISPOSING OF THE MACHINE:
Dispose of the machine in an
environmentally sound fashion at the end
of its useful service life. Do not dispose of

any of the parts included in the machine
or its packaging with household trash.

4

INITIAL START UP

APPLICATIONS:
The PacMaster VS is used for the manufacture
of packaging pads made from corrugated board
or other carton materials.
A Only corrugated cartons and similar
\ materials may be fed into the machine
> for processing into packaging pads!
The use of other materials may result in
bodily injury (e.g. due to splintering of hard
materials etc.), as well as damage to the
machine (e.g. destruction of the cutting
system etc.).

INSTALLATION REQUIREMENTS:

- Unpack machine andinstallitin accordance with
the label on the packing film.

- Plug in the machine.

The machine may only be used for its
\ intended purpose.

> The mains connection at the machine
must be freely accessible!

Only operate the machine in enclosed
rooms at temperatures between 10°C
and 40°C!

The machine is approved for operation
at an altitude of up to 1000 m above
sea level and relative humidity of up
to 50% with an outside temperature

of 40° C.
TECHNICAL DATA
Cutting width: 4x110 mm
Cutting capacity: 3 layers
corrugated board
quality 3.1

(max. thickness of
cor. boards 18 mm)

Inlet guide

cutting system: 15 mm

Working width

cutting system: 425 mm

Cutting speed: 0.09-0.29 m/sec.

Power consumption: 2.3-2.9 kW

Intermittent service: 30 min — 15 min

Supply voltage: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Pre-fusing:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Width: 685 mm

Depht: 470 mm

Height: 950 mm

Noise level: approx. 68.5 dB(A)

Weight: approx. 185 kg
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OPERATING FUNCTIONS (Figs. 1, 2 and 3):

1 = Mains switch (Emergency-stop) (fig. 1)
This switch turns the machine either on
(position ,,1%) or off (position ,,0%).

2 = ,Cutting system forward“
pushbutton (fig. 2)

Pressing this button starts the cutting system.
Materials can now be fed to the machine.

3 = ,,Cutting system stop“
pushbutton (fig. 2)

Pressing this button switches the machine
off, thereby halting the cutting system.

4 = ,Cutting system reverse*
pushbutton (fig. 2)

Pressing this button starts the cutting system
in reverse.

5 = Pilot lamp (fig. 2)

a) ,,ready“
Continously lights whenthe mains switch
(1) is operated.

b),,motor protection*
Flashes when the motor is overloaded.
While the motor is cooling down, the ma-
chine cannot be switched on to ,forward®
run.

6 = Pilot lamp ,, materials jam*“ (fig. 2)

Lights when too much material is fed to
the cutters (see description ,AUTOMATIC
RESPONSE IN CASE OF OVER-LOA-
DING").

7 = Vario-Speed Plus Key (fig. 2)

The machine’s cutting speed can be incre-
ased in an infinitely adjustable fashion by
activating the plus key.

8 = Vario-Speed Minus Key (fig. 2)

The machine’s cutting speed can be reduced
in an infinitely adjustable fashion to allow for
increased cutting capacity by activating the
minus key.

9 = Vario-Speed Display (fig. 2)

Displays the manually selected, current
speed when the cutting system is running.

/\\ If the machine is to be operated
/A‘\ without a directly connected vacuum

cleaner (see under “SPECIAL

//”\\\ ACCESSORIES”), the user must wear
\\ ) a dust mask!
y

" When starting up without a vacuum
cleaner, the dust produced in the
machine when processing the cartons is
led out through a separate opening (10)
(fig. 3) on the rear wall of the housing to
the outside into the working environment
of the operator.

OPERATION

OPERATING THE MACHINE:

To start, switch on the unit by operating the mains
switch (1) (fig. 1). The pilot lamp marked ,ready
for operation® (5), as well as the red stop-button
»3"(3) (fig. 2) will light to indicate that the machine
is ready for operation.

Press the pushbutton switch forward” (2) (fig.
2). The cutting system and the auxiliary cutters
are activated.

A Due to danger of injury when later

A\ handling the packaging pads,

4 existing metal clips and staples must
be removed by means of a suitable
staple remover before cutting into
packaging pads!

CUTTING CORRUGATED STRIPS

INTO PACKAGING PADS:

- Feed the pre-cut strips to the special cutting
system for the production of packaging pads
through the inlet guide (fig. 5).

- The board is cut into a packaging pad of up
to approx. 425 mm in width depending on the
working width of the cutting system. Overlong
stripsareautomatically cutoff. Thetape measure
(11) attached to the inlet guide serves as a guide
for the required width of the packaging pads
(fig. 4).

- Remove the finished packaging pads after
processing is complete (fig. 6).

- To switch the machine off press the red stop-
button (3) (fig. 2).

/\\ Never feed the shredder with a quantity
A\ of paper exceeding the maximum indi-
4 cated in the technical details.
Should the machine be overfed, follow
the instructions under ,AUTOMATIC
RESPONSE IN CASE OF OVERLOA-

DING*.

Fig. 3

Fig. 4

AUTOMATIC RESPONSE

IN CASE OF ,,OVERLOADING*:

In case you accidentally overload the machine,

it will automatically alleviate the problem as

follows:

1. The cutting system becomes jammed. The pilot
lamp (6) (fig. 2) lights up.

2. The cutting system runs briefly in reverse,
thereby freeing the material to be shredded.
3. The cutting system automatically switches back

to forward mode.
This sequence is automatically repeated by the
machine until all of the material has been proc-
essed into packaging pads.

AUTOMATIC VARIO-SPEED FUNCTION:

The Vario-Speed optimizes the machine power in

the different working conditions:

- Vario Speed automatically increases the feed rate
by up to 50% for single-ply corrugated boards
with minimal wall thickness.

- More power is required at the cutting system
for multi-ply corrugated boards, and the vari-
able speed system reduces the working speed
automatically in favour of increased power.

MANUAL VARIO-SPEED FUNCTION:

Inaddition to the automatic variable speed function,

the operatorcan also manually selectany desired,

infinitely adjustable working speed:

- Press the vario-speed plus key (7) (fig. 2), in
order to increase working speed.

- Press the vario-speed minus key (8) (fig. 2), in
order to decrease working speed, and to allow
for increased cutting capacity.

Current cutting speed is indicated at the vario-

speed display (9) (fig. 2).

® +

ORONONORU,

®

Fig. 1

Fig. 2
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RECOMMANDATIONS IMPORTANTES DE SECURITE

<< La machine ne doit pas étre utilisée par
plusieurs personnes en méme temps!
La conception des éléments de sécurité
repose sur une mise en service sans danger
pour “L'utilisation de lamachine par une seule
personne”.

Ne pas effectuer d’autres activités sur la
machine (par ex. nettoyage...) durant le
procédé de destruction!

Lamachine n’estpas un jouetetne convient
pas pour étre utilisée par des enfants!

Le concept global de sécurité (dimensions,
orifices d‘alimentation, mises hors circuit de
sécurité, etc.) de cette machine ne fournit
aucune garantie pour une manipulation sans
danger par les enfants.

<< Risquedeblessure!N’approchez
jamais du bloc de coupe les véte-
ments amples, colliers, cheveux

longs, cravates etc!

<< Risque de blessure! N’introduisez jamais
les doigts dans I'ouverture!

En cas de danger, arréter la machine
par I'interrupteur principal, ou par
I'interrupteur d’urgence, ou débranchez
la machine!

Débrancher le raccordement réseau avant
d’ouvrir I'installation!

Les travaux de réparation doivent étre
effectués uniquement par un spécialiste!

COMMENT REMEDIER AUX PETITES PANNES

PANNE MOTEUR:

L'appareil est équipé d’'un moteur a protection
thermique. Il s’arréte dés qu'’il y a un surcharge-
ment. En ce cas, la petite lampe indiquant ,préte
a fonctionner” (5) (fig. 2) s’allume.

Aprés un temps de refroidissement d’env. 5-10
minutes (selon latemperature de laplace de travail)
la machine est préte a fonctionner de nouveau et
vous pouvez continuer a détruire.

Attention: En cas de surchargement du moteurla
»,marche avant“estinterrompue. Pourretirerdu ma-
tériel de I'entonnoir il est possible a tous moments
de mettre la machine en ,marche arriére”.

LISTE DE CONTROLES EN CAS DE PANNE:
Quand l'installation ne fonctionne pas, controler
les points suivants:
- le connecteur d’alimentation de courant du
destructeur est-il raccordé au réseau?
- le commutateur principal (1) est-il enclen-
ché?
- le moteur a-t-il été en surcharge?
voir description au paragraphe ,PANNE MO-
TEUR".
Quand aucun des points de contrdle n’est
concerné, veuillez consulter notre service
aprés-ventes.

En cas de réparation, débrancher
. le raccordement réseau avant
¥ d’ouvrir l'installation et déclencher

ENTRETIEN

ENTRETIEN DU JEU D’ENGRENAGES:
Unefois par mois, les roues dentées ainsique les
roues pour chaines et les chaines d’entrainement
doivent étre graissées.

A Il est indispensable de débrancher la
\ Mmachine a I'aide de I'interrupteur prin-
> cipal (1) (fig. 1) et de retirer la prise de

courant avant d’ouvrir la machine.

ACCESSOIRES

RACCORD POUR ASPIRATEUR:

Pourréduire laformation de poussiere
lors de la production du matériau de
calage, le PacMaster S est équipé
en série d‘un raccord, d‘'un diameétre
J de 50mm, convenant au raccorde-
ment de tous aspirateurs industriels
courants.

Notez: Pourles accessoires et pieces détachées,
veuillez contacter votre agent.

Procéder comme suit:

1. Démontez la plaque de protection gauche et
la plaque de protection droit du carter.

2. Graissez les pieces mentionnées ci-dessus a
I'aide d’un pinceau ou d’'une pompe a graisse
spéciale.

3. Remettre les plaques de protection et rebran-
chez la machine. La machine est de nouveau
préte a fonctionner.

N effectuer aucune modification sur
y . la machine!

é ¥ En cas de non-observation, notre re-
sponsabilité ne saurait étre engagée.

ELIMINATION
ELIMINATION DE LA MACHINE:
Enfinde vie, éliminez toujours lamachine
E de fagon conforme al'environnement. Ne
jetez aucun composant de la machine

ou de son emballage dans les ordures
ménageres.

MISE EN MARCHE

DOMAINES D’UTILISATION:
Le PacMaster VS estune machine concue pourla
réalisation de matériaux de calage grace a vos
cartonnages ou autres cartons de récupération.
Introduire uniquement du matériel
. comme cartons ondulés ou autres
> cartonnages pour un bon traitement.
L’alimentation d’autres matériels peut
causer des blessures aux personnes (par
ex. éclats de matériel dur) ou dommages a
I'appareil (par ex. au bloc de découpe).

REMARQUE SUR LE LIEU D’INSTALLATION:

- Déballer la machine et procéder a son installa-
tion.
Respecterlesinstructions figurantsurl étiquette
du plastique d’emballage.

- Brancher la machine.

 Lamachine doit uniquement étre utili-
. sée aux fins des possibilités d ‘emploi
\ prescrites.
Le branchement électrique de I'appareil
doit étre accessible!
L’installation doit étre mise en place
obligatoirement dans un local fermé
et tempéré (10 - 40°C)!
La machine est homologuée pour étre
utilisée a une altitude de 1000 m au-
dessus du niveau de la mer et dans
une humidité relative ambiante de
50% par une température extérieure
de 40°C.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Largeur de coupe: 4x110 mm
Performances de coupe: 3 piles
de cartons
qualité 3.1
Hauteur d’ouverture
du bloc de découpe: 15 mm
Largeur de travail
du bloc de découpe: 425 mm
Vitesse de coupe: 0,09-0,29 m/sec.
Puissance absorbée: 2,3-2,9 kW

Service intermittent: 30 min — 15 min

Tensions de

raccordement: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Fusible:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Largeur: 685 mm

Profondeur: 470 mm

Hauteur: 950 mm

Niveau de bruit: env. 68,5 dB(A)

Poids: env. 185 kg
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EXPLICATION DES

ELEMENTS DE COMMANDE (Fig. 1 et 2):

1 = Commutateur principal
(arrét d’urgence) (fig. 1)

Cet commutateur permet de mettre en marche
ou d’arréter la machine (positions ,, 1 et ,0%).

2 = Touche marche avant (fig. 2)

En actionnant cette touche, le bloc de coupe
avance et la machine peut étre remplie.

3 = Touche stop ,,S“ (fig. 2)

En actionnant cette touche, la machine est mise
hors marche et le bloc de coupe s'arréte.

4 = Touche marche arriére (fig. 2)

En actionnant cette touche, le bloc de coupe
recule.

5 = Voyant de contréle (fig. 2)

a) ,,prét a fonctionner*
S'allume lorsque vous actionnez le commuta-
teur principal (1).

b) ,,protection du moteur*
Fait des signaux lumineux lorsque le moteur
est surchargé. Pendant le temps de refroidis-
sement du moteur la machine ne peut pas étre
mise en marche avant.

6 = Voyant de contréle ,,bourrage” (fig. 2)
S'allume lorsque trop de papier est introduit
(comme indiqué dans la description
LARRET AUTOMATIQUE EN CAS DE BOUR-
RAGE").

7 = Touche Plus Vario-Speed (fig.2)

Enappuyant sur cette touche la vitesse de coupe
de lamachine augmente individuellementetsans
intervalles.

8 = Touche Minus Vario-Speed (fig.2)

En appuyant sur cette touche la vitese de coupe
de lamachine estréglée individuellement et sans
intervalles au profit d’'une puissance de coupe
plus élevée.

9 = Voyant de contréle (fig.2)

Vitesse de coupe du Vario Speed
Indique le niveau de vitesse manuel actuellement
réglé du bloc de coupe en marche.

Si la machine est utilisée sans
A raccordement direct d’un aspirateur (voir
4 d sous ,ACCESSOIRES"), I'utilisateur est
/’" ‘\\ tenu de porter un masque anti-poussiére!
) Lors d’une mise en service sans aspirateur, la
poussiére se formant en cours de traitement
du carton dans la machine est refoulée
vers l'extérieur dans le champ d’action de
I'utilisateur par un orifice séparé (10) (fig. 3)
situé a l'arriére du boitier.

COMMUTATEUR PRINCIPAL

UTILISATION

MODE D’EMPLOI:

Mettez-la en circuit & 'aide du commutateur principal
(1) (fig. 1). La petite lampe ,prét a fonctionner (5)
ainsi que la lampe du bouton rouge stop ,S* (3) (fig.
2) s'allument pour signaler que la machine est préte
a fonctionner.

Appuyer sur la touche marche avant (2) (fig. 2). Le bloc
de découpe et mise en forme se met en route.

du maniement ultérieur du matériau de
calage, il convient d’enlever les agrafes
en métal existantes a [l'aide d’une
désagrafeuse avant de découper le
carton!

/\\ En raison d’éventuelles blessures lors
/{ f :

DECOUPE DE MORCEAUX DE CARTON

EN MATERIEL DE CALAGE:

- Introduire les morceaux de carton dans I'ouverture
du bloc de découpe spécial pour la fabrication de
matériau de calage (fig. 5).

- Conformément & la largeur utile du bloc de découpe,
le carton est découpé en matériel de calage dans une
largeur atteignant 425 mm. Les bandes de carton
débordantes sont automatiquement séparées.
La bande graduée appliquée sur l'ouverture sert
d’orientation pour déterminer la largeur souhaitée
du matériau de calage (11) (fig. 4).

- Enlevez les cartons préparés pour le matériel de
calage (fig. 6).

- Pour débrancher, appuyer le bouton touche rouge
darrét (3) (fig. 2).

tité de papier supérieure a celle indiquée
dans les dates techniques!

Si jamais trop de papier est introduit au bloc
de coupe, voir les instructions sous: JARRET
AUTOMATIQUE EN CAS DE BOURRAGE".

t Ne chargez jamais la machine d’une quan-

Fig. 3

Fig. 4

ARRET AUTOMATIQUE

EN CAS DE BOURRAGE:

Si trop de papier est amené au systeme de coupe, le

destructeur ,réagit* automatiquement comme suit:

1. Tout d’abord le bloc de coupe se bloque. Le voyant
de contréle (6) (fig. 2) s'allume.

2. Le destructeur se met automatiquement en marche
arriere, ce qui permet de délivrer le matériel qui a
occasionné le bourrage.

3. La machine se remet en marche et les cartons sont
présentés de nouveau au bloc de coupe.

Ce procédé sera renouvelé automatiquement par la

machine jusqu’a ce que le matériel soit détruit sans

probléme et soit transformé en matériau de calage.

FONCTION AUTOMATIQUE DU VARIO-SPEED:

La capacité duVario Speed est optimale:

- Vario Speed augmente automatiquement la vitesse
de travail jusqu’a 50% lorsque la quantité de carton
a détruire est faible.

- Vario Speed change automatiquement la vitesse de
travail au profit d’un rendement plus élevé lorsque la
quantité de cartons a détruire est importante.

FONCTION MANUELLE DU VARIO-SPEED:

En plus de la fonction automatique, I'utilisateur de la

machine a la possibilité de régler individuellement la

vitesse de travail:

- Pour augmenter la vitesse de travail, appuyez sur la
touche Plus Vario-Speed (7) (fig.2).

- Pour réduire la vitesse de travail au profit d’'une ca-
pacité de travail plus élevée, appuyez sur la touche
Minus Vario-Speed (8) (fig.2).

Le niveau de vitesse acutel est indiqué par le voyant

de contréle Vario-Speed (9) (fig.2).

® +

ORONONORU,

®

Fig. 1

Fig. 2
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BELANGRIJKE VEILIGHEIDSWENKEN

Het apparaat mag niet door verscheidene
personen tegelijkertijd worden bediend!

Het ontwerp van de veiligheidse-
lementen berust op een veilige bediening in
eenmansbedrijf.

Tijdens het versnipperen mogen geen
andere werzaamheden (b.v. reinigen) aan
het toestel worden uitgevoerd!

Dit toestel is geen speelgoed en mag dus
niet door kinderen worden gebruikt!

De veiligheidstechnische voorzieningen
(afmetingen, toevoeropeningen, veiligheids-
schakelaars enz.) van dit toestel garanderen
opgeenenkele maniereengevaarloos gebruik
door kinderen.

<< Gevaar voor verwondingen!
Losse onderdelen van kleding,
dassen, sie-raden, lang haar of

andere losse voorwerpen uit
de buurt van de toevoergleuf
houden!

<< Gevaar voor verwondingen! Geen vingers
in de toevoeropening steken!

Bij gevaar de machine met de hoofd-scha-
kelaar of noodschakelaar uitschakelen of
de stekker uit het stopcontact trekken!

Voordat de machine wordt geopend de
stekker uit het stopcontact trekken!
Reparaties mogen alleen door een vakman
worden uitgevoerd!

STORING

MOTORSTORING:

Wanneer er van de motor van de machine teveel
wordt gevergd, onderbreekt een ingebouwde
thermische beveiliging het stroomcircuit en de
machine blijft staan.

Als teken daarvoor gaat het lampje van de
indicator ,Gereed voor het gebruik® (5) (Fig. 2)
knipperen.

Na een afkoeltijd van ca. 5-10 min. is de machine
weer gereed voor het gebruik.

Opmerking: Bij te hoge motorbelasting wordt
alleen het ,vooruitdraaien“ uitgeschakeld. Om het
te versnipperen materiaal uit het aanvoerkanaal
te verwijderen, kan het snijwerk te allen tijde op
sterugdraaien” worden gezet.

CHECKLIST BlJ STORINGEN:

Mocht de machine niet werken, controleer dan de
volgende punten:

- Is de netstekker op het aangesloten?

- Staat de hoofdschakelaar (1) aan?

- Is de motor overbelast?

Zie beschrijving onder MOTORSTORING*
Als geen van de bovenstaande punten van
toepassing zijn, gelieve u onze servicedienst
in te lichten.

In geval van reparatie dient voor het
\ openen vandeinstallatie de stekker uit
- > het stopcontact te worden getrokken
MR en de hoofdschakelaar moet worden
\ 8y uitgezet.

y

ONDERHOUD

ONDERHOUD TANDWIELEN:
Maandelijks moeten alle tandwielen, kettingwie-
len en drijfkettingen worden bijgesmeerd.
\ Voor het openen van de machine de
. hoofdschakelaar (1) (Fig. 1) afzetten
> en de stekker uit het stopcontact
trekken.

SPECIALE TOEBEHOREN

STOFZUIGERAANSLUITING:

Om de stofontwikkeling bij de productie
vanopvulmattente verminderen, isde
PacMaster S standaard met een aan-
sluiting (diameter 50 mm) uitgerust, die
J voor het aansluiten van alle gangbare
industrie-stofzuigers geschikt is.

Opmerking: Voor het bestellen van speciale
toebehoren en reserveonderdelen kunt u bij uw
dealer terecht.

Gaat u als volgt te werk:

1. Linker en rechter zijplaten van de behuizing
demonteren.

2. De boven beschreven onderdelen met behulp
van een kwast of vetpers met een normaal in
de handel verkrijgbaar smeervet invetten.

3. Zijplaten monteren en de stekker in het stop-
contact steken. De machine kan weer in bedrijf
worden gesteld.

 Ermogen absoluutgeen bouwkundige
\ Vveranderingen worden uitgevoerd!

" Bij het niet opvolgen komt de bedrijfs-
vergunning te vervallen.

AFDANKEN

AFDANKEN VAN HET TOESTEL:
Indien u na hopelijk lang en tevreden
E gebruik het toestel wenst weg te
gooien, doe dit dan milieuvriendelijk.
Delen van het toestel of de verpakking

niet wegwerpen met uw gewone
huishoudelijk afval.

INBEDRIJFSTELLING

TOEPASSINGSGEBIED:
De PacMaster VS is een machine voorhetmaken
van verpakkingsmatten van uitgesneden stukken
golfkarton of overige kartonnages.
A Aan de machine mogen alleen
\ Mmaterialen zoals golfkarton of andere
d kartonnages enz. ter verwerking
worden toegevoerd!
Het toevoeren van andersoortige ma-
terialen kan lichamelijk letsel (bijv. door
het versplinteren van vaste stoffen enz.),
alsmede beschadiging van het apparaat
(bijv. vernieling van het snijwerk enz.) tot
gevolg hebben.

OPSTELLING:

- De machine uitpakken en metinachtneming van
het op de verpakkingsfolie geplakte informatie-
blaadje opstellen.

- De machine met de netstekker op het elektrici-
teitsnet aansluiten.

De machine mag alleen voor het be-
. oogde doel worden toegepast!

Y De aansluiting van het apparaat op het
lichtnet moet vrij toegankelijk zijn!
De machine mag alleen in gesloten en
niet te koude of te warme (10-40°C)
ruimten worden toegepast!

De machine is goedgekeurd voor
gebruik tot 1000 m hoogte boven
de zeespiegel en bij een relatieve
luchtvochtigheid tot 50% bij een
buitentemperatuur van 40°C.

TECHNISCHE GEGEVENS

4x110 mm
3 lagen karton
van kwaliteit 3.1

Snijbreedte:
Snijcapaciteit:

Inlaathoogte snijwerk: 15 mm
Werkbreedte snijwerk: 425 mm
Snijsnelheid: 0,09-0,29 m/sec.
Opgenomen vermogen: 2,3-2,9 kW
Intermitterend bedrijf (AB): 30 min — 15 min
Voedingsspanning: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz
Voorzekering:
230V/220V: 16 A
240V: 13A
Breedte: 685 mm
Diepte: 470 mm
Hoogte: 950 mm
Geluidsniveau: ca. 68,5 dB(A)
Gewicht: ca. 185 kg

8
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BEDIENINGSELEMENTEN (Fig. 1 en 2):
1 = Hoofdschakelaar (noodstop) (Fig.1)

Met deze schakelaar wordt de machine aan-

en uitgeschakeld (stand ,, 1%, resp. ,0%).

2 = Vooruittoets (Fig. 2)

Wanneer u op deze toets drukt, loopt het

snijwerk vooruit en kunt u beginnen met

invoeren.

3 = Stoptoets ,,S“ (Fig. 2)
Door op deze toets te drukken, zet u de
machine af en staat het snijwerk stil.

4 = Achteruittoets (Fig. 2)

Wanneer u op deze toets drukt, loopt het

snijwerk achteruit.

5 = Controlelampje (Fig. 2)

a) ,,Gereed voor het gebruik*
Gaatbranden als de hoofdschakelaar (1)
aangezet is.

b),,Overbelasting van de motor*

Gaat knipperen als de motor overbelast
is. De machine kan tijdens de afkoelfase
van de motor niet op ,vooruitdraaien®
worden gezet.

6 = Controlelampje

,doorvoerstoring“ (Fig. 2)

Gaat aan als er teveel materiaal aan het

snijwerk toegevoerd is (zie beschrijving

onder ,AUTOMATISCHE SCHAKELING

BlJ ,OVERVOERING*.

7 = Plustoets Vario-Speed (Fig. 2)

Door op deze toets te drukken, kan de

snijsnelheid van de machine traploos worden

verhoogd.
8 = Mintoets Vario-Speed (Fig. 2)

Door op deze toets te drukken, kan de

snijsnelheid van de machine en daarmee de

snijcapaciteit traploos worden verlaagd.
9 = Snelheidsmeter Vario-Speed (Fig. 2)

Toont bij lopend snijwerk de op dat moment

handmatig ingestelde snelheid.

/\ Draag een stofmasker indien u de
A machine gebruikt zonder rechtstreeks

\aangesloten stofzuiger (zie onder

A~ SPECIALE TOEBEHOREN*")!
\'\ @ ) Bij inbedrijfstelling zonder stofzuiger
"

wordt het stof dat ontstaat bij het
verwerken van het karton door een
afzonderlijke opening (10) (Fig. 3) aan de
achterkant van de behuizing afgevoerd,
in het arbeidsmilieu.

BEDIENING

GEBRUIK VAN DE MACHINE:

Schakel het apparaat met de hoofdschakelaar (1)
(Fig. 1) in. Als teken van bedrijfsvaardigheid gaat
het controlelampje ,Gereed voor het gebruik® (5)
en ook het lampje in de rode stoptoets ,S* (3) op
(Fig. 2) aan.

Vooruittoets (2) (Fig. 2) indrukken. Het snijwerk
met snijmessen wordt gestart.

/\\ Wegens kans op lichamelijk letsel
/ \ bij het latere gebruik van de matten

moeten eventueel aanwezige metalen
krammen voor het snijden van de
matten met behulp van een geschikte
krammenlichter worden verwijderd!

KARTON TOT

VERPAKKINGSMATTEN VERWERKEN:

- Karton door de inlaatopening aan het
speciale snijwerk voor de fabricage van
verpakkingsmatten toevoeren (Fig. 5).

- Het karton wordt verwerkt tot een
verpakkingsmat van maximum ca. 425
mm breed. Uitspringende stroken worden
automatisch afgesneden. De maatlat boven
de inlaatopening (11) (Fig. 4) dient als
hulpmiddel om de gewenste breedte van de
verpakkingsmat te bepalen.

- De tot verpakkingsmatten verwerkte kartons
wegnemen (Fig. 6).

- Om in te schakelen de rode stoptoets (3) (Fig.
2) indrukken.

/\\ Nooit meer dan de aangegeven
/ \ maximale hoeveelheid materiaal (zie

»,TECHNISCHE GEGEVENS*) aan de
machine toevoeren!

Mocht er desondanks teveel materiaal
in het snijwerk terechtgekomen Zzijn, zie
onder ,AUTOMATISCHE SCHAKELING
BlJ ,OVERVOERING".

Fig. 3

Fig. 4

AUTOMATISCHE SCHAKELING

BlJ ,,OVERVOERING“:

Mochtde machine eens ,overvoerd“raken, dan ,re-

gelt“ de machine de rest zelf, en wel als volgt:

1. Het snijwerk blokkeert. Het controlelampje (6)
(Fig. 2) gaat aan.

2. Het snijwerk loopt een eindje achteruit. Het
materiaal komt vrij.

3. Het snijwerk gaat weer vooruit draaien. Het
materiaal wordt opnieuw aan het snijwerk
toegevoerd.

Deze bewegingsafloop wordt door de machine

zelfstandig zovaak herhaald totdat al het materi-

aal door de machine gelopen en tot opvulmatten
verwerkt is.

AUTOMATISCHE FUNCTIE VARIO-SPEED:
Vario-Speed optimaliseert de capaciteit van de
machine:

- Bijeenlagige kartons die nietal te dik zijn verhoogt
de Vario-Speed de werksnelheid automatisch
met 50%.

- Bij meerlagige kartons waarvoor een grote sni-
jcapaciteit nodig is, verlaagt de Vario-Speed de
werksnelheid automatisch ten gunste van een
hogere arbeidsprestatie.

HANDMATIGE FUNCTIE VARIO-SPEED:

De bediener heeft naast automatisch bedrijf de

mogelijkheid om de werksnelheid individueel en

traploos te variéren:

- Terverhoging van de werksnelheid de plustoets
van de Vario-Speed (7) (Fig. 2) indrukken.

- Ter verlaging van de werksnelheid ten gunste
van een hogere arbeidsprestatie de mintoets
van de Vario-Speed (8) (Fig. 2) indrukken.

De actuele snelheid wordt door de snelheidsmeter

van de Vario-Speed (9) (Fig. 2) aangegeven.

® +
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®

Fig. 1

Fig. 2
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INDICACIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

iElaparato no debe ser operado por varias
personas al mismo tiempo!

La concepcion de los elementos de seguri-
dad se basa en un manejo sin peligro en un
,Servicio por una sola persona*“.

iDurante el proceso de trituracion no
se deben efectuar otros trabajos en la
maquina (p. ej. limpieza etc.)!

ijLa maquina no es un juguete y no es
apropiada para el empleo y uso por parte
de nifios!

El concepto global en razén de la seguridad
(dimensiones, orificios de alimentacion,
desconexiones de seguridad, etc.) de esta
méaquina no incluye ningun tipo de garantia
en cuanto a un manejo inofensivo por parte
de nifios.

<<

<< iPeligro de lesion! No acercar a
la apertura de alimentacién pie-
zas sueltas de ropa, corbatas,
bisuteria, cabello largo u otros

objetos sueltos!

iPeligro de lesion! No introducir los dedos
en la apertura de alimentacion!

®

iEn caso de emergencia desconectar el
aparato usando el interruptor principal o
el interruptor de emergencia, o extraer la
clavija de red!

Antes de abrir el aparato hay que extraer
la clavija de red!

iLas reparaciones solamente debe efectu-
arlas un técnico especialista!

AVERIA

FALLO DEL MOTOR:

En caso de una sobrecarga del motor de la maqui-
na, una proteccion térmicaincorporadainterrumpe
el circuito de corriente y la maquina se para.
Para la sefalizaciéon parpadea la lampara del in-
dicador de “dispuesto para el servicio” (5) (fig. 2).
Tras un periodo de refrigeracion de aprox.
5-10 min. la maquina esta de nuevo dispuesto
para el servicio.

Nota: En caso de una sobrecarga del motor sola-
mente se desconecta el “avance”. Para la retirada
del material cortado del canal de alimentacion,
el mecanismo de corte puede ser conmutada en
cualquier momento a “retroceso”.

LISTA DE CHEQUEO
EN EL CASO DE FALLOS:
En casode que algunavezno funcionelamaquina,
comprobar lo indicado en los puntos siguientes:
- ¢esta enchufado el enchufe de conexion a la
red?
- ¢esta conectado el interruptor principal (1)?
- ¢esta sobrecargado el motor?
En caso dado, ver la descripcién bajo “FALLO
DE MOTOR”
Si no encuentra aplicaciéon ninguno de los
puntos de comprobacion, rogamos informar
a nuestro servicio de asistencia técnica.

jEn caso de una reparacion, antes
y \ de abrir Ia miquina se tiene que des-
é > enchufar el enchufe de la red, y se
/ liene que desconectar el interruptor
g principal!

MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO DE
MECANISMO DE TRANSMISION:
Mensualmente tienen que engrasarse todas las
ruedas dentadas, asi como las ruedas de cadena
y las cadenas de accionamiento.
\ jAntes de abrir la maquina se tiene
. quedesconectarlamaquinapor medio
> del interruptor principal (1) (fig. 1) y
se tiene que desenchufar el enchufe
de la red!

ACCESSORIO ESPECIAL

CONEXION PARA ASPIRADORA:

Afin de reducir la formacién de polvo
durante la produccion de esteras de
acolchado y relleno, el PacMaster
S esta equipado de serie con una
J tubuladura con un diametro de 50
mm, apropiada para la conexion de
todas las aspiradoras industriales
corrientes.

Nota: En el caso de un pedido posterior de acce-
sorios y de una demanda de piezas de repuesto,
rogamos se dirijan a los comercios del ramo.

Proceder de la manera siguiente:

1. Desmontar las cubiertas laterales izquierda y
derecha en la caja.

2. Engrasar las dos piezas arriba descritas con
ayuda de un pincel, o una bomba de engrase
empleando una grasa corriente en el comer-
cio.

3. Montar las cubiertas laterales y enchufar el
enchufe de la red. La maquina se puede poner
de nuevo en marcha.

iNo esta permitido realizar ningin cam-
\ bio constructivo!
b jEn caso de una no-observacién de lo
arribaindicado, se pierde laautoriza-cion
del funcionamiento de la maquina!

ELIMINACION

ELIMINACION DE LOS
RESIDUOS DE LA MAQUINA:
Elimine los residuos de la maquina al
K final de su vida util respetando siempre
las normas medioambientales. No tire

partes de la maquina ni el embalaje
junto con la basura doméstica.
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PUESTA EN SERVICIO

CAMPO DE APLICACION:

LaPacMaster VS es unamaquinaconcebida para

la produccién de esteras de acolchado y relleno

para embalajes, partiendo de cartén ondulado

recortado a la medida o de otros cartonajes.

jA la madquina solamente deben in-

\ troducirse materiales como carton

> ondulado u otros cartonajes, etc., para
la produccion!
La alimentacion o introduccion de otros
materiales puede serla causa de lesiones
personales (p.ej., debido a las astillas
de materiales sdlidos, etc.), asi como de
dafos en la maquina (destruccion del
mecanismo de corte, etc.).

COLOCACION:

- Desempaquetar la maquina e instalarla obser-
vando lo indicado en la etiqueta adherida sobre
la lamina de embalaje.

- Conectarlamaquinaalaredeléctricaempleando
el enchufe de red.

A iLa maquina solamente debe ser em-

\ pleada para la finalidad prescrita!

> iLa conexion alared de laméquina tie-

ne que ser comodamente accesible!

jLa maquina solo se debera usar en
recintos cerrados y con temperaturas
comprendidas entre 10-40°C!

La maquina esta autorizada para su

funcionamiento a una altura de hasta

1000 m sobre el nivel del mar y a una

humedad relativa del aire de hasta el

50% a una temperatura exterior de

40°C.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de corte: 4x110 mm

Rendimiento de corte: 3 capas de carton
de calidad 3.1

Altura de entrada del

mecanismo de corte: 15 mm

Altura de trabajo del

mecanismo de corte: 425 mm

Velocidad de corte: 0,09-0,29 m/seg.

Potencia absorbida: 2,3-2,9 kW

Modo intermitente (AB): 30 min — 15 min

Tension de conexion: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Fusible previo:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Anchura: 685 mm

Profundidad: 470 mm

Altura: 950 mm

Nivel de ruido: aprox. 68,5 dB(A)

Peso: aprox. 185 kg
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ELEMENTOS DE MANEJO (fig. 1y 2):

1 = Interruptor principal
(Parada de emergencia) (fig. 1)

Con este interruptor se conecta 0 desconecta,
respectivamente, la maquina (pos. “1” 6 “0”).

2 = Tecla de avance (fig. 2)

Pulsaresta tecla para que el mecanismo de corte
avance y la maquina se pueda cargar.

3 = Tecla de parada (“S”) (fig. 2)

Pulsar esta tecla para desconectar la maquina
y detener el mecanismo de corte.

4 = Tecla de retroceso (fig. 2)

Pulsaresta tecla para que el mecanismo de corte
retroceda.

5 = Indicador de control (fig. 2)

a) “Dispuesto para el servicio”
Lalampara se enciende cuando esté conecta-
do el interruptor principal (1).

b) “Sobrecarga del motor”
Parpadea, cuando se ha sobrecargado el
motor. La maquina no puede ser conmutada
a“avance” durante la fase de refrigeracion del
motor.

6 = Indicador de control

“Retencion de material” (fig. 2)
Se enciende cuando se ha pasado demasiado
material al mecanismo de corte (ver la descripcion
bajo “MANDO AUTOMATICO EN EL CASO DE
ALIMENTACION EXCESIVA”.

7 = Tecla de positivo Vario-Speed (fig. 2)
Accionando esta tecla se aumenta individual
y progresivamente la velocidad de corte de la
maquina.

8 = Tecla de negativo Vario-Speed (fig. 2)
Accionando esta tecla se reduce individual y
progresivamente la velocidad de corte de la
maquina en favor de un mayor rendimiento de
corte.

9 = Indicador de velocidad
Vario-Speed (fig. 2)

Indica, estando en marcha el mecanismo de
corte, el nivel de velocidad momentaneo ajustado
manualmente.

/\\ iSi la maquina se va a utilizar sin
/{ f 5\ aspiradora  directamente  conectada
4 \ (consulte el capitulo “ACCESORIO

7~ \ ESPECIAL”), el usuario deberd ponerse

) una mascara protectora contra polvo!
En el caso de una puesta en servicio sin
aspiradora, el polvo producido en la maquina
al trabajar el cartén se conducird por una
abertura separada (10) Fig. 3) a nivel de la
pared posterior de la carcasa hacia fuera, al
entorno de trabajo del usuario.

MANEJO

EMPLEO DE LA MAQUINA:

Conectar el aparato por medio del interruptor princi-pal
(1) (fig. 1). Como sefalizacién de la disposicion de
funcionamiento se enciende la lampara del indicador
de control de “dispuesto para el servicio” (5), asi como
la tecla de parada roja “S” (3) (fig. 2).
Accionarlateclade avance (2) (fig. 2). Elmecanismode
corte con cuchillas de recorte se pone en marcha.

/\\ iDebido al peligro de lesiones durante
/A\ la ulterior manipulacion de las esteras

acolchadas, se deberan extraer las grapas
metdlicas eventualmente aun existentes
del material recortado, empleando para
ello un extractor de grapas apropiado!

CORTE DE SECCIONES DE CARTON

FORMANDO LAS ESTERAS DE ACOLCHADO:

- Introducir la seccién de cartén por la abertura de
introduccién del mecanismo de corte especial para
la elaboracion de esteras de acolchado (Fig. 5).

- Elcartdn se corta, en funcién del ancho de trabajo del
mecanismo de corte, en una estera de acolchado de
hasta aprox. 425 mm de ancho. Las tiras de carton
que sobresalen seran separadas automaticamente.
La cinta métrica (11) (Fig. 4) colocada en la abertura
de introduccién sirve de ayuda para determinar el
ancho deseado de la estera acolchada.

- Retirar los cartones con los que se han elaborado las
esteras de acolchado y relleno para embalajes (fig.
6).

- Pulsar la tecla de parada (3) (fig. 2) para desconec-
tar.

A iNointroducirnuncaenlamaquinamas ma-
VAN . ; PR
/ \ terial que la cantidad maximo indicada (ver

bajo “CARACTERISTICAS TECNICAS”)!

Si a pesar de ello, entra demasiado material
en el mecanismo de corte, ver bajo “MANDO
AUTOMATICO EN EL CASO DE ALIMENTA-

CION EXCESIVA”.

Fig. 3

Fig. 4

MANDO AUTOMATICO EN EL

CASO DE ALIMENTACION EXCESIVA:

En caso de una “sobrealimentacion” de la maquina, ésta

“regula” todas las demds medidas auto-maticamente,

procediendo de la manera siguiente:

1. El'mecanismo de corte se bloguea. El indicador de
control (6) (fig. 2) se enciende.

2. Elmecanismode corte invierte brevemente el sentido
de giro, liberando asi el material.

3. El'mecanismo de corte conmuta de nuevo a avance.
El material es introducido de nuevo al mecanismo de
corte.

Eldesarrollo secuencial de estas operaciones es repetido

porlaméaquina automaticamente, hasta que haya pasado

todo el material por la méaquina y se hayan producido las
esteras de acolchado y relleno.

FUNCION AUTOMATICA DE LA VARIO-SPEED:

Vario-Speed es una optimizacion del rendimiento:

- En el caso de cartones de una sola capa con poco
espesor, el Vario-Speed aumenta automatica-mente
la velocidad de trabajo en hasta un 50%.

- En el caso de cartones de varias capas, donde se
necesita un mayor rendimiento de corte, el Vario-Speed
regula automaticamente la velocidad de trabajo enfavor
de un mayor rendimiento de trabajo.

FUNCION MANUAL DEL VARIO-SPEED:

Eloperadordispone adicionalmente ala funcién automati-

ca la posibilidad de variar individual y progresivamente la

velocidad de trabajo:

- Pulsar la tecla de positivo Vario-Speed (7) (fig. 2) para
aumentar la velocidad de trabajo.

- Parareducirlavelocidad de trabajo enfavor de unmayor
rendimiento de trabajo se tiene que pulsar la tecla de
negativo Vario-Speed (8) (fig. 2).

Elnivel de velocidad actual se indica a través delindicador

de velocidad Vario-Speed (9) (fig. 2).

® +
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®

Fig. 1

Fig. 2
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INSTRUCOES DE SEGURANGCA IMPORTANTES

0O aparelho néo deve ser manejado por
vdrias pessoas ao mesmo tempo!

Os elementos de seguranga servem para
um manejo sem perigo no ,Servigo por um
s6 operador”.

Durante a operagéo de corte de papel nao
devem ser realizados outros trabalhos na
maquina (por exemplo limpezas, etc.)!

A maquina ndo é brinquedo e nédo
€ apropriada para a utilizacdo por
criancas!

Os aspectos de técnica de seguranca
(dimensdes, aberturas de alimentagéo,
dispositivos de desligamento de seguranca,
etc.) desta maquina nao implicam qualquer
garantia de manuseio seguro por criangas.

<<

<< Risco de ferimento! Manter
pecas de vestudrios penden-
tes, gravatas, joias, cabelos

compridos ou outros abjectos
pendentes afastados da aber-
tura para alimentagao!

Risco de ferimento! Nédo colocar as maos
na abertura para alimentagéo!

Em caso de perigo, desligar a maquina
no interruptor principal, ou no interruptor
de emergéncia, ou desligar a ficha da
tomada!

Antes de abrir a maquina deve desligar a
ficha da tomada!

Todasasreparacoes devemserexecutadas
por especialistas!

AVARIAS

AVARIA DO MOTOR:

Se o motor da maquina estiver sobrecarregado,
uma protecgao térmica incorporada interrompe o
circuito, e a maquina esta parada.

Paraisto estd acesa aldmpadadaindicagcao “Pron-
to para entrar em funcionamento® (5) (fig. 2).
Amaquina pode entrarde novo em funcionamento
depois de um periodo de arrefecimento de aprox.
5 a 10 minutos.

Indicacao: A“marcha para frente” é desligada no
caso de uma sobrecarga do motor. O mecanismo
de corte pode ser mudado a qualquer altura para
a “marcha para tras“ pra tirar o material cortado
do comportamento de insergao.

LISTA DE CONTROLO NO CASO DE AVARIAS:
Se a maquina nao funcionar, controlar os pontos
seguintes:
- Aficha de ligacao a rede esta ligada a rede?
- O interruptor principal (1) esta ligado?
- O motor esta sobrecarregado?
Vide a descri¢éo sob o paragrafo “AVARIA DO
MOTOR*
Quando nenhuns destes pontos estiverem
correctos, contactar por favor o nosso servico
de assisténcia técnica.

No caso de umareparacao, tirar aficha
derede, e desligar o interruptor princi-
pal antes de abrir a instalacéo.

MANUTENCAO

MANUTENCAO DA ENGRENAGEM:
Todas as rodas dentadas, os carretos e as cor-
rentes de accionamento tém de ser relubrificados
uma vez por més.

A Desligar a maquina no interruptor
. principal (1) (fig. 1), e tirar a ficha de
> rede antes de abrir a maquina.

ACESSORIOS ESPECIAIS

LIGACAO DO ASPIRADOR:

Para reduzir o desenvolvimento de
pé durante a fabricagéo de capachos
estofados, o PacMaster S esta
equipado em série com bocal, de
J diametro 50 mm, apropriado para
ligaratodos os aspiradores industriais
usuais.

Indicacao: Dirija-se ao seu revendedor especi-
alizado quando quiser encomendar acessorios
especiais e pecas de reposicao.

Proceder da maneira seguinte:

1. Desmontaracoberturalateralesquerda e direita
no carter.

2. Engordurar as pecas descritas em cima com
um pincel ou uma bomba de lubrificagdo com
uma massa lubrificante usual no comércio.

3. Montar as coberturas laterais, e introduzir a
ficha de rede. A maquina pode ser colocada
de novo em funcionamento.

~ N&o devem ser efectuadas alteracaes
\ na construcéo!

¥ O permisso de servico expira-se no
caso de uma ndo-observacao.

DISPOSICAO
DISPOSICAO DA MAQUINA:
Quando jogar a maquina fora, cuide que a
E disposicao da mesma seja condizente com
as normas de protec@o do meio ambiente.

Nao disponha partes da maquina ou da
sua embalagem no lixo caseiro.

12

ENTRADA EM FUNCIONAMENTO

CAMPO DE UTILIZAGAO:
PacMaster VS é uma maquina para fabricar capa-
chos estofados de embalagem de cartao cortado
de papelao canelado ou outras cartonagens.
A Na maquina devem unicamente ser
\ introduzidos materiais como cart6es
> de papelao canelado ou outras cartona-
gens etc. para serem trabalhados!
A introdug&do de outros materiais pode
causar feridas na pessoa (por exemplo
pelo estilhagamento de materiais solidos
etc.) e danos no aparelho (por exemplo
a destruicdo do mecanismo de corte
etc.).

INSTALAGCAO:

- Desempacotar o aparelho, e instala-lo ao ob-
servar a ficha de indicacao colada na folha de
empacotagem.

- Ligar o aparelho com a ficha de rede a rede de
distribuicao eléctrica.

A maquina so deve ser utilizada cor-

\ respondentemente & finalidade de

’ emprego prescrita!

A ligacao a rede do aprelho tem de ser
livremente acessivel!

A maquina deveria unicamente ser
utilizada em locais fechados e tempe-
rados (10 a 40°C)!

A maquina foi admitida para o
funcionamento em uma altitude de
até 1000m acima do nivel do mar, e
uma umidade relativa do ar de até
50%, a uma temperatura externa de

40°C.
DADOS TECNICOS

Largura de corte: 4x110 mm

Capacidade de corte: 3 camadas de
cartéo da
qualidade 3.1

Altura de admissao do

mecanismo de corte: 15 mm

Largura de trabalho do

mecanismo de corte: 425 mm

Velocidade de corte: 0,09-0,29 m/seg

Poténcia de absorcao: 2,3-2,9 kW

Servico de paragem (AB): 30 min — 15 min

Tensao de ligacao: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Proteccao fusivel:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Largura: 685 mm

Profundidade: 470 mm

Altura: 950 mm

Nivel dos ruidos: aprox. 68,5 dB(A)

Peso: aprox. 185 kg
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ELEMENTOS DE MANEJO (fig. 1 e 2):
1 = Interruptor principal
(Emergéncia-desligacao) (fig. 1)
A maquina ¢é ligada resp. desligada com este
interruptor (posicao “I resp. “0%).
2 = Tecla de avanco (fig. 2)
Ao accionar esta tecla o mecanismo de corte vem
para frente e a maquina pode ser equipada.
3 = Tecla de paragem “S“ (fig. 2)
Ao accionar esta tecla a maquina é desligada e
0 mecanismo de corte para.
4 = Tecla de marcha para tras (fig. 2)
Ao accionar esta tecla 0 mecanismo de corte vai
para tras.
5 = Indicacao de controlo (fig. 2)
a) “Pronto para entrar em funciona-mento“
Esta acesa quando o interruptor principal (1)
esta ligado.
b) “Sobrecarga do motor*
Pisca quando o motor foi sobrecarregado. A
maquinando pode sermudada paraa “marcha
para frente“ durante a fase de arrefecimento
do motor.
6 = Indicacao de controlo (fig. 2)
“Congestionamento de material“
Estd acesa quando foi introduzi-
do demasiado material ao mecanismo de
corte (vide a descrigdo sob “MUDANGA AU-
TOMATICA NO CASO DE UMA SOBRE-ALI-
MENTACAQ")
7 = Tecla mais Vario-Speed (fig. 2)
Ao accionar esta tecla, a velocidade de corte da
maquina é aumentada individual e progressiva-
mente.
8 = Tecla menos Vario-Speed (fig. 2)
Ao accionar esta teclka é reduzida individual e
progressivamente e a velocidade de corte da
maquina em favor de uma maior capacidade de
corte.
9 = Indicacao da velocidade
Vario-Speed (fig. 2)
indica o nivel de velocidade actualmente regu-
lado manualmente com o mecanismo de corte
a funcionar.

/\ Para utilizar a maquina sem um
A‘\ aspirador directamente conectada (vide
L “ACESSORIOS ESPECIAIS”), o operador
A\ 9eve usar uma mascara de protecgéo!
; Ao tomar a mdquina em funcionamento
QY sem o aspirador, a poeira que levanta com

0 processamento do cartdo na mdquina é
conduzida para fora através de uma abertura
em separado (10) (Fig. 3) na parede de trds
da carcaca, sendo que esta poeira atinge o
espaco de trabalho do operador.

UTILIZACAO

UTILIZAGCAO DA MAQUINA:

Ligar o aparelho no interruptor principal (1) (fig. 1).
A lampada da indicagéo de controlo “Pronto para o
servico“ (5) e a tecla de paragem vermelha “S* (3) (fig.
2) estao acesas como sinal para mostrar prontidao de
entrada em servico.

Accionar a tecla para frente (2) (fig. 2). O meca-nismo
de corte com lamina de corte é arrancado.

/\\ Devido ao risco de ferimento, quando
/ \ do manuseio posterior das esteiras,

os grampos de metal eventualmente
existentes devem ser retirados antes
do processo de corte, com o auxilio de
equipamentos adequados!

CORTAR _ PEDACOS DE CARTAO PARA A

PRODUCAO DE ESTEIRAS COMO MATERIAL DE

EMBALAGEM:

- Através da abertura de insergao, inserir o pedago

de cartdo no dispositivo especial de cortes, para fins

de produc@o de esteiras utilizadas como material de

embalagem (Fig. 5).

Dependendo da largura util do dispositivo de corte,

o cartdo é cortado em esterias de até aprox. 425mm

de largura. Restos de cartdo sao cortados de modo

automatico. Para auxiliar a orientag@o, com respeito

a largura pretendida da esteira, fazer uso da fita

métrica existente na abertura de insergéo (11) (Fig.

4).

- Tirar os cartdes preparados em capachos estofados
de embalagem (fig. 6).

- Premir a tecla de paragem vermelha (3) (fig. 2) para
desligar.

maxima indicada de material no aparelho
(vide os “DADOS TECNICOS*)!

Se, apesar disto, tiver chegado demasiado
material no mecanismo de corte, vide sob o
capitulo MUDANCAAUTOMATICANO CASO
DE UMA SOBREALIMENTACAO".

/é\\ Nunca introduzir mais que a quanti-dade
/
v

Fig. 3

Fig. 4

MUDANGA AUTOMATICA NO ~

CASO DE UMA SOBREALIMENTAGCAO:

Quandoamaquinafor “sobrealimentada“, esta “regula“

todo o resto automaticamente da maneira seguinte:

1. O mecanismo de corte bloqueia. A indicacdo de
controlo (6) (fig. 2) esta acesa.

2. O mecanismo de corte retrocede um pouco. O
material é libertado.

3. O mecanismo de corte muda para a marcha para
frente. O material é introduzido de novo no meca-
nismo de corte.

Este decurso de movimento é repetido automaticamente

pela maquina até que o material tenha passado sem

residuos, e que seja transformado em capachos
estofados.

FUNGAO AUTOMATICA VARIO-SPEED:

O Vario-Speed é uma optimizagdo da poténcia:

- O Vario-Speed aumenta automaticamente a velocida-
de de trabalho de 50% com cartdes de uma camada
com pequena espessura.

- Nocaso de cartdes de varias camadas quando se ne-
cessita uma grande poténcia de corte, o Vario-Speed
transforma a velocidade de trabalho automaticamente
em favor de uma alta poténcia de trabalho.

FUNGAO MANUAL VARIO-SPEED:

O operador tem, adicionalmente a fungdo automatica,

a possibilidade de variar a velocidade de trabalho

individual e progressivamente:

- Premir a tecla mais Vario-Speed (7) (fig. 2) para
aumentar a velocidade de trabalho.

- Premir a tecla menos Vario-Speed (8) (fig. 2) para
reduzir a velocidade de trabalho em favor de uma
maior poténcia de trabalho.

O nivel actual da velocidade é indicada através da

indicagdo da velocidade Vario-Speed (9) (fig. 2).

® +
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Fig. 2
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IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA

L‘apparecchio non deve essere usato
contemporaneamente da piu persone!

La disposizione degli elementi di sicurezza si
basa su un uso esente da pericoli in ,Funzio-
namento con un solo operatore*.

Durante il procedimento di trinciatura e
proibito altri lavori alla macchina /ad es.
interventi di pulizia ecc.)!

Questa macchina non é un giocattolo e
non é pertanto adatta all’'uso da parte di
bambini!

La concezione di sicurezza della macchina
(dimensioni, aperture di alimentazione,
interdizionidi sicurezza ecc.) non prevede una
manipolazione sicura da parte dei bambini.

<<

<< Pericolo di lesioni! Evitare
I‘avvicinamento alla bocca
dimmission di parti di indu-

menti, cravatte, monili, capelli
@ )
A

lunghi o altri oggetti sciolti!
AN <<

Pericolo di lesioni! Non avvicinarsi con le
dita alla bocca d‘immissione!

lin casi di pericolo disinnestare la mac-
china mediante I‘interruttore principale,
d J oppure tramite il pulsante d‘emergenza o
staccando la spina!

Innanzil‘apertura dellamacchina staccare
la spina!

Eventuali riparazioni andranno eseguite
esclusivamente da personale specializzato!

ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO

ANOMALIE AL MOTORE:

In caso di condizione di sovraccarico del motore
della macchina, una protezione termica integrata
interrompe il circuito di corrente e la macchina
si ferma.

Tale stato viene indicato con un lampeggio della
lampadina del display ,Pronto a funzionare® (5)
(fig. 2).

Dopo un periodo di raffreddamento di circa
5 — 10 minuti la macchina & nuovamente pronta
all‘uso.

Avvertenza: in caso di condizione di sovraccarico
delmotore viene disinserito soloil ,,Funzionamento
in avanti“. Per rimuovere il materiale tagliato dal
cassetto di alimentazione si pud commutare in
qualsiasi momento la taglierina sul ,Funziona-
mento indietro®.

LISTA DI CONTROLLO IN CASO DI ANOMALIE:
Se la macchina non dovesse funzionare si prega
di controllare i punti seguenti:

- La spina di collegamento alla rete & inserita
in una presa di rete?

- L'interruttore generale (1) € inserito?

- Il motore ¢ in condizione di sovraccarico?
Vedi la descrizione sotto ,ANOMALIE AL
MOTORE".

Se tutti i controlli suddetti danno esito nega-

tivo, si prega di chiamare il nostro servizio

assistenza clienti.

~ Se si deve eseguire una riparazione,
. \ prima di aprire I‘impianto si deve
é : b estrarre la spina dalla presa di rete e
i=Q disinserire I'interruttore generale.

MANUTENZIONE

MANUTENZIONE INGRANAGGIO:
Una volta al mese occorre ingrassare tutte le
ruote dentate, le ruote a catene e le catene di
trasmissione.
A Prima di aprire la macchina si deve
\ disinserire la macchina tramite
> Iinterruttore generale (1) (fig. 1) ed
estrarre la spina del cavo di alimenta-
zione dalla presa di rete.

ACCESSORI SPECIALI

COLLEGAMENTO ASPIRAPOLVERE:

Per ridurre la generazione di polvere
durante la produzione ditappetiimbot-
titi, il PacMaster S & dotato diseriediun
bocchettone di aspirazione, diametro
J 50 mm, adatto per il collegamento di
tutti gli aspirapolvere industriali piu
frequentemente usati.

Avvertenza: per le ordinazioni di accessori spe-
ciali e di pezzi di ricambio si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore autorizzato.

Procedere come segue:

1. Smontare i coperchi laterali sinistro e destro
della cassa.

2. Ingrassare le parti sopra descritte con I‘ausilio
diun pennello o diun ingrassatore a pressione
con un grasso normalmente reperibile in com-
mercio.

3. Montare i coperchi laterali e inserire la spina
del cavo di alimentazione in una presa di rete.
Si pud ora rimettere in funzione la macchina.

X E assolutamente vietato apportare
\ modifiche costruttive! In caso di non
> osservanza decade lI‘'omologazione
della macchina.

SMALTIMENTO
SMALTIMENTO DELLA MACCHINA:
Smaltire la macchina nel rispetto
E dellambiente al termine della durata
d‘utilizzo. Non gettare parti della macchina
o dellimballaggio nei rifiuti domestici.
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MESSA IN FUNZIONE

MESSA IN FUNZIONE:

Il PacMaster VS e una macchina per produrre

elementi imbottiti per imballaggio da cartoni

ondulati tagliati.

La macchina deve essere alimentata

esclusivamente con cartoni ondulati,

> cartonaggi, ecc.!
L‘impiego della macchina con altri materi-
alipuo avere graviconseguenze come per
esempio ferite a persone (p. es. causate
da schegge di materiali duri, ecc.) e danni
alla macchina (p. es. distruzione della
taglierina, ecc.).

INSTALLAZIONE:

- Disimballare I‘apparecchio ed eseguire
I'installazione seguendo le avvertenze riportate
sull‘adesivo apposto sul foglio dimballaggio.

- Collegare I'apparecchio alla rete elettrica tramite
la spina del cavo di alimentazione.

La macchina deve usata sono confor-

\ memente all‘impiego previsto!

> | collegamento alla rete dell‘appa-rec-
chio deve essere sempre libera-mente
accessibile!

La macchina deve essere impiega-
ta solo in locali chiusi e temperati
(10-40°C)!

L’'uso della macchina é consentito
fino ad un’altitudine di 1000 m sopra
il livello del mare e ad un’umidita
atmosferica relativa del 50% ad una
temperatura esterna di 40°C.

DATI TECNICI
Larghezza di taglio: 4x110 mm
Capacita di taglio: 2 strati di cartone

di qualita 3.1

Altezza di ingresso
taglierina: 15 mm
Larghezza di lavoro
taglierina: 425 mm
Velocita di taglio: 0,09-0,29 m/sec.
Potenza assorbita: 2,3-2,9 kW

Funzionamento per

breve tempo (AB): 30 min — 15 min

Tensione di allacciamento: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Prefusibili:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Larghezza: 685 mm

Profondita: 470 mm

Altezza: 950 mm

Livello di rumorosita: circa 68,5 dB(A)

Peso: circa 185 kg
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ELEMENTI DI COMANDO (fig. 1 e 2):
1 = Interruttore generale
(arresto d‘emergenza) (fig. 1)
Questointerruttore serve perinserire e disinserire
la macchina (posizione ,1“ e ,0).
2 = Tasto di marcia avanti (fig. 2)
Premendo questo tasto la taglierina avanza ed
& possibile alimentare la macchina.
3 = Tasto di arresto ,,S“ (fig. 2)
Premendo questo tasto la macchina si disattiva
e la taglierina si ferma.
4 = Tasto di marcia indietro (fig. 2)
Premendo questo tasto la taglierina scorre
indietro.
5 = Indicatore di controllo (fig. 2)
a) ,,Pronto a funzionare*
Siaccende quando l‘interruttore generale (1)
& inserito.
b) ,,Sovraccarico motore*
Lampeggia quandoilmotore & in condizione di
sovraccarico. Durantela fase diraffreddamento
del motore non & possibile commutare la
macchina su ,Funzionamento in avanti.
6 = Indicatore di controllo
»Inceppamento del materiale“ (fig. 2)
Si accende in caso di eccessiva alimentazione
di materiale alla taglierina (vedi descrizione sotto
,COMMUTAZIONE AUTOMATICA IN CASO DI
ALIMENTA-ZIONE ECCESSIVA®.
7 = Tasto positivo Vario-Speed (fig. 2)
Quando viene azionato questo tasto, la velocita
di taglio della macchina viene aumentata indivi-
dualmente e in modo continuo.
8 = Tasto negativo Vario-Speed (fig. 2)
Quando viene azionato questo tasto, la velocita di
taglio della macchina viene ridotta individualmen-
te e in modo continuo a favore di una maggiore
capacita di taglio.
9 = Indicatore di velocita
Vario-Speed (fig. 2)
Quando la taglierina & in funzione, indica il livello
di velocita momentaneamente regolato in modo
manuale.

/\ Se la macchina viene utilizzata senza
A‘\ aspirapolvere  (consultare il punto
4 “ACCESSORISPECIALI”),I'operatoredeve
A~ indossare una maschera antipolvere!
"\ ) Nell'uso senza aspirapolvere, la polvere che

&F i forma durante la lavorazione del cartone

viene convogliata all’esterno nell'area di
lavoro dell’'operatore attraverso un’apertura
separata (10) situata sulla parete posteriore
del corpo esterno (fig. 3).

Uso

IMPIEGO DELLA MACCHINA:

Accendere la macchina tramite l'interruttore generale
(1) (fig. 1). Per indicare che la macchina & pronta a
funzionare, siaccendono sialalampadina dell‘indicatore
di controllo ,Pronto a funzionare* (5), sia la lampadina
del tasto di arresto rosso ,S* (3) (fig. 2).

Azionare il tasto marcia avanti (2) (fig. 2). Vengono ora
avviati la taglierina e le lame di taglio.

/\\ Onde evitare lesioni durante la successiva
/A\ manipolazione degli elementi imbottiti,
rimuovere i punti metallici con un utensile

idoneo prima di eseguire il taglio!

TAGLIO DELLE STRISCE DI CARTONE PER
PRODURRE  ELEMENTI  IMBOTTITI PER
IMBALLAGGIO:

- Inserire un pezzo di cartone nell’'apertura d'ingresso
della taglierina speciale per produrre elementi
imbottiti per imballaggi (fig. 5).

- Dal cartone si ricava un elemento imbottito che, a
seconda dellalarghezza dilavoro dellataglierina, pud
essere largo fino a ca. 425 mm. Le strisce di cartone
sporgenti vengono tagliate automaticamente. Per
ottenere la larghezza desiderata ci si puo orientare
guardando il metro (11) applicato sullapertura
d'ingresso (fig. 4).

- Rimuovere i cartoni trasformati in elementi imbottiti
per imballaggio (fig. 6).

- Per disinserire premere il tasto rosso (3) (fig. 2).

/\ Non alimentare mai una quantita di ma-
/ \ teriale superiore alla quantita massima

consentita (vedi ,,DATI TECNICI“).

Se ciononostante nella taglierina giunge troppo
materiale, vedi sotto ,COMMUTAZIONE AU-
TOMATICA IN CASO DI ALIMENTAZIONE
ECCESSIVA".

&

Fig. 3

Fig. 4

COMMUTAZIONE AUTOMATICA IN CASO DI

,,ALIMENTAZIONE ECCESSIVA“

In caso di ,alimentazione eccessiva“ della macchina,

quest'ultima ,regola“ tutto in modo automatico come

segue:

1. La taglierina si blocca. L'indicatore di controllo (6)
(fig. 2) si accende.

2. La taglierina funziona per un po* all'indietro. Il ma-
teriale viene sbloccato.

3. La taglierina commuta automaticamente sul funzi-
onamento in avanti. Il materiale viene alimentato
nuovamente alla taglierina.

Questa sequenza di movimenti viene ripetuta au-

tomaticamente dalla macchina fino alla completa

alimentazione di tutto il materiale, senza residui, ed
alla sua lavorazione in elementi imbottiti.

FUNZIONE AUTOMATICA VARIO-SPEED:
Vario-Speed & un dispositivo di ottimizzazione delle
prestazioni:

- In caso di cartoni ad uno strato di piccolo spessore,
Vario-Speed aumenta automatica-mente la velocita
di lavoro fino al 50%.

- In caso di cartoni a piu strati, quando sono richieste
grandi prestazioni di taglio, Vario-Speed commuta
automaticamente la velocita di lavoro a favore di una
maggiore potenza di lavoro.

FUNZIONE MANUALE VARIO-SPEED:

Oltre alla funzione automatica, l‘operatore dispone

anche della possibilita di variare in modo individuale e

continuo la velocita di lavoro:

- Per aumentare la velocita di lavoro premere il tasto
positivo Vario-Speed (7) (fig. 2).

- Per ridurre la velocita di lavoro a favore di una mag-
giore potenza di lavoro premere il tasto negativo
Vario-Speed (8) (fig. 2).

Il livello di velocita attuale viene visualizzato tramite

l'indicatore di velocita Vario-Speed (9) (fig. 2).

® +

ORONONORU,

®

Fig. 1

Fig. 2
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AZIOAOTEZ OAHIIEZ AZ®0AAEIAZ

0 Xelplop6g TG pnxavig emTpémeTal va
yivetar povo amo £va dropo kabe popal
Hawtagn twv otolyeiwv aopaleiag Baoiletat
0e aohalr xprion oopudwva e Tov , XelpLopd
arno éva dtopo’.

Kata Tnv diadikacia Tepayiopou dev
emTpénmovTal omoleadnmore dAAeg
enepPdoelq oo pnxavnpa (m.y. kabapiopa
KAT.)!

H pnxav aut) Sev eivon mayvidt kot dev
gvbeikvutan yia mv xprjon amnd nabid!

H ouvoAlkr kataokeun ava@epouevn oe
Bépata aopaleiag (Siaotdoelg, avoiypata
TPOP0BO0IaG, amevepYOToion Oe mePIMTwon
kvb0vou kAm.) TG pnxavig autig Bev
oupnephapBavereyyinan yia akivouvo xelpiopo
and nadid.

<< Kivéuvog Tpaupatiopod! Kabe
aiwpolpeEva avTIKEipeva onwg
€idn pouxiopou, ypapareg,

Koopnpata, pakpud padhia
i dAAa Auta avTikeipeva va
BpiokovTaipakpudamoToavolyua
Tpododosiag Tou pnyavipaTog.

Kivbuvog tpavpatiopou! Mn Badere taxépia
6ag KovTd oo avolypa Tpopodoaiag.

®

Z¢ mepinTwon Kivduvou oBRoETE APEowG TO
HnXavna amo Tov YEVIKG dlakonTn KIvaUvou
1 Tpapi&re To kaAwdio amo TV mpila!

Mpiv avoi§re To pnxdvnpa, Tpapr&re To
KaA®dio mapoxig amo Tnv mpida!

Tuyov eMOKeUEG EMTPENETAIVA EKTEAOUVTA
povov amo eI3IKO TeXVITh!

AEITOYPIIKH ANQMAAIA

BAABH KINHTHPA:

Semepintwon mou 1o unxavnua tpododotnOei
pe umepBOALKy TOCOTNTA UALKOU, O
EVOWUATWHEVOG BepuooTdtng Ba dlakdyel
T0 KUKAwHA pelpaTog Kal To pnxdavnua 6a
OTAMATHOEL

Zav €vdel&n avdpel Auxvia eAéyyxou «'ETolpo
yia Aettoupyia» (5) (elk. 2).

Metd amoé 5-10 Aemtd, o kivntipag Ba €xel
KPUWOELKAL TO punxAavnua 8a eivat maAL €Totpo
yia Aettoupyia.

Znpeiwon: e nepintwon unepPopTIoNg TOU
KIvnTpa, napepnodifetal pévo n Aettoupyia
nmpog Ta eunpodg. MNa va adalpéoete 10
UAIKO KOTTG, Mropeite avd mdoa oTlyur va
XPnotpomnojoeTe T duvatdTnTaavaoTpodng

kivnong.

KATAAOIOZ EAEMXQN MNA ANQMAAIEZ:

Av 1o pnxdavnua dev Aettoupyei, eAEyEte Ta

e&ng:

- gival 1o $Ig Tou KaAwdiou Tpododoaciag
ouvdepévo otnv npila;

- gelval o diakomTng Asitoupyiag (1)
avolxtog;- €xel umepBbeppavbei o
KIVNTApPaAG;

BAéne tnv meplypadn tng mapaypddou
«BAABH KINHTHPA»

Av dev pmopeite va AUoeTe To MPOBAnpa pe

TIG MAPATIAVW 03NYiEG, £130MOINOTE TO THRMA

egunnpéTnong meAaTwv TG Talpiag pag.

Mpiv va avoi§ere TO0 pnxdvnupa yia
\ emokeun, TpaBAETe To $Ig and TRV
— mpifa kal KAcioTe Tov dI1aK6MTN
= AsiToupyiag.

2YNTHPHZH

ZYNTHPHZH MHXANIZMOY KINHZHZ:
Kda6e uvanpénetva Ainaivovtattayypavadia,
oL aAUCOTPOXOI Kal ol aAuaideq kivnong.

\ TMpivvaavoi&eTe To unxdvnua, kAciote
\ Tov diakonTn (1) (eik. 1) kai TpaBRETe
b To ¢Ig amé Tnv npila.

EIAIKA MAPEAKOMENA

ZYNAEZMOZ ANAPPOO®HZHZ ZKONHZ:

lMa va anogpeuxbei n dnuioupyia
oKOVNG KATA TNV KATAOKEUN TWV
MPOOTATEUTIKOV €VOeUATWY, TO
PacMaster S eival epodlacuévo pe
J évav olvdeopo dlapétpou 30 mm,
OTOV OToio uropouv va ouvdebolv
6Aol ol ouvrBelg Blounxavikoi
avap-poenTRPES oKOVNG.

Inueinon: MNa v mapayyeAia mapeAko-
MEVWV KAl avTOAAOKTIK®V, aroTabeite ota
e1dlKeUEVA KATAOTAHATA TIWANONG.

Evepyrote wg e&Ngq:

1. Adalpéote To aplotepod kat de&i kKAAuppa
and To CWHA TOU PNXAVHHATOG.

2. Aimdvete Ta mapandvw avapepopeva
eEaptipata pge ypdoo Tou eumopiou,
XPNOL-HOTIOIWVTAG €va TIVEAO 1] ALTIAVTIKO
TILOTOAL

3. TornoBetrioTe Ta TAQivaA KaAUppata Kat
ouvdéoTte To OIg otV mpida. To unxdavnua
eival maAL €Tolpo yla Aettoupyia.

Agv emTpéneTal vayivouv enepufdaosiq

\ OTNV KaTaokeun Tou unxaviparog!

b AlapOpPETIKA, OKUPWVETAI N Adeia
xpfiong.

AIAGEZH

AIAOEZH THZ MHXANHZ ZTA ANOPPIMMATA:
H 614Beon ™C unxavrg ota omoppiuuaTa
E katd ™ ANgn Mg 6Gupkelag Cwng g
Vo YiveTe KOTA TPOTO QIAIKO TIPOC TO
nepBaAAov. Mn metdre eEopmipata m™C

UNXOVNG 1 TG OUOKEVOOIAC OTO OIKIOKA
QAMOPPIUNATO.

NMPQTAPXIKH AEITOYPTIA

ZKOMNOZ XPHZHZ:
To PacMaster VS eival éva pnxavnua yua
TNV KATAOKEUN TIPOOTATEUTIK®V €VOEUATWV
ouokeuaoiag amd KOUHEVO KUMATOELDEQ
Xaptévi ) dAAa €idn xaptoviou.
\ TOo pnxdvnpa emTpEMETAl Vd
. TPOPOJOTEITAI HOVO UE KUPATOEIBEG
d XapTovi kKal dAAa mapoépola €idn
XapTovioU K.Am.!
H xprion dAAwv UAlkov pmopei va
TIPOKAAEOEL TPAUMATIONOUG (TL.Y. AdYW
OPUMHATIONOU OTEPEWY UALKWOV K.ATL)
Kat {nUéEg oto punxavnua (r.x. BAARn
TOU KOTITIKOU UNXAVIOHOU K.ATL.).

TOMOOETHZH:

- Adalp€oTte To unxAavnua and tn cuokeuaoia
Kal £yKaTaoTioTe TO OUPPWVA HE TIG
odnyieg mou eivat KOAANUEVEG OTO OIAM
ouoKkeuaoiag.

- Zuvd€oTe TO I TOU UNXAVAHATOG OTnV
npia.

~ To pnxdvnpa emTpémeral va
. Xpnoigomoigitalr poévo yia Tov
» mpoBAcmopevo okomé xpriong!
H npiZa Tou punxaviparog mpénel va
eival edkoAa mpooiTh!
To unxdavnpa emTPENETAI VA XPNOIHO-
TMoIEiTaI HOVO 0€ KAEIOTOUG XWPOUG HE
eheyxopevn Beppokpacia (10-40°C)!
H )Spr']cm oL unxdvr'“:la'roq
ETUTPEMETAL POVO OE TEPIOXEG ME
uPopeTpo £wg 1000 p Kat OE OXETIKN
vypagia £€wg 50% kot €EWTEPIKN
Oepuokpacia 40°C.

TEXNIKA ZTOIXEIA

4x110 mm
XapTOVvL 3 oTpUa-
Tog TototTag 3.1

MAdTog komAg:
lkavoTnTa KOTNG:

‘Yyog avoiypartog

KOTITIKOU pnxaviopou: 15 mm

MAdTog epyaciag

KOTITIKOU pnxaviopou: 425 mm

TaxuTnTa KomAg: 0,09-0,29 m/sec.

Kartavalwon pedpartog:  2,3-2,9 kW

AlaAeimouoa Aeitoupyia: 30 Aerttd — 15 Aemtd

Tdon olOvdeong: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

AcddAeia:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

MAdrog: 685 mm

Babog: 470 mm

‘Yog: 950 mm

Z146un BopUfou: nepinou 68,5 dB(A)

Bdpog: nepinou 185 kg
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XEIPIZTHPIA (eik. 1 ka1 2):
1 = AlakonTng AeiToupyiag (EKTaKTNG avaykng)
(ek. 1)
Me autd Ttov dlakomtn avoiyel kat KAgivel To
pnxavnua (8€on «I» 1§ «O» avtioToixa).
2 = MAAkTpo Tpopodoaiag (€IK. 2)
Me xelplopd autol Tou MARKTPOU Kiveital 0
KTIOTITIKOG UNXAVIOUOG TPOC TO EUMPOC Kal
UTMOPEITE VO YEMIOETE TN UNXOVT).
3 = MAAKTpO oTapaATAPATOG «S» (EIK. 2)
MexelpopdauTOUTOUTIAKTPOU AMEVEQYOTIOLELTAL
N UNXavr) Kol aKIvnTOTOoLE{Tal O KOTTIKOG
MNXQVIOMOG.
4 = MAAKTpO avaoTpodng (EIK. 2)
Me xelplopd autol TOu TMANKTPOU  KIVEITOL O
KOTITIKOG UNXAVIOUAG TIPOG TA THOW.
5 = Auyvia eAéyxou (eIK. 2)
a) <EToipo yia Aeitoupyia»
Avapel 6tav o dlakdmg Aettoupyiag (1)
eivat avolytdg.
B) «YmepgpopTion KivnTAPa»
AvaBoofnivel otav unepdopTileTal
o Kivntipag. Méxpt To pnxavnua va
Kpuwoel, dev unopeivateBeioe Aettoupyia

Tpododoaiag.
6 = Auyvia eAéyxou «dpakdapiopa» (€iK. 2)
AvaBel otav éxel Tpododotnbel

urtepBoAlkry TMooOTNTA UALKOU OTOV
KOTITIKO Unxaviopd (BAéme odnyieg tng
napaypddou «AYTOMATOZ MHXANIZMOZ
ANOOPAZHZ».

7 = NAikTpo av&nong Vario-Speed (cik. 2)
Me autd To mMANKTpo aufdvetal, Xwpig
evoldueoeg daBabpuioelg, n TaxutnTa TOU
pnxaviparos.

8 = MNAfRkTpo peiwong Vario-Speed (€ik. 2)
Me autd TO MARKTPO HEL®VETAL, XWPIG
evoldueoeg daBabpuioelg, n TaxutnTa TOU
UNXAVAMATOG, ®OTE va emTuyyxdavovral
KaAUTEPQ AMOTEAEONATA KOTIAG.

9 = 'Evdei&n TaxuTnrag Vario-Speed (eik. 2)
AeixvelTnv Tpéxouoa TayxUTnTa TOU KOTITIKOU
UNXaviopoU Tou €xel pUBULOTEL e TO XEPL.

A Eav mpénet n unxaviy va Asrroupynoet
A\x{opiq Gueca ouvbebePEVn NAEKTPIKN
& okouna (BAéne EIAIKA EZAPTHMATA)

/”\ mpéNel 0 XPNOTMG va POPAEl HACKO
[ @ ) npoctaciag ané okéw!
QY e nepimeon AToupyiog Xwpig NAEKTPIKN

~ oKoOma 1) oKOVN TIou BNUIoVPYELTAL KATA TV
enegepyaoia Tou xaptoviol odnyeital Eow
xopotol avoiypatog (10) (ek. 3) omv
6mobev Tou MEPIBANATOC TIPOG Ta £EW OTO
niepIBAANOV pYacdig TOU XEIPLOTH.

XEIPIZMOZ

XPHzZH TOY MHXANHMATOZ:

Avoi€te To pnxavnua pe tov dakémn (1) (ewk. 1). H
Auxvia eAéyxou «ETolpo yia Aettoupyia» (5) kal To
KOKKLVO TIANKTPO OTAMATAMATOG «S» (3) avdpouv
oav €vdelfn OTL To pnxdavnua eival €Toldo yla
Aettoupyia (eik. 2).

Mi€ote 10 MANKTPO Tpododoaiag (2) (k. 2). O
KOTITIKOG Hnxavioudg Kal Ta paxaipla tibevtal oe
Aettoupyia.

A Na va ano@eux0ouv mlavoi
A TPOWHATIONOi KOTA TOV  UETEMEITO
& XEPLONO TOU IPOCTATEUTIKOU UAIKOU, TOl

oUPUATA CUPPAPIIG TIOU EVEEXOMEVMG

UTIAPXOUVTIPETEIVA APAIPEBOUVTIPIV TNV
KOTI| ME KATAAANAO AMOCUPPATITIKO!

KOMH MPOZTATEYTIKQN ENOEMATQN

ANO TIZ AQPIAEZ XAPTONIOY:

- Tpoobotmote TIC Awpideg xaptoviol am'otno
AVOlYpa EI0OYWYNG OTO EIBIKO UNXAVNUa KOTMG YO
TNV KOTAOKEUT) TIPOOTOTEVUTIKOV EVOEUATOV (EIK. 5).

- To xapToVL KOBEeTAL, AVAAOYQ LE TO TIAGTOG KOTMG
TOU UNXOVIOPOU KoTmG 0e Awpibeg mep. 425 XA.
Ta mpoe&éxovta koppdTia Tou XapToviol kOBovTal
auTOMOTO. Zav Bondnua yia TO EMOUPOVUEVO
MAGTOG €EUTMPETEL TO UETPO OTO Avolyua €l0680u
(11) (e. 4).

- AdalpéaTe Ta £TOLUA TIPOOTATEUTIKA evBEPATA
(€. 6).

- MNa va otapatoete 10 PnXAvnua, meéote To
KOKKLVO TTAKTPO oTapatipatog (3) (eik. 2).

/\ Mn TpododoTeiTe TOo punxdvnua pe
A nepIocOTEPO UAIKO améd Tn péyloTn
& \ nipoBAenopevnmoodTnTa(BAéne «TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA»)!
Av katd AdbBog €xel Tpododotnbei
uttepBoAilkr) mMoodTNTA UALKOU OTOV
KOTITIKO udnxaviouod, BAéme 1nv

napdypado «KAYTOMATOZ MHXANIZMOX
AMOOPAZHZ ».

AYTOMATOZ MHXANIZMOZ ANO®PA=ZHX:

Av TO pnxavnua tpododotnbei pe umepPBOALKN

noooTNTa UAIKOU, Ba TebBel oe Aeltoupyia o

AUTOMATOG UNXAVIOMOG anddpagng:

1. O KomTikdg pnxaviopdg prhokdpel. H Auyvia
eAEéyxou (6) (etk. 2) avapel.

2. O KOTTIKOG UNXaVIOHOG KiveiTal TTpog Ta Tiow,
aneAeuBepwvoVTag TO UALKO.

3. O KOMTIKOG PNXaVIoUAg Kiveital TaAL pog Ta
EUMPOG.

To UAiké TpododoTeital Eavd OTOV KOMTIKO

unxaviopo. To unxdvnua 6a emavalapBdvelt

autopata v mapandvw dadikacia péxpl va

TePAoEL KAl va HETATPEYEL O TIPOOTATEUTIKA

evOEuaTa 6A0 TO UAIKO.

AYTOMATH AEITOYPTIA VARIO-SPEED:

To oUotnua Vario-Speed BeATidvel TNV anddoaon

TOU UNXaviaTog:

- MNa xaptévia povou oTpWHATOG He HIKPS Taxog,
1o Vario-Speed au&avel v taxUtntaAettoupyiag
HEXPL Kal KaTd 50%.

- Ma xaptoévia MoAAMAOV oTpWHATWY, Td oToid
anattolv peydin duvapn kormg, To Vario-Speed
autopata pewvel v taxltrta Asttoupyiag,
emITUyxdvovrag kaAltepa amoteAéopata
KOTmG.

XEIPOKINHTH AEITOYPTIA VARIO-SPEED:
EKTOG amod v autopatn Aettoupyia, o XEPLOTAG
uropei va pubuioel TNV TaxuTNTA HE TO XEPL, XWPIG
evoldueoeq dlaBabuioelg:

- MNavaauénoete v TaxUTTA, TEOTE TOAKTPO
avgnong Vario-Speed (7) (L. 2).

- MNava pewwoete v Tax0TTA, WOTE VA ETUTUYXA-
VOVTALKAAUTEPA ATOTEAETUATA KOTIAG, TLEDTE TO
MANRKTpO peiwong Vario-Speed (8) (elk. 2).

H €vdelEn Vario-Speed (9) (ewk. 2) deixvel v

Tpéxouoa TaxUTnTa rnou €xeL puBULOTEL

Eik. 5

Eik. 1
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Overseettelse af den originale brugsvejledning
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
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71N

VIGTIGE SIKKERHEDSOPLYSNINGER

<< Apparatet ma kun betjenes af én person
ad gangen!
Sikkerhedselementerne er konstrueret il
farefri betjening i ,enmandsdrift”.

Under makuleringen ma der ikke gennem-
fores andet arbejde pa maskinen (f.eks.
rengering)!

Maskinen er ikke noget legetaj og den er
ikke egnet til at born bruger og benytter
den!

Hele denne maskines sikkerhedstekniske
konstruktion (dimensioner, tilfaringsabninger,
sikkerhedsafbrydelsesmekanismer osv.)
indeholder ikke nogensomhelst garanti for
en farefti handtering gennem bam.

<<

<< Fare for kveestelser! Lostsid-
dende beklzdningsgenstande,
slips, smykker eller lignende

ma ikke komme i nzerheden af
papirspraekken!

<< Fare for kveestelser! Stik ikke fingrene ind
i papirspraekken!

| tilfeelde af fare slukkes der for maskinen
pa hovedafbryderen, ngdafbryderen eller
ved at traekke stikket ud!

Treek stikket ud, for maskinen abnes!
Reparationer méa kun foretages af en
servicetekniker!

FEJL

MOTORFEJL:

Safremt maskinens motor overbelastes, vil et
indbygget termorelee afbryde stremkredsen og
slukke for maskinen.

Dette indikeres af kontrollampen ,Klar til brug“ (5)
(fig. 2), som begynder at blinke.

Efter en afkelingstid pa ca. 5-10 minutter er mas-
kinen igen Klar til brug.

Bemaerk: Ved overbelastning af motoren er det
kun ,fremkearslen®, der frakobles. Knivene kan til
enhver tid stilles om pa ,returkersel”, sa det er
muligt, at tage skeerematerialet ud af indferings-
kanalen.

CHECKLISTE VED FEJL:
Safremt maskinen ikke fungerer, kontrollér da
folgende punkter.
- Er netstikket sluttet til stromnettet?
- Er hovedafbryderen (1) sléet til?
- Er motoren overbelastet?
Se beskrivelsen under ,MOTORFEJL"
Hvis fejlen ikke skyldes et af ovennzevnte punk-
ter, sa kontakt venligst vores kunde-service.

Safremt der skal udfores reparationer
pa maskinen, skal netstikket treekkes
ud og hovedafbryderen slas fra, inden
i=Q der dbnes for maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

VEDLIGEHOLDELSE AF GEARET:

Hver maned skal samtlige tandhjul, keedehjul og
drivkeeder smares med fedt.

Inden maskinen abnes, skal der slukkes
. formaskinen med hovedafbryderen (1)
b (fig. 1) og netstikket traekkes ud.

EKSTRA TILBEHOR

STOVSUGERTILSLUTNING:

For at reducere stgvdannelsen under
produktionen af emballeringsmatter, er
PacMaster S som standard udstyret
med en studs, 50 mm i diameter, der
J passer til tilslutning af alle geengse
industristavsugere.

Bemaerk: Ved bestilling af ekstra tilbeharsdele
eller reservedele bedes De henvende Dem til
Deres forhandler.

Ga frem pa folgende méade:

1. Afmontér kabinettets venstre og hgjre sides-
kaerm.

2. Smor de fornaevnte komponter med alminde-
lig smarefedt ved hjeelp af en pensel eller en
fedtspraijte.

3. Montér sideskaermene igen og saet netstikket
i. Maskinen er nu igen klar til brug.

Der ma ikke foretages nogen former
\ for konstruktionsmaessige aendringer
> af maskinen!

Overholdes denne anvisning ikke,
annulleres driftstilladelsen.

BORTSKAFNING
BORTSKAFNING AF MASKINEN:
Nar maskinens levetid er omme, sa
bortskaf den pa miljgvenlig made. Ingen
dele af maskinen eller emballagen ma

bortskaffes sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

18

IDRIFTSATTELSE

ANVENDELSESOMRADE:
PacMaster VS er en maskine til fremstilling af
emballeringsmatter af tilskaret balgepap eller
andet kartonmateriale.
A Maskinen ma kun anvendes til bearbe-
. jdning af materialer af bolgepap eller
> andet karton!
Anvendelse af andre materialer kan
resultere i personskader (f.eks. nar faste
materialer splintres el.lign) samt beska-
digelse af maskinen (f.eks. odeleeggelse
af knivene el.lign.).

OPSTILLING:

- Pak maskinen ud og stil den op som beskrevet
paden vejledning, der er pakleebet emballerings-
folien.

- Slut maskinens netstik til stramnettet.

Maskinen ma kun bruges til de anven-
delsesformal, den er beregnet til!

» Der skal veere fri adgang til maskinens
nettilslutning!
Maskinen bor kun anvendes i lukkede
og tempererede (10-40°C) rum!
Maskinen er godkendt til drift i hojder
pa op til 1000 m over havet med en
relativ luftfugtighed pa maks. 50% og
ved en udetemperatur pa 40°C.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Skeerebredde: 4x110 mm

Skaereeffekt: 3 lag karton,
kvalitet 3.1

Indforingshgjde knive: 15 mm

Arbejdsbredde knive: 425 mm

Skeerehastighed: 0,09-0,29 m/sek.

Optagen effekt: 2,3-2,9 kW

Intermitterende drift: 30 min — 15 min

Tilslutningsspaending: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Forsikring:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Bredde: 685 mm

Dybde: 470 mm

Hajde: 950 mm

Stajniveau: ca. 68,5 dB(A)

Veaegt: ca. 185 kg
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BETJENINGSELEMENTER (fig. 1 og 2):
1 = Hovedafbryder (nedstop) (fig. 1)
Med denne afbryder teendes og slukkes for
maskinen (position I eller ,0%).
2 = Fremtast (fig. 2)
Nar dertrykkes pa denne tast, karer knivene
fremad og materiale kan tilfares maski-
nen.
3 = Stoptast (fig. 2)
Nar der trykkes pa denne tast, slukkes
maskinen og knivene star stille.
4 = Returtast (fig. 2)
Nar dertrykkes pa denne tast, karer knivene
bagleens.
5 = Kontrollampe (fig. 2)
a) ,,Klar til brug“
Lyser, nar hovedafbryderen (1) er slaet
til.
b),,Overbelastning af motoren*
Blinker, nar motoren overbelastes. | lgbet
af motorens afkglingsfase kan maskinen
ikke stilles om pa ,frem*“.
6 = Kontrollampe (fig. 2)
,Materialeophobning*
Lyser, nar der er lagt for meget materiale
i maskinen (se beskrivelsen under ,AU-
TOMATISK REGULERING VED ,OVER-
FODRING*“.
7 = Plustast Vario-Speed (fig. 2)
Nar der trykkes pa denne tast, @ges maski-
nens skeerehastighed trinlgst.
8 = Minustast Vario-Speed (fig. 2)
Nar der trykkes pa denne tast, reduceres
maskinens hastighed trinlgst til fordel for
en gget skeereeffekt.
9 = Hastighedsviser Vario-Speed (fig. 2)
Viser det aktuelt manuelt indstillede hastig-
hedsniveau, nar knivene karer.

/\\ Nér maskinen skal benyttes uden
/ Y\ en direkte tilsluttet stovsuger (se
\ under -EKSTRA TILBEHOR*), sa skal
V >\ brugeren bzere en stovmaske!
| ) Ved en ibrugtagning uden stovsuger
At 4 fores det stov, som opstir ved
forarbejdning af kartonerne, i maskinen
gennem en seerskilt dbning (10) (fig.

3) pa kabinettets bagside ud og ind i
operatorens arbejdsomgivelser.

BETJENING

ANVENDELSE AF MASKINEN:

Teend for maskinen ved hjeelp af hovedafbryderen
(1) (fig. 1). For at vise at maskinen er klar til brug,
lyserkontrolindikatoren ,Klar tilbrug“ (5) samtden
rade stoptast ,,S“ (3) (fig.2)

Tryk pa fremtasten (2) (fig. 2). Knivene og tilskee-
reren gar igang.

A For at undga risiko for tilskadekomst

A\ ved den efterfolgende héandtering

L af emballeringsmatterne skal evt.
metalklammer fjernes inden matterne
skzeres!

SKZERING AF KARTONSTRIMLER

TIL EMBALLERINGSMATTER:

- For kartonstrimlerne ind gennem den
nederste indfaringsabning til specialknivene til
fremstilling af emballeringsmétter (fig. 5).

- Svarende il tilskeeringens bredde skeeres
kartonen til en emballeringsmatte, som er op
til ca. 425 mm i bredden. Kartonstrimler, som
rager ud over kanten, skaeres automatisk
af. Som hjeelp til at se emballeringsméattens
bredde tjener det maleband, som er anbragt
ved indfaringsabningen (11) (fig. 4).

- Fjern emballeringsmatterne (fig. 6).

- Stands maskinen ved at trykke pa den rgde
stoptast (3) (fig. 2).

A Leg aldrig mere karton i maskinen

A\ end den anforte maks. maengde (se

L , TEKNISKE SPECIFIKATIONER")!
Skulle der alligevel vaere kommet for
meget materiale ind i maskinen, sé& se
under ,AUTOMATISK REGULERING
VED ,OVERFODRING".

Fig. 3

Fig. 4

AUTOMATISK REGULERING

VED ,,OVERFODRING*

Skulle det ske, at maskinen pa et tidspunkt bliver

yoverfodret”, vil maskinen regulere dette automa-

tisk pa folgende made:

1. Knivene blokerer. Kontrollampen (6) (fig. 2)
lyser.

2. Knivene korer lidt tilbage. Materialet bliver
frit.

3. Knivene begynder igen at kore frem og mate-
rialet bliver atter fort ind gennem knivene.

Denne proces gentages automatisk af maskinen,

indtil alt materialeterkartigennemog erbearbejdet

til emballeringsmatter.

AUTOMATISK FUNKTION VARIO-SPEED:
Vario-Speed er en optimering af maskinens
ydelse:

- Ved tyndt etlags karton vil Vario-Speed automa-
tisk @ge arbejdshastigheden med op til 50 %.

- Ved flerlags karton, hvor der kraeves stor
skeereeffekt, vil Vario-Speed automatisk eendre
arbejdshastigheden til fordel for en hgjere arbe-
jdseffekt.

MANUEL FUNKTION VARIO-SPEED:

Ud over den automatiske funktion har brugeren

ogsa mulighed for trinlgst at varieere arbejdshas-

tigheden manuelt:

- For at @ge hastigheden skal De trykke pa plus-
tasten Vario-Speed (7) (fig. 2).

- Foratreducere hastigheden il fordel foren storre
arbejdsydelse skal De trykke pa minustasten
Vario-Speed (8) (fig. 2).

Det aktuelle hastighedsniveau kan afleeses pa

hastighedsviseren Vario-Speed (9) (fig. 2).

® +

ORONONORU,

®

Fig. 1

Fig. 2
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VIKTIGE SIKKERHETSHENVISNINGER

<< Apparatet ma ikke betjenes av flere perso-
ner samtidig!
Sikkerhetsinnretningene er konstruert for
risikofri betjening av én person.

Mens oppkuttingen foregar ma det ikke
utfores andre arbeider (f.eks. rengjoring
0.l.) pa maskinen!

Maskinen er ikke noe leketoy og er ikke
egnet for barn!

Det sikkerhetstekniske totalkonseptet (mél,
mateé&pninger, sikkerhetsutkoblinger osv.) pa
denne maskinen gir ingen garanti for at den
kan handteres farefritt av barn.

<<

<< Fare for personskader!
Hold lgse deler av Kkler,
slips, smykker, langt

hér og andre lose gjenstander
borte fra innferingsapningen!

<< Fare for personskader! Grip ikke inn i
innferingsapningen med fingrene!

Itilfelle av fare slas maskinen av, enten med
hovedbryteren eller med nod-av-bryteren,
eller ved & dra ut stopslet!

For maskinen apnes ma stopslet dras ut!
Reparasjoner ma bare utfares av fagfolk!

FUNKSJONSFEIL

MOTORFEIL:

Dersom maskinens motor overbelastes, avbryter
eninnebyggettermobeskyttelse stramkretsen, og
maskinen stopper.

Som tegn pa dette, blinker den lille lampen pa
indikatoren ,driftsklar” (5) (fig. 2).

Etter en nedkjglingstid pa ca. 5-10 min. er mas-
kinen pa nytt driftsklar.

Anmerkning: Ved en overbelastning av
motoren er kun ,fremlgp* slatt av. For & fjerne
skjeeremateriale fra tilforselssjaktet, kan skjeere-
verket alltid settes pa ,returlep”.

SJEKKLISTE VED FEIL:
Dersom motoren ikke fungerer, kontrollér falgende
punkter:
- er stikkontakten tilsluttet nettet?
- er hovedbryteren (1) slatt pa?
- er motoren overbelastet?
Se beskrivelsen under ,MOTORFEIL"
Hvis ingen av kontrollpunktene passer, venn-
ligst kontakt var kundeservice.

Ved behov for en reparasjon ma nett-
\ pluggen trekkes ut og hoved-bryteren
slas av for anlegget apnes.

VEDLIKEHOLD

VEDLIKEHOLD AV GIRET:
Alle tannhjul, kjedehjul og drivkjeder ma etters-
mores hver maned.

A For maskinen dpnes, ma den slis
. av med hovedbryteren (1) (fig. 1), og
\ nettpluggen trekkes ut.

SPESIALTILBEHGR

STOVSUGERTILKOBLING:

For & minske stovutviklingen under
pro-duksjon av féringsmatter, er Pac-
Master S standardmessig utstyrt med
etmunnstykke med en diameter pa 50
J mm som passer for tilkobling av alle
vanlige industristavsugere.

Anmerkning: For etterbestilling av ekstra til-
beharsdeler eller ved behov for reservedeler,
vennligst kontakt faghandelen.

Fremga pa felgende mate:

1. Demontér det venstre og hoyre sidedekselet
pa huset.

2. Pafarvanlig smarefett pa de ovenfor beskrevne
deler ved hjelp av en pensel eller en fettpres-
se.

3. Montér sidedekslene pa nytt, og sett nett-
pluggen i kontakten. Maskinen kan tas i drift
igjen.

Det mé ikke foretas byggemessige
\ forandringer!

> Dersom dette ikke folges, bortfaller
driftstillatelsen.

DEPONERING
DEPONERING AV MASKINEN:
Ta hensyn til miliget nar maskinen
E deponeres etter at den er utbrukt. lkke
kast deler av maskinen eller emballasjen
i husholdningsavfallet.

BRUK

BRUKSOMRADE:
PacMaster VS er en maskin til fremstilling av
féringsmatter for emballasje bestdende av tilskaret
bolgepappkartong eller annen kartonasje.
A For bearbeiding ma maskinen kun
\ /mates med materialer som bolgepapp-
> kartonger eller annet kartonasjemate-
riale osv.!
Tilforsel av andre materialer kan forérsa-
ke personskader (f.eks. som folge av
splintring av faste materialer osv.), samt
skader pa maskinen (f.eks. odeleggelse
av skjaereverket osv.).

OPPSTILLING:

- Pakk utapparatet og sett det opp, oglegg merke
til anmerkningslappen som er satt pa inn-pak-
kingsfolien.

- Tilkoble apparatet til nettet med nettpluggen.

Maskinen ma kun brukes i henhold til
\ det definerte bruksformalet!

¥ Apparatets nettilkobling mé veere fritt
tilgjengelig!

Maskinen bor kun brukes i lukkede og
tempererte rom (10-40°C)!

Maskinen er godkjent for drift i en
hoyde inntil 1000 over havet og en
RF inntil 50% ved en utetemperatur
pa 40°C.

TEKNISKE DATA

Skjaerebredde: 4x110 mm

Skjaereytelse: 3 lags kartong
av kvalitet 3.1

Inngangshoyde skjaereverk: 15 mm

Arbeidsbredde skjaereverk: 425 mm
Skjeerehastighet: 0,09-0,29 m/sek.
Opptaksytelse: 2,3-2,9 kW
Periodisk drift: 30 min — 15 min
Nettspenning: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz
Forhandssikring:
230V/220V: 16 A
240V: 13A
Bredde: 685 mm
Dybde: 470 mm
Hoyde: 950 mm
Stoyniva: ca. 68,5 dB(A)
Vekt: ca. 185 kg
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BETJENINGSELEMENTER (fig. 1 og 2):
1 = Hovedbryter (nodstopp) (fig. 1)
Med denne bryteren slas maskinen pa hhv.
av (stilling ,I hhv. ,,0).
2 = Fremlgpstast (fig. 2)
Ved betjening av denne knappen gar skjeere-
verket fremover og maskinen kan mates.
3 = Stopp-tast ,,S“ (fig. 2)
Ved betjening av denne knappen slas mas-
kinen av og skjeereverket stanses.
4 = Returtast (fig. 2)
Ved betjening av denne knappen gar skjee-
reverket bakover.
5 = Kontrollindikator (fig. 2)
a) ,,Driftsklar®
Lyser nar hovedbryteren (1) er slatt pa.
b),,Overbelastning av motoren*
Blinker, dersom motoren er overbelastet.
Under motorens nedkjglingsfase kan
maskinen ikke slas pa ,fremlap“.
6 = Kontrollindikator
»Materialopphoping“ (fig. 2)
Lyser opp dersom for mye materiale er
tilfort skjeereverket (se beskrivelsen under
LAUTOMATISK KOBLING VED ,OVER-
FORING*.
7 = Plusstast Vario-Speed (fig. 2)
Nardenne tasten betjenes, gkes maskinens
skjeerehastighet individuelt og trinnlgst.
8 = Minustast Vario-Speed (fig. 2)
Nardenne tasten betjenes, reduseres maski-
nens skjeerehastighetindividuelt og trinnigst,
og til fordel for gket skjeereytelse.
9 = Hastighetsindikator
Vario-Speed (fig. 2)
viser det aktuelt innstilte hastighetsniva nar
skjaereverket er i drift.

/\ Hvis maskinen skal drives uten
A‘\ direkte tilkoblet stovavsug (se under
d ,»SPESIALTILBEHOR"), mdoperatoren
/\\ ha pa stovbeskyttelsesmaske!
\ Ved igangsetting uten stovavsug fores
& stovet som oppstir ved bearbeiding

av kartongen i maskinen gjennom
en separat &pning (10) (fig. 3) i
husets bakvegg utover i operatorens
arbeidsomrade.

BETJENING

BRUK AV MASKINEN:

Sla& apparatet p4 med hovedbryteren (1) (fig. 1).
Som tegn for at det er driftsklart, lyser den lille
lampen pa kontrollindikatoren  driftsklar“ (5), samt
lampen pa den rade stopptasten ,S* (3) (fig. 2).

Betjen fremlgpstasten (2) (fig. 2). Skjeereverket
med tilskjaererknivene startes.

/\\ Pa grunn av farer for skader ved en
/ \ senere handteringavféringsmatterma

eventuelt eksisterende metallstifter
fiernes med egnet stiftfjerner for
mattene skjaeres!

SKJZAERING AV KARTONGSTYKKER

TIL FORINGSMATTER FOR EMBALLASJE:

- Tilfer kartongstykkene for fremstilling av foringsmatter
for emballasje gjennom inngangsépningen il
spesialskjeereverket (fig. 5).

- Kartongen skjeeres i en inntil ca. 425 mm
bred féringsmatte tilsvarende skjeereverkets
arbeidsbredde. Kartongstykker som star utover
skjeeres av automatisk. Som orienteringshjelp
for féringsmattens enskede bredde benyttes
ved dette malebandet (11) (fig. 4) som er
plassert ved innlgpsapningen.

- Ta ut kartongene som er bearbeidet til férings-
matter for emballasje (fig. 6).

- Trykk den rade stopptasten (3) (fig. 2) for & sla
av.

/\\ Mat aldri apparatet med mer materiale
/A\ enn den oppgitte maksimalmengden

(se ,,TEKNISKE DATA“)!

Er det allikevel kommet for mye materiale
inn i skjaereverket, se ,AUTOMISK KOB-
LING“ under ,OVERFORING*

Fig. 3

Fig. 4

AUTOMATISK KOBLING

VED ,,OVERFORING“:

Dersom maskinen er blitt ,overféret” , er den i

stand til & ,regulere” alt videre automatisk pa

folgende méte:

1. Skjeereverketblokkerer. Kontrollindikatoren (6)
(fig. 2) lyser.

2. Skjeereverket kjorer et stykke bakover. Mate-
rialet frigis.

3. Skjeereverketkoblerigjen pafremlop. Materialet
tilfores skjeereverket pa nytt.

Denne bevegelsesprosessen gjentas automa-

tisk av maskinen inntil materialet har passert

igiennom uten rester, og er ferdig bearbeidet til

féringsmatter.

AUTOMATISK FUNKSJON VARIO-SPEED:

Vario-Speed er en ytelsesoptimering:

- Ved 1-lags kartonger med liten kartongtykkelse
oker Vario-Speed arbeidshastigheten auto-ma-
tisk med opptil 50%.

- Ved flerlags kartonger, og ved behov for en
storre skjeereytelse, omdanner Vario-Speed
arbeidshastigheten automatisk til fordel for en
hoy arbeidsytelse.

MANUELL FUNKSJON VARIO-SPEED:

| tillegg til den automatiske funksjonen har bru-

keren mulighet for & variere arbeidshastigheten

individuelt og trinnlost:

- Trykk pa plusstasten Vario-Speed (7) (fig. 2) for
a oke arbeidshastigheten.

- Trykk p& minustasten Vario-Speed (8) (fig. 2)
for & redusere arbeidshastigheten til fordel for
en storre arbeidsytelse.

Det aktuelle hastighetsnivaet vises pa hastighet-

sindikatoren Vario-Speed (9) (fig. 2).

® +

ORONONORU,

®

Fig. 1

Fig. 2
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VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER

Apparaten far inte anvéndas av flera
personer samtidigt!

Sékerhetsorganen &r byggda for att kunna
garantera riskfri ,enmansmandvrering*.

Medan papperet rivs sonder far inga
andra arbeten (t.ex. rengoring) utforas pa
maskinen!

Maskinen &r ingen leksak och &r inte 1&dm-
pad att anvandas och brukas av barn!
Hela maskinens sékerhetstekniska koncept
(dimensioner, tillférseldppningar, sékerhets-
frankopplingar etc.) innehaller inga som helst
garantier fér ofarlig hantering av barn.

<< Skaderisk! Lost atsittande
klader, slips, smycken, langt
har och andra losa foremal

maste hallas borta fran inmat-
ningséppningen!

Skaderisk! Stick inte in fingrarna i inmat-
ningséppningen!

Om fara uppstar: Stoppa omedelbart
maskinen genom att sla fran huvudstrom-
brytaren, trycka Nédstopp eller dra ur
nétsladden!

Dra ur nétsladden innan maskinen dppnas!
Reparationer far endast utforas av fackman!

STORNING

MOTORSTORNING:

Om maskinens motor dverbelastas, sa bryter ett
inbyggt termoskydd strémkretsen och maskinen
stannar.

Som tecken pa detta tdnds kontrollampan "Drift-
klar” (5) (fig. 2).

Efter en avkylningstid pa ca 5-10 min &r maskinen
driftklar igen.

Anvisning: Om motorn blir dverbelastad, sa
stdngs endast "Framéatkorningen” av. Det gar
alltid att ta bort det tillskurna materialet ur inmat-
ningskanalen genom att koppla om skarverket till
"Bakéatkorning”.

CHEKLISTA VID STORNINGAR:
Kontrollera féljande punkter, om maskinen inte
skulle fungera:
- Ar natkontakten ansluten?
- Ar huvudstrémbrytaren (1) paslagen?
- Ar motorn éverbelastad?
Se beskrivningen under "MOTORSTOR-
NING”.
Kontakta var kundtjanst om ingen av kontroll-
punkterna gav resultat.

Om maskinen ska repareras, maste
\ nétkontaktendras uroch huvudstrém-
¥ brytaren slas av innan den éppnas.

UNDERHALL

UNDERHALL AV VAXEL:
Samtliga kugghjul, kedjehjul och drivkedjor maste
fettas in en gang i manaden.

A Innanmaskinen 6ppnas maste den slas
. av via huvudstrombrytaren (1) (fig. 1)
> och nétkontakten méste dras ur.

SPECIALTILLBEHOR

DAMMSUGARANSLUTNING:

PacMaster S &ar standardméssigt
utrustad med ett anslutningsrér, med
50 mmdiameter, som passarforattan-
slutaallavanligaindustridammsugare,
J detta férattminska dammutvecklingen
s mycket som mdjligt under sjalva
vaddproduktionen.

Anvisning: Kontakta fackhandeln vid bestalining
av specialtillbehdr och reserv-delar.

Gor sa har:

1. Demontera képans vénstra och hdgra sidor.

2. Fetta in de ovan beskrivna delarna med ett
vanligt smorjfett, antingen med hjéalp av en
pensel eller med en fettspruta.

3. Monteratillbaka sidorna och sattinatkontakten.
Maskinen kan tas i drift igen.

Inga férédndringar i form av om-bygg-
\ nationer far géras!
> | s4 fall dras drifttillstdndet in.

AVFALLSHANTERING
AVFALLSHANTERING AV MASKINEN:
Avfallshantera maskinen nar det har bru-
E kats fardigt pa ett miljovanligt satt. Slang
inga maskindelar eller férpackningen i
hushallssoporna.

22

IDRIFTTAGNING

ANVANDNINGSOMRADE:
PacMaster VS &r en maskin som tillverkar for-
packningsvadd av tillskuren wellpappkartong eller
annan kartong.
A Maskinen far endast matas med well-
\ pappkartong eller annan kartong som
> bearbetningsmaterial!
Matning av annat material kan leda till
personskador (t ex genom att harda
material splittras) eller maskinskador
(t ex att skédrverket forstors).

UPPSTALLNING:

- Packa upp maskinen och stéll upp den enligt
anvisningarna som klistrats pa férpacknings-
folien.

- Anslut maskinen till natet.

Maskinen far endast anvéndas till det
\ féreskrivna &ndamalet!

» Maskinens nédtanslutning méste vara
l4tt atkomlig!

Maskinen far endast anvéndas i slutna
och tempererade rum (10-40°C)!
Maskinen far anvdandas upp till 1000
m o6ver havet och med en relativ
luftfuktighet pa upp till 50 % vid en
utomhustemperatur pa 40°C.

TEKNISKE DATA

Skérbredd: 4x110 mm

Skarkapacitet: 3 lager kartong
av kvalitet 3.1

Inmatningshéjd, skarverk: 15 mm

Arbetsbredd, skarverk: 425 mm

Skarhastighet: 0,09-0,29 m/s

Ineffekt: 2,3-2,9 kW

Intermittent drift (AB): 30 min — 15 min

Anslutningsspénning: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Forsékring:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Bredd: 685 mm

Djup: 470 mm

Hojd: 950 mm

Ljudniva: ca 68,5 dB(A)

Vikt: ca 185 kg
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MANGVERORGAN (fig. 1 och 2):

1 = Huvudstrombrytare (N6dstopp) (fig. 1)
Maskinen slas pa resp slas av med den har
brytaren (lage "I” resp "0”).

2 = Framétknapp (fig. 2)

Trycker man pa den har knappen gar skar-
verket framat och maskinen kan fyllas pa.

3 = Stoppknapp ”S” (fig. 2)

Trycker man pa den har knappen stangs
maskinen av och skarverket star still.

4 = Bakatknapp (fig. 2)

Trycker man pa den har knappen gar skar-
verket bakat.

5 = Kontrollampa (fig. 2)

a) "Driftklar”
Lyser nar huvudstrombrytaren (1) ar
paslagen.

b) ’Motordverbelastning”
Blinkar nar motorn &ar dverbelastad.
Maskinen kaninte kopplas om ill’Framat-
kérning” under motorns avkylningsfas.

6 = Kontrollampa

”Materialstockning” (fig. 2)
Ténds nér skérverket har matats med for
mycket material (se beskrivningen under
L AUTOMATISK OMKOPPLING VID"OVER-
MATNING”.

7 = Plusknapp Vario-Speed (fig. 2)

Nar den har knappen aktiveras héjs maski-
nens skarhastighet individuellt stegldst.

8 = Minusknapp Vario-Speed (fig. 2)

Nar den héar knappen aktiveras reduce-
ras maskinens skarhastighet individuellt
stegldst, till {érman for en 6kad skarkapaci-
tet.

9 = Hastighetsindikator
Vario-Speed (fig. 2)

Visar den fér 6gonblocket manuelltinstéllda
hastighetsnivan fér det kérande skéarver-
ket.

A Om maskinen skall anvédndas utan
A en direkt ansluten dammsugare
L \ (se under “SPECIALTILLBEHOR”)

//"'\ maste anvéndaren béra en
{ @ ) dammskyddsmask!
QY Anvénds maskinen utan dammsugare

férs det damm som bildas i maskinen
ndr kartongen bearbetas genom en
separat 6ppning (10) (fig. 3) pa baksidan
av héljet ut till anvédndarens arbetsmiljé.

HANDHAVANDE

MASKINENS ANVANDNING:

Sla pa maskinen pa huvudstrémbrytaren (1)
(fig. 1). Den lilla kontrollampan "Driftklar” (5) och
den réda stoppknappens "S” (3) lampa (fig. 2)
lyser som tecken pa att maskinen verkligen ar
driftklar.

Aktivera framatknappen (2) (fig. 2). Skarverket
med sina tillskarningsknivar startar.

senare skall hanteras  maste
eventuella metallhdftklammer tas
bort fére tillskdrningen med hjélp av
en borttagare!

A For att undvika skador nédr vadden
/{ j :

SKARNING AV KARTONGBITAR

TILL FORPACKNINGSVADD:

- Mata in kartongbiten genom
inmatningséppningen i specialskarverket for
tillverkning av férpackningsvadd (fig. 5).

- Kartongen skérs motsvarande skérverkets
arbetsbredd i en upp till ca. 425 mm bred
vadd. Kartongremsor som sticker ut skars av
automatiskt. Som orienteringshjélp foér den
Onskade bredden pa vadden finns mattbandet
vid inmatningsoppningen (11) (fig. 4).

- Ta bort vadden (fig. 6).

- Tryck ner den réda stoppknappen (3) (fig. 2) for
att sla av maskinen.

/\\ Mata aldrig in mer material i maskinen
A\ an den tillatna maximala méangden (se
d ”"TEKNISKA DATA”)!

Om det dnda skulle ha kommit in fér

mycket material | skdrverket, se under
"AUTOMATISK OMKOPPLING VID
"OVERMATNING”.

Fig. 3

Fig. 4

AUTOMATISK OMKOPPLING

VID "OVERMATNING”:

Om maskinen skulle bli "6vermatad” sa "reglerar’

den det automatiskt pa féljande vis:

1. Skarverket blockerar. Kontrollampan (6)
(fig. 2) tands.

2. Skarverket kor en bit bakat. Materialet fri-
gors.

3. Skérverket kopplar om till framéatkérning igen.
Materialet matas in till skarverket igen.

Det hér rorelseférloppet upprepas énda tills att

allt material korts igenom maskinen och blivit

till vadd.

DEN AUTOMATISKA FUNKTIONEN

VARIO-SPEED:

Vario-Speed &r en kapacitetsoptimering:

- Vid kartonger bestaende av ett enda mindre
tjockt lager 6kar Vario-Speed automatiskt ar-
betshastigheten med upp till 50 %.

- Vid kartonger bestdende av tva eller flera
lager och om det samtidigt behévs en stérre
skarkapacitet, andrar Vario-Speed automatiskt
arbetshastigheten till férdel fér en hdgre arbets-
kapacitet.

DEN MANUELLA FUNKTIONEN

VARIO-SPEED:

Anvéandaren har, férutom den automatiska funk-

tionen, &ven mdjligheten att variera arbets-hasti-

gheten individuellt stegldst:

- For att 6ka arbetshastigheten, tryck ner Vario-
Speeds plusknapp (7) (fig. 2).

- For att minska arbetshastigheten, tryck ner
Vario-Speeds minusknapp (8) (fig. 2), till forman
fér en hogre arbetskapacitet.

Den aktuella hastighetsnivan visas via Vario-

Speeds hastighetsindikator (9) (fig. 2).

® +

ORONONORU,

®

Fig. 1

Fig. 2
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TARKEAT TURVAOHJEET

<< Laitetta ei saa kayttdd monta henkiloa
yhtéaikaa!
Turvalaitteet on suunniteltu siten, ettd kayttd
on vaaratonta vain, kun laitetta kéyttaa yksi
henkild.

Silppuamisvaiheen aikana kaikki muut
tyot koneella ovat kiellettyjé (esim. puh-
distus)!

Kone eiole leikkikalu eiké sité ole missaén
nimessaé tarkoitettu eiké se sovellu lasten
kéayttoon!

Té&mén koneen kokonaissuunnittelu tur-
vatekniseltd kannalta (mitat, syottdaukot,
turvakatkaisimet jne.) ei takaa mink&énlaista
vaaratonta késittelyd lasten kéyttdessé
konetta.

<< Loukkaantumisvaara! Irralliset
vaatekappaleet, kravatit, korut,
pitkét hiukset tai muut irralliset

esineet on pidettédva loitolla
@ )
A

syottéaukosta!

Loukkaantumisvaara! Ala pane sormiasi
syéttdaukkoon!

A\ << Vaaratilanteessa kone on kytkettéva pois
/ T\ paéltéd paakatkaisijalla tai Hata-Seis-kyt-
A \ . P . . .
d J kimellé tai irrotettava pistoke pistorasi-

asta!

Pistoke on irrotettava pistorasiasta ennen
koneen avaamista!

Korjaustyot saa suorittaa vain alan am-
mattimies!

HAIRIO

MOOTTORIN HAIRIO:

Jos koneen moottoria kuormitetaan liikaa, asen-
nettu lampdlaukaisin katkaisee virtapiirin ja kone
pyséahtyy.

Merkkiné téstd palaa merkkivalo Kayttévalmis
(5) (kuva 2).

Noin 5—10 minuutin jadhtymisajan jalkeen kone
voidaan ottaa uudelleen kayttéon.

Ohje: Moottorin ylikuormittuessa ainoastaan
eteenpainkayttd kytkeytyy pois paalta. Leikattujen
tuotteiden poistamiseksi sy6ttdkuilusta voidaan
kayttda aina taaksepdainkaytté-toimintoa.

TARKISTUSLUETTELO

HAIRIOIDEN YHTEYDESSA:

Jos kone ei toimi, tarkista seuraavat kohdat:

- onko verkkopistoke liitetty virtaverkkoon?

- onko paakytkin (1) kytkettyna paalle?

- onko moottori ylikuormittunut?
Katso kuvaus kohdasta MOOTTORIN HAI-
RIO

Ellet I6yda vikaa tarkistusluettelon avulla, ota

yhteytta asiakaspalveluumme.

Ennen korjaustéiden aloittamista ja
\ /aitteen avaamista verkkopistoke on
\ jrrotettava ja péaédkytkin kytkettdvé
N POis pédlta.

HUOLTO

KONEISTON HUOLTO:

Kaikki hammaspyorét, ketjupyorét ja kayttoketjut

on voideltava kuukausittain.

. Ennen koneen avaamista kone on
. kytkettdvd pois pdiéltd paakytkime-

> std (1) (kuva 1) ja verkkopistoke on
irrotettava.

ERIKOISVARUSTUS

IMURILITANTA:

Jotta pdlyn syntymista voitaisiin
vahentad pehmusteiden valmistuk-
sessa, PacMaster S -laitteissa on
vakiovarusteena liitdnnat, jotka (hal-
J kaisija 50 mm) sopivat kaikkiin yleisiin
teollisuusimureihin.

Ohje: Kéanny myyjéliikkeen puoleen erityisva-
rusteiden jalkitilauksia ja varaosia koskevissa
asioissa.

Menettele seuraavalla tavalla:

1. Irrota kotelon vasemman- ja oikeanpuoleiset
sivusuojukset.

2. Voitele ylld mainitut osat siveltimen tai rasva-
puristimen avulla tavallisella voitelu-aineella.

3. Asenna sivusuojukset ja kytke verkkopistoke.
Kone on valmis kayttéonotettavaksi.

Koneeseen ei saa tehda mitdén raken-
\ leellisia muutoksia, muutoin kadyttolu-
\ pa raukeaa!

KONEEN HAVITTAMINEN
KONEEN HAVITTAMINEN:

Havité kone sen kayttdian paatyttyd ym

E péristdnsuojeluméaarayksia noudattaen.
Ala heita mitaan koneen tai pakkauksen
osia talousjatteisiin.
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KAYTTOONOTTO

KAYTTOALUE:
PacMaster VS -laitteet on tarkoitettu pakkaus-
pehmusteiden valmistamiseen leikatusta aalto-
pahvista tai muista pahvilaatikoista.
A Koneella saa tyoéstda ainoastaan ma-
. teriaaleja kuten aaltopahvia, muuta
> pahvia, kartonkia tms.!
Muiden materiaalien syéttdminen konee-
seen voiaiheuttaa henkilévahinkoja (esim.
kiinteiden materiaalien rikkoutuessa jne.)
sekd vaurioita laitteeseen (esim. leikkuu-
koneiston rikkoutuminen jne.).

ASENNUS:

- Ota laite pakkauksesta ja aseta se paikalleen
paketin péalla olevan tarran ohjeita noudatta-
en.

- Liita laite verkkovirtaan pistokkeella.

Konetta saa kdyttdé ainoastaan méaéri-

\ letyssd kéyttétarkoituksessa!

Y Laitteen verkkoliitinnan tulee olla
helppopéésyinen!

Konetta saa kdyttdd ainoastaan sul-
jetuissa ja ilmastoiduissa tiloissa
(10-40°C)!

Koneen kéytto on sallittu
sijoituspaikassa, joka on korkeintaan
1000 m merenpinnan Yylédpuolella
suhteellisen ilmankosteuden ollessa
enintddn 50% ja ulkolampétilan 40°C.

TEKNISET TIEDOT

4x110 mm
3-kerroksiselle
pahville laatua 3.1

Leikkuuleveys:
Leikkuuteho:

Leikkuukoneiston

syo6ttékorkeus: 15 mm

Leikkuukoneiston

tybleveys: 425 mm

Leikkuunopeus: 0,09-0,29 m/s

Ottoteho: 2,3-2,9 kW

Ajoittainen kaytto (AB): 30 min — 15 min

Liitédntajannite: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Sulakkeet:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Leveys: 685 mm

Syvyys: 470 mm

Korkeus: 950 mm

Melutaso: n. 68,5 dB(A)

Paino: n. 185 kg
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KAYTTOOSAT (kuvat 1 ja 2):

1 = Paakytkin (hatadkatkaisin) (kuva 1)

Talla kytkimella kone voidaan kytkea paélle
tai pois paélta (asento 1 tai 0).

2 = Eteenpiinpainike (kuva 2)
Painettaessatastéa painikkeesta leikkuukon-
eisto kdy eteenpdin ja koneeseen voidaan
syo6ttdd materiaalia.

3 = Pysdytyspainike S (kuva 2)
Painettaessa tastad painikkeesta koneen
kaynti katkaistaan ja leikkuukoneisto py-
sahtyy.

4 = Taaksepainpainike (kuva 2)
Painettaessatastéa painikkeesta leikkuukon-
eisto kay taaksepain.

5 = Merkkivalo (kuva 2)

a) Kayttévalmis
Merkkivalo palaa, kun paakytkin (1) on
kytkettyna péaélle.

b) Moottorin ylikuormitus
Vilkkuu, kun moottori on ylikuormittunut.
Konetta ei voida kytked moottorin jaéhty-
misajan aikana Eteenpdin-kaytolle.

6 = Merkkivalo Materiaalitukos (kuva 2)
Merkkivalo palaa, kun koneeseen on syétetty
likaa materiaalia (katso kuvaus kohdasta
AUTOMAATTIKYTKENTA LIIKASYOTON
YHTEYDESSA.

7 = Pluspainike Vario-Speed (kuva 2)

Talla nappaimelld voidaan lisatd koneen
leikkuunopeutta portaattomasti halutulla
tavalla.

8 = Miinusnédppéin Vario-Speed (kuva 2)
Talla nappéimella voidaan alentaa koneen
leikkuunopeutta portaattomasti halutulla
tavalla leikkuutehon parantamiseksi.

9 = Nopeusndyttd Vario-Speed (kuva 2)
Nayttd osoittaa leikkuukoneiston senhetki-
sen manuaalisesti asetetun nopeustason.

\ ilman siihen vélittémasti
] liitettyd imuria (katso otsikosta
(~\ »ERIKOISVARUSTUS"), tulee koneen
) kdyttdjan kdyttaa hengityssuojainta!
QY Jos konetta kdytetddn ilman imuria,
pahvin tydstéssé syntyvé pdly johdetaan
koneen takaseinédssé sijaitsevan erillisen
aukon (10) (kuva 3) kautta ulos ja siten
kédyttdjan tydskentelyalueelle.

/\ Jos konetta on tarkoitus kayttdé
/{ j:

KAYTTO

KONEEN KAYTTO:

Kytke kone paélle paakytkimesta (1) (kuva 1).
Merkkivalo Kayttdvalmis (5) seka punaisen pysay-
tysnappéaimen S-merkkivalo (3) (kuva 2) palavat
merkkinéd koneen kayttévalmiudesta.

Paina eteenpain-painiketta (2) (kuva 2). Leikku-
ukoneisto ja leikkuri kéynnistyvat.

/\\ Loukkaantumisvaaran
A\ pakkauspehmusteita
4 késiteltdesséd on pahveista
poistettava  mahdollisesti  niissd
olevat metalliliittimet sopivan
liittimenpoistajan avulla ennen kuin
pahvi tyostetddn pehmusteeksi!

takia
mydéhemmin

PAHVISUIKALEIDEN LEIKKAAMINEN

PAKKAUSPEHMUSTEIKSI:

- Syotéd pahvisuikale sy6ttdaukosta erikoi
sleikkuukoneistoon, jossa se tydstetdan
pakkauspehmusteeksi (kuva 5).

- Pahvi leikataan leikkuukoneiston tydleveyden
mukaisesti enintddn n. 425 mm leveéksi
pakkauspehmusteeksi. Sen ylitse ulottuvat
pahvisuikaleet erotetaan  automaattisesti.
Mittausapuna pakkauspehmusteen halutun
leveyden arvioimiseksi toimii syoéttdaukon
reunaan sijoitettu mittanauha (11) (kuva 4).

- Poista valmiit pakkauspehmusteet (kuva 6).

- Paina punaista Pysaytys-painiketta (3) (kuva 2)
koneen kytkemiseksi pois paalta.

mimé&éardd enempéaa materiaalia (katso
TEKNISET TIEDOT)!

Jos laitteeseen kuitenkin pédésee likaa
materiaalia, katso kohta AUTO-MAAT-
TIKYTKENTA LIKASYOTON YHTEY-
DESSA.

/\\ Ald koskaan syéti laitteeseen maksi-
A
a

Kuva 3

Kuva 4

AUTOMAATTIKYTKENTA

LIKASYOTON YHTEYDESSA:

Jos koneeseen on sybtetty liikaa materiaalia, se

toimii automaattisesti seuraavalla tavalla:

1. Leikkuukoneisto lukkiutuu. Merkkivalo (6)
(kuva 2) palaa.

2. Leikkuukoneisto liikkuu vahéan matkaa taakse-
péin ja vapauttaa materiaalin.

3. Leikkuukoneisto kytkeytyy jélleen eteenpéin-
kaytolle, materiaali ohjataan uudelleen leikku-
ukoneistoon.

Laite toistaa tatd menettelyd automaattisesti, kun-

nes materiaali on paéssyt kulkemaan laitteen 1api

esteetta ja se on tydstetty pehmusteiksi.

AUTOMAATTITOIMINTO VARIO-SPEED:

Vario-Speed on tehonoptimointitoiminto:

- Yksikerroksisissa ohuissa pahveissa Vario-
Speed nostaa automaattisesti tydnopeutta jopa
50 %.

- Useampikerroksisia pahveja késiteltdessa,
kun tarvitaan suurta leikkuutehoa, Vario-Speed
muuttaa automaattisesti tydnopeutta tyétehon
lisddmiseksi.

VARIO-SPEEDIN MANUAALINEN TOIMINTO:

Kéayttajalla on automaattitoiminnon liséksi mah-

dollisuus saéadella tyénopeutta portaattomasti

my®s manuaalisesti:

- Kun painetaan Vario-Speed pluspainiketta (7)
(kuva 2), tydnopeus kasvaa.

- Kun painetaan Vario-Speed miinuspainiketta (8)
(kuva 2), tydnopeus alenee.

Senhetkinen nopeustaso nékyy Vario-Speedin

nopeusnaytdssa (9) (kuva 2).

Kuva 5

® +

ORONONORU,

®

Kuva 1

Kuva 2
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WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

<< Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane
przez kilka oséb jednoczesnie!
Elementyzabezpieczajgce sgskonstruowane
tak, abymozliwabytabezpieczna ,jednooso-
bowa“ obstuga urzadzenia.

Podczas procesu rozdrabniania przy
maszynie nie wolno wykonywacé innych
prac (np. oczyszczaniaitp.)!

Maszyna nie jest zabawka i dlatego nie
jest przeznaczona dla dzieci!

Koncepcja bezpieczenstwa maszyny (wy-
miary, otwory doprowadzajace, wytgczniki
bezpieczenstwaetc.)nie przewiduje zadnych
gwarancjidotyczacych bezpiecznegouzycia
przez dzieci.

<<

<< Zagrozenie doznaniem
obrazen! Luzneczg$ciodziezy,
krawaty, bizuterig, dtugie

wiosy i inne luzne przedmioty
nalezy trzymac z daleka od ot-
woru wpustowego maszyny!

<< Zagrozenie doznaniem obrazen! Nie
siegac palcami do otworu wpustowego!

W razie niebezpieczenstwa maszyne
wytaczyé wytacznikiem gtéwnym,
wytacznikiem awaryjnym lub wyjgé
wtyczke z gniazdka sieciowego!

Przed otwarciem maszyny nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka sieciowego!
Pracenaprawcze mogaby¢ wykonywane
wytacznie przez specjalistow!

ZAKLOCENIE

ZAKLOCENIE SILNIKA:

W razie przecigzenia silnika wbudowany bezpi-
ecznik termiczny przerywa obwod elektryczny i
maszyna zatrzymuije sie.

Naznaktego migalampkawskazania ,Gotowo$¢
do pracy” (5) (rys. 2).

Po czasie chtodzenia ok. 5-10 minut maszyna
jest ponownie gotowa do pracy.

Wskazéwka: W razie przecigzenia silnika
wytgczany jest tylko ,bieg do przodu“. W
celu odbioru cietego materiatu z otworu
doprowadzajgcego mozna w kazdej chwili
przetgczy¢ mechanizm tngcy na ,bieg do tytu*.

LISTA KONTROLNA W RAZIE ZAKLOCEN:

Jesli urzgdzenie przestanie dziata¢, sprawdzi¢

nastepujgce punkty:

- Czy do sieci podtgczona jest wtyczka
zasilajgca?

- Czy gtéwny przetacznik (1) jest wigczony?

- Czy silnik jest przecigzony?

Patrz opis w punkcie ,ZAKLOCENIE SILNI-
Jesli zaden z punktéw kontroli nie stanowi
rozwigzania przyczyny zaktécenia, nalezy
zawiadomié nasz serwis.

W przypadku naprawy przed otwor-
zeniemurzgdzenianalezywyciggngc¢
" wtyczke sieciowg oraz wytgczyé
=Q gtowny przetgcznik.

KONSERWACJA

KONSERWACJA PRZEKLADNI:

Co miesigc nalezy nasmarowa¢ wszystkie

kota zebate oraz kota tancuchowe i tancuchy

napedowe.
A Przed otworzeniem maszyny nalezy

\ wytgczyé urzadzenia na gtéwnym

g przetgczniku (1) (rys. 1) iwyciggngé¢

wtyczke sieciowq.

WYPOSAZENIE SPECJALNE

PRZYLACZE ODKURZACZA:
Abyzmniejszy¢pylenieprzywytwarza-
niu mat do wyktadania, urzadzenie
PacMaster S jest wyposazone seryj-
nie w koncéwke o srednicy 50 mm,
J pasujagcg do przytaczy wszystkich
odkurzaczy przemystowych.

Wskazowka: W celu poézniejszego zamowienia
wyposazenia specjalnego oraz zamoéwienia
czesci zamiennych, nalezy zwrocic sie do nas-
zego przedstawiciela handlowego.

Postepowac w nastepujacy sposob:

1.Zdemontowac prawg i lewg ostone obu-
dowy.

2. Nasmarowa¢ opisane powyzej czesSci za
pomocg pedzelka lub smarownicy, uzywajac
dostepnego w handlu smaru.

3. Zamontowa¢ ostony boczne i podtgczyc
wtyczke sieciowg. Mozna ponownie wtgczy¢
maszyne.

 Nie mozna dokonywac jakichkolwiek
/ Y\ zmian konstrukcyjnych!

4 "W razie nieprzestrzegania
powyzszychzaleceriwygasawaznosc¢
dopuszczenia do obrotu.

UTYLIZACJA
UTYLIZACJA MASZYNY:
Po uptynieciu okresu uzytkowania maszyne
nalezy zutylizowa¢ w sposob nieszkodliwy
dla $rodowiska. Nie wyrzuca¢ czesci

maszyny lub opakowania razem z odpadami
i $mieciami z gospodarstw domowych.

26

URUCHOMIENIE

ZAKRES ZASTOSOWANIA:

PacMaster VS jest maszyng do produkcji mat

do wypetniania opakowan z przycietej tektury

falistej i innych kartonow.

Do maszyny mozna doprowadza¢ w

celu przetwarzania wytgcznie takie

¥ materiaty, jak tektura falista lub inne
kartony itp.!
Doprowadzanie innych materiatow
moze powodowac doznanie obrazen
przezosoby(np. wskutek odpryskiwania
twardych materiatow itp.) oraz usz-
kodzenia urzgdzenia (np. zniszczenie
mechanizmu tngcego itd. ).

USTAWIENIE:

- Wypakowac¢ urzadzenie i ustawi¢ zgodnie ze
wskazowkami przyklejonymi na folii opakowa-
nia.

- Podfgczy¢wtyczke sieciowgurzadzeniado sieci
elektrycznej.

A Maszyna moze byé uzywana

\ Wytgcznie zgodnie z przewidzianym

’ celem zastosowania!

Przytgcze sieciowe urzgdzenia musi
byc tatwo dostepne!

Maszyna powinna by¢ uzywana
wytgcznie wzamknigtych pomieszc-
zeniach oregulowanejtemperaturze
(10-40°C)!

Maszyna przeznaczona jest do
pracy na wysokosci do 1000 m
nad poziomem morza i wzglednej
wilgotnosci powietrza do 50% przy
temperaturze zewnetrznej rownej

40°C.

DANE TECHNICZNE
Szerokos$¢ ciecia: 4x110 mm
Wydajnos$¢ ciecia: 3 warstwy kartonu

jakosci 3.1
Wysokos¢ otworu
wlotowego mech.
tnacego: 15 mm
Szerokos¢ robocza
mechanizmu tngcego: 425 mm
Predkos¢ ciecia: 0,09-0,29 m/s
Poboér mocy: 2,3-2,9 KW
Praca przerywana: 30 min — 15 min
Napigcie przytaczeniowe: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz
Bezpiecznik na zasilaniu:
230V/220V: 16 A
240V: 13A
Szerokos¢: 685 mm
Gtebokosé¢: 470 mm
Wysokosé: 950 mm
Poziom hatasu: ok. 68,5 dB(A)
Ciezar: ok. 185 kg
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ELEMENTY OBSLUGI (rys. 1i2):

1 = Giéwny przetacznik
(WYL.AWAR.) (rys. 1)
Maszynajestwtgczanalubwytgczanazapomocg
przetgcznika (potozenie , 1% lub ,,0%).

2 = Przycisk biegu do przodu (rys. 2)

Po wcisnieciu tego przycisku mechanizm tnacy
przesuwa sie¢ do przodu i mozna napetni¢
maszyne.

3 = Przycisk STOP ,,S* (rys. 2)

Powciénieciu tego przycisku maszyna zostanie
wytgczona i mechanizm tnacy zatrzyma sie.

4 = Przycisk biegu do tytu (rys. 2)

Po wcisnieciu tego przycisku mechanizm tnacy
przesuwa sie do tytu.

5 = Kontrolka (rys. 2)

a) ,Gotowos¢ do pracy*
Swieci sie, gdy gtowny przetgcznik (1) jest
wigczony.

b) ,,Przeciazenie silnika“
Miga, gdy silnik jest przecigzony. Maszyna
nie moze by¢ wigczona do pracy do przodu
w czasie chtodzenia silnika.

6 = Kontrolka ,Zator materiatu® (rys. 2)
Swieci sie, gdy do mechanizmu tngcego do-
prowadzono zbyt duzo materiatu (patrz opis
w punkcie ,AUTOMATYCZNE WYLACZENIE W
RAZIE NAWARSTWIENIA®

7 = Przycisk plus Vario-speed (rys. 2)

Po wecisnieciu tego przycisku predkosc¢ ciecia
maszyny jest ptynnie zwiekszana.

8 = Przycisk minus Vario-speed (rys. 2)

Po wecisnieciu tego przycisku predkosc¢ ciecia
maszyny jest ptynnie zmniejszana na korzy$¢
wiekszej wydajnosci ciecia.

9 = wskaznik predkosci
Vario-speed (rys. 2)

Wskazuje przy pracujgcymmechanizmie tngcym
aktualny ustawiany recznie poziom predkos$ci.

//\\ W przypadku uzytkowania maszyny
/ Y\ bez bezposrednio przychzo_nego
4 odkurzacza (patrz ,,WYPOSAZENIE

“\ SPECJALNE), uzytkownik ma
‘ obowigzek noszenia maski ochronnej!
\\u/ W przypadku uruchomienia urzgdzenia
bez odkurzacza powstajgcy w nim przy
przetwarzaniu kartonu kurz odprowadzany
jest na zewngtrz do otoczenia pracy
operatora poprzez oddzielny otwor (10)
(rys. 3) znajdujgcy sig na tylnej Scianie.

OBSLUGA

UZYCIE URZADZENIA:

Wtaczy¢ urzadzenie nagtownym przetaczniku (1) (rys.
1). Na znak gotowosci do pracy $wieci sie lampka
kontrolki ,Gotowo$¢ do pracy” (5) oraz czerwonego
przycisku STOP ,S* (3) (rys. 2).

Weisng¢ przycisk pracy do przodu (2) (rys. 2). Urucha-
mia sie¢ mechanizm tngcy z nozem przycinajacym.

/\\ Ze wzgledu na niebezpieczenstwo
/ \ doznania obrazen przy poézZniejszym

przetwarzaniu mat do wyktadania nalezy
usungc¢ ewentualne zszywki przed
cieciem za pomocg odpowiedniego
urzgdzenia do usuwania zszywek!

CIECIE KAWALKOW KARTONU

NA MATY DO WYKLADANIA OPAKOWAN:

- Doprowadzi¢ kawatek kartonu przez otwor
wlotowy do specjalnego mechanizmu tngcego do
wytwarzania mat do wyktadania opakowan (rys.
5).

- Karton ciety jest, odpowiednio do szerokosci
roboczej mechanizmu tngcego, na maty o
szerokosci do ok. 425 mm. Wystajgce paski
kartonu sg automatycznie usuwane. Dla lepszej
orientacji w zadanej szerokos$ci maty na otworze
wlotowym umieszczona zostata skala (11) (rys. 4).

- Odebrac¢karton przygotowany do matdowyktadania
opakowan (rys. 6).

- Wceluwytgczeniawcisng¢ czerwony przycisk STOP
(3) (rys. 2).

A Nigdy nie doprowadzaé¢ do maszyny
A\ wiecej niz podanej ilosci maksymalnej
(patrz ,DANE TECHNICZNE“)!
Jesli mimo tego do mechanizmu tngcego
dostanie sig wigcej materiatu, patrz opis w
punkcie ,AUTOMATYCZNE WYtACZENIE W
RAZIE NAWARSTWIENIA*.

&

AUTOMATYCZNE WYLACZENIE

W RAZIE NAWARSTWIENIA:

Jeslimaszynazostaniejuzraz ,przetadowana®, ,regu-

luje” ona to automatycznie w nastepujacy sposob:

1. Mechanizm tnacy jest zablokowany. Swieci sie
kontrolka (6) (rys. 2).

2. Mechanizmtnagcy pracuje kawatek dotytu. Materiat
jest wolny.

3. Mechanizm tngcy przetgcza sig ponownie na bieg
do przodu. Materiat jest ponownie doprowadzany
do mechanizmu tngcego.

Ten przebieg ruchu jest powtarzany przez maszyne

samodzielnie, az materiat catkowicie przejdzie

przez maszyne i zostanie przetworzony na maty do
wyktadania.

FUNKCJA AUTOMATYCZNA VARIO-SPEED:

Vario-speed jest funkcjg optymalizacji mocy:

- Przy kartonach jednowarstwowych o niewielkiej
grubosci kartonu, vario-speed automatycznie
zwigksza predkos$¢ roboczg o do 50 %.

- Przy kartonach wielowarstwowych, gdy wymagana
jest duza wydajnos¢ ciecia, vario-speed automaty-
cznie zmienia predko$¢ roboczg na rzecz wysokiej
mocy roboczej.

FUNKCJA RECZNA VARIO-SPEED:

Obstugujgcy madodatkowo do funkcjiautomatycznej

mozliwo$¢ ptynnej regulacii predko$ci roboczej:

- W celu zwigkszenia predkosci roboczej nalezy
wcisngc przycisk plus vario-speed (7) (rys. 2).

- Wcelu zmniejszenia predkosci roboczej na korzys¢
mocyroboczej, nalezywcisng¢ przycisk minusvario-
speed (8) (rys. 2).

Aktualny poziom predkosci jest wskazywany przez

wskaznik predkosci vario-speed (9) (rys. 2).

Rys. 1
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DULEZITA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

<< Stroj nesmi byt sou¢asné obsluhovan
vice osobami!
Rozmisténi bezpetnostnich prvkiije dimen-
zovano pro bezpe€nou obsluhu ,jednim
Clovékem®,

V priibéhutezaciho procesu se nesmina
stroji provadét zadné jiné prace (napf.
Cisténi apod.)!

Stroj neni Zzadna hracka a neni vhodny k
tomu, aby ho pouZivaly déti!
Celkovabezpetnostné technickakoncepce
(rozméry, pfivodni otvory, bezpe€nostni
vypinani atd.) tohoto stroje nezaru€uje
bezpe€nou manipulaci od déti.

<< Nebezpedi poranéni! Volné
casti odévu, kravaty, Sperky,
dlouhé vlasy nebo jiné volné
pfedmétymusejibytudrzovany
v bezpeéné vzdalenosti od
privodniho otvoru!

<< Nebezpediporanéni! Nestrkejte prstydo
privodniho otvoru!

Vpfipadénebezpecivypnétestrojhlavnim
vypinacem, nouzovym vypinaéem nebo
vytahnéte sitovou zastrcku!

Pred otevienim stroje vytahnéte sit'ovou
zastrcku!

Opravy sméji byt provadény pouze od-
bornikem!

PORUCHA

PORUCHA MOTORU:

Bude-limotor stroje pretizeny, prerusivestavéna
tepelna ochrana proudovy obvod a stroj se
zastavi.

K signalizaci toho blika kontrolka indikace
~Pripraven k provozu* (5) (obr. 2).

Po dobé ochlazeni cca 5-10 minut je stroj opét
pripraven k provozu.

Upozornéni: PYi pretizeni motoru se vypne
pouze ,,Chod dopredu”. K odebrani pofezaného
materialu z pfivodniSachty je moznotezaciustroji
kdykoliv zapnout na ,Zpétny chod*.

KONTROLNi SEZNAM PRI PORUCHACH:

Jestlize stroj nefunguje, zkontrolujte nasledujici

body:

- Je sitova zastréka pripojena na napajeci
sit?

- Je zapnuty hlavni vypinaé (1)?

- Je motor pretizeny?

Viz popis v kapitole ,PORUCHA MOTORU*.
Jestlize se porucha netyka zadného kon-
trolnihobodu, uvédomte prosim nasiservisni
sluzbu.

 V pfFipadé opravy vytahnéte pred
\ otevienim zafFizeni sit'ovou zastréku
¥ a rovnéz vypnéte hlavni vypinad.

UDRZBA

UDRZBA PREVODOVKY:
V8echna ozubena kola a rovnéz fetézova kola
a hnaci retézy musite kazdy mésic dodatecné
namazat.

\ Pred otevFenim stroje jej vypnéte
\ hlavnim vypinaéem (1) (obr. 1) a
> vytahnéte sit’'ovou zastréku.

ZVLASTNIi PRISLUSENSTVi

PRIPOJKA VYSAVACE:

Aby se pfi vyrobé tlumicich rohoZi
omezila tvorba prachu, je zafizeni
PacMaster S sériové vybaveno
pripojovacim hrdlem o praméru 50
J mm, vhodnym pro pfipojeni v8ech
béZnych primyslovych vysavacu.

Upozornéni: Pfi dodateném objednavani dil
zvlastniho pfrislusenstvi a potfebé& nahradnich
dili se prosim obratte na Vaseho odborného
prodejce.

Postupujte nasledovné:

1. Odmontujte levy a pravy bo¢ni kryt télesa
stroje.

2.VySe popsané soudasti namazte pomoci
Stétce nebo mazaciho lisu mazacim tukem,
ktery je béZzné k dostani v obchodé.

3. Namontujte bo¢ni kryty a zastréte sitovou

zastréku. Stroj Ize opét uvést do provozu.

Nesméji byt provedeny Zadné
\ konstrukéni zmény!

» PFi nedodrZeni zanika povoleni k

provozu.

LIKVIDACE
LIKVIDACE STROJE:
Stroj na konci jeho Zivotnosti likvidujte
E vzdy s ohledem na Zivotni prostredi.
Zadné dily stroje nebo obalu nedavejte
do domaciho odpadu.

28

UVEDENi DO PROVOZU

ROZSAH POUZITi:

PacMaster VS je stroj k vyrobé obalovych tlu-

micich materiall z nafezané vinité lepenky nebo

jinych kartonazi.

Ke zpracovani se do stroje mohou

\ Vkladat pouze materialy jako jsou

¥ kartony z vinité lepenky nebo jiné
kartonaze atd.!
VloZeni jinych materiald miZe vést k
poranéni osob (napr. ulomky pevnych
materialt atd. ) a jejich nasledkem muze
rovnéZ dojit k poSkozeni stroje (napr.
zni¢eni Fezaciho ustroji).

POSTAVENI:

- Strojvybalte apostavte jejzadodrZzovanipokyn(
uvedenych na nalepce, nalepené na balici
folii.

- Pripojte stroj sitovou zastréku do sité.

Stroj se smi pouZivat pouze podle

\ prfedepsaného ucelu pouZziti!

\ Sit'ova pFipojka stroje musi byt volné
pristupna!

Stroj se ma pouZivat pouze v
uzavienych a temperovanych mist-
nostech (10-40°C)!

Provoz stroje je povolen do
nadmorské vysky 1000 m a relativni
vlhkosti vzduchu do 50% pf¥i vnéjsi

teploté do 40°C.
TECHNICKE UDAJE

Rezna sirka: 4x110 mm

Rezny vykon: 3 vrstvy kartonu
kvality 3.1

Vstupni vyska

rfezaciho ustroji: 15mm

Pracovni Sirka

rfezaciho ustroji: 425 mm

Rezna rychlost: 0,09-0,29 m/sek.

P¥ikon: 2,3-2,9 kW

Prerusovany provoz (AB): 30 min — 15 min

Pripojovaci napéti: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

Prediazena pojistka:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Sirka: 685 mm

Hloubka: 470 mm

Vyska: 950 mm

Uroveii hladiny hluku: cca. 68,5 dB(A)

Hmotnost: cca. 185 kg
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OBSLUZNE PRVKY (obr. 1 a 2):

1 = Hlavni vypinaé
(nouzové vypnuti) (obr. 1)

Pomoci tohoto vypinace se stroj zapne,
popf. vypne (poloha ,1%, popf. ,0%).

2 = Tlacitko pro chod dopredu (obr. 2)

P¥i stlaceni tohoto tlaCitka bé&Zi stfihaci
zafizenivpred a do stroje miZe byt vkladan
material.

3 = Tlacitko Stop ,,S“ (obr. 2)

P¥i stlaCeni tohoto tlacditka se stroj vypne a
stfihaci zafizeni stoji.

4 = Tlac¢itko pro zpétny chod (obr. 2)

P¥i stlaCeni tojoto tlaCitka bé&Zi stfihaci
zarizeni zpét.
5 = Kontrolni indikace (obr. 2)
a),,Pripraven k provozu*
Rozsvitise, kdyZ se zapne hlavnivypinac
(1)

b),,PretiZzeni motoru“
Zacne blikat, je-li motor pretizeny.
B&hem faze chlazeni motoru nelze stroj
zapnout na ,,Chod dopredu®.

6 = Kontrolniindikace
»Nahromadéni materialu“ (obr. 2)
Rozsviti se, bylo-li do fezaciho ustroji
privedeno prilis velké mnoZstvi materialu
(viz popis pod bodem ,AUTOMATICKE
SPINANI PRI PREPLNENI*).

7 = Tladitko plus Vario-Speed (obr. 2)

P¥i stisknuti tohoto tlacCitka se individualné
plynule zvysi fezna rychlost stroje.

8 = Tlacitko minus Vario-Speed (obr. 2)
P¥i stisknuti tohoto tlacCitka se individualné
plynule snizi fezna rychlost stroje ve
prospéch zvySeného fezného vykonu.

9 = Indikace rychlosti Vario-Speed (obr.
2)

Indikuje pfi béZicim Ffezném Uustroji mo-
mentalni manualné nastavenou uroven
rychlosti.

/\ Pokud ma byt stroj provozovan

A‘\ bez pripojeného vysavaée (viz

4 »ZVLASTNI PRISLUSENSTVI*), musi

AR>\ uZivatel nosit ochranou masku proti

\\ prachu(respirator)!

QU Pri uvedeni do provozu bez vysavace
je prach vznikly ve stroji pfi zpracovani
karténu veden otvorem (10) (obr. 3) na
zadni strané télesa pristroje do vnéjsiho
prostredi, do pracovniho prostoru
uZivatele.

OBSLUHA

NASAZENi STROJE:

Zapnéte stroj hlavnim vypinaem (1) (obr. 1).
K indikaci provozni pfipravenosti se rozs-
viti kontrolka kontrolni indikace ,Pfipraven
k provozu® (5) a rovnéz Cervené tlacitko
Stop ,S” (3) (obr. 2).

Stisknéte tlacitko pro chod dopredu (2) (obr. 2).
Spusti se fezaci Ustroji s fezacim noZzem.

A Kvili nebezpeCi poranéni pFi
\ JOPTo . . o P
A\ pozdéjsimanipulacisrohoZimusibyt
4 eventualni kovové sponky z kartont
odstranény  pomoci vhodného
nastroje jesté pred rozrezanim!

ROZREZANi KUSU KARTONU

NA OBALOVE TLUMIiCi ROHOZE:

- Kus karténu zavést do vstupniho otvoru
specialniho Fezaciho Ustroji pro vyrobu
obalové tlumici rohoZe (obr. 5).

- Karton se roziezava podle pracovni Sifky
fezaciho ustroji az na 425 mm Sirokou rohoZz.
Presahujici pruhy kartonu jsou automaticky
odstranény. Jako orientaéni pomicka pro
poZadovanou Sifku rohoZe zde slouZi na
vstupnim otvoru umisténé mérici pasmo (11)
(obr. 4).

- Odeberte kartony upravené na obalové tlumici
rohoZe (obr. 6).

- K vypnuti stisknéte Cervené tlacitko Stop (3)
(obr. 2).

/\\ Nedavejte do stroje nikdy vétsi
/ \ mnoZstvi materialu neZ uvedené

nejvétsi mnozstvi (viz ,,TECHNICKE
UDAJE#)!

Dostane-li se presto do rezaciho
ustroji pfilis mnoho materidlu, viz pod
bodem ,AUTOMATICKE SPINANI PRI
PREPLNENI*.

AUTOMATICKE SPiNANi PRI PREPLNENI:

Dojde-li nékdy k preplnéni stroje, tak tato au-

tomatika ,reguluje“ v8echno dal$i automaticky

nasledovné:

1. Zablokuje fezaci ustroji. Rozsviti se kontrolni
indikace (6) (obr. 2).

2. Rezaci ustroji b&zi kousek pozpatku. Material
se uvolni.

3. Rezaci Ustrojise op&tzapne nachod dopredu.
Material se znovu privede do fezaciho ustro-
Ji.

Tento pohybovy procesbude strojem samocinné

tak dlouho opakovan, az material beze zbytku

probé&hne strojem a bude zpracovan na tlumici

rohoze.

AUTOMATICKA FUNKCE VARIO-SPEED:

Funkce Vario-Speed je optimalizace vykonu:

- Ujednovrstvého kartonus maloutloustkoukar-
tonu zvysi Vario-Speed automaticky pracovni
rychlost az 0 50 %.

- U vicevrstvého kartonu, kdyZ je potfebny velky
fezny vykon, zméni Vario-Speed automaticky
pracovni rychlost ve prospéch vyssiho pra-
covniho vykonu.

MANUALNI FUNKCE VARIO-SPEED:

Obsluha ma dodate¢né k funkci automatiky

moznost individualné plynule ménit pracovni

rychlost:

- Ke zvySeni pracovnirychlosti stisknéte tlacitko
plus Vario-Speed (7) (obr. 2).

- K omezeni pracovni rychlosti ve prospéch
zvySeni pracovniho vykonu stisknéte tlacitko
minus Vario-Speed (8) (obr. 2).

Aktualni aroven rychlosti bude indikovana

prostfednictvim indikace rychlosti Vario-Speed

(9) (obr. 2).

Obr. 5

Obr. 1
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FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

<< Akésziiléket nem szabad tobb személy-
nek egyidejiileg lizemeltetnie!
Abiztonsagi elemek gy vannak méretezve,
hogy egyszemélyes lizemeltetésnél” bizto-
sitsak a veszélytelen hasznalatot.

A feldarabolasi miivelet kozben sem-
milyen mas munkat (pl. tisztitast) nem
szabad a gépen végezni!

A gép nem jatékszer, nem alkalmas
arra, hogy gyerekek miikddtessék és
hasznaljak!

A gép altalanos biztonsagtechnikai
koncepcioja (méretek, hozzavezetdnyilasok,
biztonsagi lekapcsolasok, stb.) egyaltalan
nem garantalja azt, hogy a gyerekek
veszélytelentl kezelhetik.

<< Sériilésveszély! Alazaruhada-
rabokat, nyakkenddt, ékszert,
hosszuhajatésegyéblazatar-

gyakattartsuktavol abevezetd
nyilastol!

<< Sériilésveszély! Nenyiljunkbe azujjaink-
kal a bevezetd nyilasba!

Veszély esetén azonnal kapcsoljuk ki
a gépet a fokapcsoléval vagy a vész-
kapcsoléval, vagy hiuzzuk ki a halézati
dugot!

Mieldtt felnyitnank a gépet, ki kell hizni
a halozati dugot!
Akésziilékenjavitasokatcsak szakember
végezhet!

UZEMZAVAR

A MOTOR UZEMZAVARA:

Ha a gép motorjat tulterheljiik, akkor egy beépi-
tett hévédelem megszakitja az aramkort és a
gép leall.

Ennek jeléll felvillan az ,,izemkész*“ (5) (2. abra)
lampa.

Kb. 5-10 perc hilési id6 utan a gép ismét
lizemkész.

Tajékoztatas: A motor tulterhelése esetén
csak az ,eléremenet” kapcsol ki. A leszabott
anyagnak az adagolo aknabolvalo kivételéhez a
vagoszerkezetetbarmikor ,visszafelé jaratas“-ra
lehet kapcsolni.

ELLENGRZO LISTA,

UZEMZAVAROK ESETERE:

Haagép nem miikddne, ellendrizze a kdvetkezd

pontokat:

- R& van csatlakoztatva a halézati dugvilla a
halozatra?

- Bevan kapcsolva a fékapcsoloé (1)?

- Tulterhelték a motort?
Lasd a ,MOTOR UZEMZAVAR* fejezetben
szereplo leirast.

Ha az ellenérzési pontok egyike sem hely-

tallo, kérijiik értesitse vevészolgalatunkat.

Javitas esetén a berendezés kinyita-
saelbttkikellhuzniahalozatidugvillat
> és ki kell kapcsolni a kikapcsolot.

KARBANTARTAS

A HAJTOMU KARBANTARTASA:

Havonta el kell végezni az dsszes fogaskerék
és lanckerék valamint a hajtélancok utanzsiro-
zasat.

A gép kinyitasa el6tt a gépet a
\ fékapcsoloval (1) (1. abra) ki kell
] kapcsolni, és a halézati dugvillat ki

kell huzni.

KULON TARTOZEK

PORSZiVO CSATLAKOZO:

'] A parnazolapok gyartasakor a
porképzddés csokkentése érdeké-
ben a PacMaster S szériaszerlien
fel van szerelve egy 50 mm arméroji
J ratétcsonkkal, amely minden jara-
tos ipari porszivé csatlakozojahoz
illeszkedik.

Tajékoztatas: Kiilontartozék alkatrészek utan-
rendelése és potalkatrész igény esetén kérjik
forduljon szakkereskedojéhez.

A kbvetkezdképpen jarjon el:

1. Szerelje le a készlilékhazon a baloldali és
jobboldali oldalburkolatot.

2. Zsirozzabeafentleirtalkatrészeketecsetvagy
zsirzoprés segitségével a kereskedelemben
kaphato6 kendzsirral.

3. Szerelje le az oldalburkolatokat és dugja be a
halézatidugvillat. Agépetismétizembe lehet
helyezni.

~ Semmiféle szerkezeti valtoztatast
\ nem szabad végezni!

> Ennek figyelmen kiviilhagyasa
esetén az iizemeltetési engedély
megsziinik.

MEGSEMMISITESE

A GEP MEGSEMMISITESE:
Ha lejart a gép élettartama, akkor a
E gépet mindig kornyezetbarat médon
semmisitse meg. A gép vagy a

csomagolas semelyik részét ne tegye a
haztartasi szemét kozé.

30

UZEMBE HELYEZES

ALKALMAZASI TERULET:
APacMasterVS csomagolasicéluparnazoélapok
leszabotthullamlemezkartonbdlvagy maskarton
anyagokbol torténd eldallitasara szolgalod gép.
A gépbe feldolgozas céljara csak
. olyan anyagokat szabad adagolni,
> mint a hullamlemez kartonok vagy
egyéb karton anyagok, stb.!
Masjelleglianyagok bejuttatdasa szeme-
lyi sériiléseket okozhat(pl. azéltal, hogy
szilard anyagok szilankosodnak, stb.) és
ennekakészliléken bekovetkezd sérlilés
(pl. a vdgoszerkezet tonkremenetele)
lehet a kbvetkezménye.

FELALLITAS:

- Csomagolja ki a késziléket, és a csoma-
golofodliara raragasztott tajékoztato felirat
figyelembe vételével allitsa fel.

- Csatlakoztassa a készililéket az elektromos

halozatra a halozati dugvillaval.

A Agépetcsak az elbirt rendeltetésnek

\ megfeleléen szabad hasznalni!

» A késziilék halézati csatlakozdjanak
szabadon hozzaférhetének kell
lennie.

A gépet csak zart és temperalt
(10-40°C) helyiségekben hasznalja!
A gépet olyan iizemeltetésre
engedélyezték, ahol a tengerszint
feletti magassag max. 1000 m, a
levegé relativ nedvességtartalma
max. 50 % és a kiils6 hémérséklet

40°C.
MUSZAKI ADATOK
Vagasi szélesség: 4x110 mm
Vagasi teljesitmény: 3réteg 3.1

min6ségi karton

A vagoszerkezet

beeresztési magassaga: 15mm

A vagoszerkezet

miikodési szélessége: 425 mm
Vagasi sebesség: 0,09-0,29 m/s
Felvett teljesitmény: 2,3-2,9 kW

Kihagyasos
tizemmod (AB):
Csatlakoztatasi

30 perc — 15 perc

fesziiltség: 230V/50Hz
240V/50Hz
220V/60Hz

El6tét biztositék:

230V/220V: 16 A

240V: 13A

Szélesség: 685 mm

Mélység: 470 mm

Magassag: 950 mm

Zajszint: kb. 68,5 dB(A)

Suly: kb. 185 kg
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KEZELO ELEMEK (1. és 2. abra):

1 = Fo6kapcsolo (vész-ki) (1. abra)

Ezzel a kapcsoloval kapcsoljuk beiill. kia gépet
(,1“ill. ,0“ allas).

2 = Elore jaratasi billentyii (2. abra)

Ezt a gombot mikddtetve a vagoszerkezet
elérefelé megy és a gépbe lehet adagolni.

3 = Stop billentyii ,,S“ (2. abra)

Ez a gombot mikddtetve a gép kikapcsol és a
vagoszerkezet megall.

4 = Visszafelé jaratasi billentyii (2. abra)

Ezt a gombot mikddtetve a vagoszerkezet
visszafelé megy.

5 = Ellen6rzé kijelz6 (2. abra)

a) ,,Uzemkész*
Kigyullad, ha a fékapcsolo (1) be van kapc-
solva.

b) ,,A motor talterhelve®
Felvillan, ha a motort tulterhelték. A gépet
a motor hilési szakaszdban nem lehet
»eléremenet”-re kapcsolni.

6 = ,Anyagtorlédas”

ellendrzé kijelzo (2. abra)
Kigyullad, ha a vagoszerkezetbe tul sok any-
agot juttatunk be (lasd az ,AUTOMATIKUS
KAPCSOLAS TULADAGOLAS ESETEN“ részben
szerepld leirast).

7 = Vario-Speed plusz billentyii (2.abra)
Ennek a billentylinek a mikddtetésével a gép
vagasisebességeétegyénileg fokozatmentesen
noveljik.

8 = Vario-Speed minusz billentyii (2. abra)
Ennek a billentylinek a mikodtetésével a gép
vagasisebességeétegyénileg fokozatmentesen
csOkkentjik a megndvelt vagasi teljesitmény
javéra.

9 = Vario-Speed sebességkijelz6 (2. abra)
Avagoszerkezet jarédsa kozben a pillanatnyilag
manualisan beallitott sebességszintet mutat-
ja.

\ porszivo nélkiil kell mt’ilgi)'dtetni (lasd a
4 \  KULONLEGES TARTOZEKOK* c. részt),

A\ akkor a hasznélé személynek porvédé
( maszkot kell viselnie!

¥ Porszivd nélkiili tizembe helyezésnél a
karton feldolgozasanal keletkez6 port a
gépben a haz hatfalan 1évé kiilon nyilason
(10) (3. abra) keresztiil kivezetik a kezelb
munkakornyezetébe.

/\ Ha a gépet koézvetleniil csatlakoztatott
/{ j :

KEZELES

A GEP HASZNALATA:

Kapcsolja be a készilléket a fokapcsoloval (1) (1.
abra). Az izemkész dllapot jelédl kigyullad az ellen6rzé
kijelz6 ,Uzemkész* (5) lampéja, valamint a piros stop
billenty(i ,S* (3) lampaja (2. &bra).

Miikodtesse az eldre jaratasi billenty(it (2) (2. abra).
Indul a vagoszerkezet a leszabdokésekkel.

/\\ A parnazolapok késébbi kezelése
/ soran keletkez6 sériilésveszély miatt
a lap leszabasa el6tt erre alkalmas
kapocskihuz6 segitésével tavolitsa el az
esetleg meglévé fémkapcsokat!

KARTONDARABOK LEVAGASA

CSOMAGOLASI CELU PARNAZOLAPOKKA:

- A kartondarabot a beeresztd nyilason keresztiil
adagolja be a csomagolasi célu parnazolapok
eldallitasara szolgald specidlis vagoszerkezetbe
(5. abra).

- A kartont a vagodszerkezet munkaszélességétol
fliggden max. kb. 425 mm széles parnazolapra
vagjak. A kiall6 kartoncsikokat automatikusan
levagjak. A parndzolap kivant szélességérdl
segit tajékozodni a bevezetd nyilason elhelyezett
mér@szalag (11) (5. &bra).

- Vegye ki a csomagolasi célu parnazolapokka
elékészitett kartonokat (6. abra).

- Kikapcsolashoz nyomja meg a piros Stop-billenty(t
(3) (2.abra).

/\\ A késziilékbe a megadott maximalis
A\ mennyiségnél soha ne adagoljunk t6bb
4 anyagot (lésd ,, MUSZAKI ADATOK*)!
Ha mégis tul sok anyag kerlilt volna a
vdgoszerkezetbe, akkor olvassa el az ,AU-
TOMATIKUS KAPCSOLAS TULADAGOLAS
ESETEN“részt.

3. abra

4. abra

AUTOMATIKUS KAPCSOLAS

+TULADAGOLAS* ESETEN:

Ha a gépet ,tultdltenénk®, akkor az minden tovabbi

miveletet automatikusan ,szabalyoz“ a kovetkezok

szerint.

1. Avagoszerkezet azonnal ledll. Az ellenérzd kijelzd
(6) (2. abra) kigyullad.

2. Avagoszerkezet egy kis szakasszal visszafelé jar.
Az anyag szabadda valik.

3. Avagoszerkezet ismét el6rejaratasra kapcsol. Az
anyagot ismét adagolhatjuk a vagoszerkezetbe.

Ezt a mozgatasi miveletet a gép 6nalldban mindaddig

ismétli, amig az anyag maradéktalanul at nem futott,

és parnazolapokka feldolgozasra nem kerdilt.

VARIO-SPEED AUTOMATA FUNKCIO:

A Vario-Speed a teljesitmény optiméalasara szolgal:

- Kis kartonvastagsagu egyréteg(i kartonok esetén a
Vario-Speed automatikusan megndéveli a mikddési
sebességet 50%-ig terjedd mértékben.

- Tébbrétegl kartonok esetén, ha nagy vagasi tel-
jesitményrevan szlikség, aVario-Speed amiikddési
sebességet automatikusan nagy miikodési teljesit-
mény irdnyaba valtoztatja meg.

VARIO-SPEED MANUALIS FUNKCIOK:

A kezel6nek az automata funkcion tulmendéen

lehetdsége van a mikodési sebesség egyéni, fokoz-

atmentes megvaltoztatasara:

- A miikddési sebesség noveléséhez nyomja meg a
Vario-Speed plusz gombjat (7) (2. abra).

- A nagyobb mikodési teljesitmény javara torténd
mikodési sebesség csdkkentéshez nyomja meg a
Vario-Speed minusz billentyjét (8) (2. abra).

Az aktualis sebesség szinteta Vario-Speed sebesség

kijelz6je (9) (2. abra) mutatja.

5. abra

DEMNEE

ORONONORU,

®

1. abra

2. abra

31
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BAXXHbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OIMNMACHOCTU

Annapat fOmXeH MCnoNb30BaTbCA OJHOB
pemMeHHO TONbKO OJHNM Yenosekom!
YKasaHHble enemMeHThl IPeAoCTOPOXHOCTH
000CHOBaHHbLI 6edonacHoit paboTe ¢
annapaToM TOMbKO OAHOrO 4enoBeka.

Bo Bpems npouecca uamenbyeHus Ha
npubope He paspelwaeTcs NPOBOAUTL
HUKakue apyrue pabotbl (Hanpumep,
4ncTuTb ero)!

MawwnHa He urpywka, OoHa He
npepHasHayeHa M He paccyuTaHa Ha
neten!

KOHCTPYKLMS 1 UCMOHEHNE MALLWHbI C
TOYKW 3peHUs TexHuku 6e30nacHoCTyH
(pa3mepbl, BXOAHbIE 0TBEPCTUS, 3aLLUMTHBIE
ONOKMPOBKN U T. [I.) 3TO MALIWHbLI He
Nal0T HKUKaKON rapaHTm 6e3onacHoro
00palLLeHns ¢ Hell aeTeil.

<< OnacHocTb TpaBmupoBauus!
He nopgHocute 6nu3ko K
BXO/HOMY Nasy rancTyku, cBucaiowme
YKPAWEHNS, ANUHHbIE BONOCH UMK
Jpyrue HeaakpenneHHbIe NPeAMeTbl,
OHM MOTYT BbITb BTAHYTbI BHYTPb!

<< OnacHocTb TpaBmupoBanus! He BcTas
nsATe Nanblibl BO BXOAHOM Nnaa.

B cnyyae onacHoCTM BLIKNIOYUTE MALMHKY NpK
TIOMOLLYFNABHOTO M aBapPUiHOrO BbIKMloYaTened,
WNK BLITALYMTE BUNIKY 13 POJETKY!

Mepeg 0TKpbIBaHUEM MALIMHKM HEO6XOAMMO
BbITALWTb CETEBYIO BUNKY M3 PO3eTKM!
PemouT npubopa ponxen npos
0AUTbCA TOMbKO KBanM(ULMPOBAHHLIM
cneynanucTom!

HEMCIPABHOCTb

HEWCIMPABHOCTb ABUIATENS:

Ecnv geuratens yctpoicTea paboTaeT c neperpyskon,
TO BCTPOEHHaA cucTema TEenoBOW 3aluUThl
pasmMblKaeT 9MEKTPUYECKYI0 Lenb M YCTPOMCTBO
0CTaHaBNMBAETCA.

B pesynbTate HauMHaeT muratb MHAMKATOPHAaA
namnodka Y oToBHOCTb K paboTe” (5) (puc. 2).
Mocne oxnaxpeHus asuratens s teqeHne 5-10 MunyT
YCTPOMCTBO CHOBA FOTOBO K paboTe.
MpumeyaHue: lpu neperpyske peurartens
BLIKMIOYAETCA TONLKO thyHKLmA YTpamoit xon”. Ans
TOro4TO0bI U3BMEYL MATEPHUAN U3 MOAAIOLLIEr 0 CTBONA,
B /060K MOMEHT MOXHO MEPEKMIOYUTL PEXYLLUA
MexaHu3Mm Ha YOBpaTHbIit xoa"“.

MEPEYEHb BO3MOXHbIX

NMPUYNH HEUCTIPABHOCTEW:

EcnuyctpoicTBo He paboTaeT, To ciegyeT NnpoBeCTy

NPOBEPKY N0 CNEeAyoLLIMM NYHKTaM:

- BcTaeneHa nu wrencenbHas Bunka B po3eTky?

- BKmoYeHO NM YCTPOMCTBO C MOMOLLbIO TTABHOTO
Bblknioyatens (1)?

- He neperpencs nv gsuratens?
CmoTpuTe TeKCT No[ 3aronoBKOM
YHENCMPABHOCTb ABUFATESIA".

Ecnu HM OAVH M3 NYHKTOB He NOATBEPAMNCH, TO

coobwute o HeucnpasHocTU B Cnyx6y cepsuca

Hawen UpMbl.

B cnyyae Heo6xoAaMMOCTHM peMOHTa nepes
. OTKpblBaHMEM YCTpOiCTBa 0053aTeNIbHO
) 0TCOEAMHUTE BUNKY OT PO3ETKM M
) BbIK/IOYUTE YCTPOWCTBO C NOMOLWbIO
rnaBHOro BblKfilOHaTens.

TEXOBCIY>XUBAHUE

TEXOBCNY>XUBAHVE PEJYKTOPA:
ExxemecayHo Heo6x0AMMO CMa3blBaTh BCE LUECTEPHM,
a Takxe LenHble 3Be3004YKM W MPUBOAHbLIE Liemnu
pepdykTopa.
A [lepes TeM Kak OTKpPbITb YCTPOWNCTBO
y \ CneayeT BbIKNIOYUTb €ro C Nomoujbio
¢ ’ rnaBHoro Bblkniovatens (1) (puc. 1) u
OTCOEJUHUTL WTENCEenbHYI0 BUNKY OT
poseTKMu.

CNELNANBHBIE NPUHALNEXHOCTHU

ONEMEHT NOJAKNIOYEHUA NMbINECOCA:

[na Toro 4tobbl COKPATUTL KOMMYECTBO
nbinn, 06pa3ytoLwencs Npu U3roToBNeHUN
(UKCUPYIOLLMX YNAKOBOYHbLIX MaToB,
ycTpoiicteo PacMaster S u3rotoensetcs
J CEPHIHO C NaTpybKoM-HacafaKom (anameTp
| 50 MM), NpurogHLIM AnA NOOKIOYEHUA
noBOro NPOMBILLINIEHHOr O Mblecoca.

Mpumeyane: Ecnu nosgHee Bbl 3axoTute 3akasaTb
K Bawemy ycTtpoicTsy kakyw-nubo cneuunanbHyio
NPUHAANEXHOCTb MW BO3HMKHET HEOHXOAMMOCTL B
3anacHbIx geTansx, To obpallanTecs, noxanyncra, B Ty
opranusauuio, rae Bel npuobpeny Balue ycTpoincTso.

MpoBoguTe cmasky cnegytowum 06pa3om:

1. CHUMWTE NEeByto M NpaByto OOKOBbIE CTEHKM KOpMyca
yCTPOMCTBA.

2. OnucaHHble Bbllle fOeTanu cMaxbTe Nobon W3
MMEIOLLMXCA B NPOJaXKe KOHCUCTEHTHBLIX CMa30Kk,
BOCMOMNb30BABLUMCEL A5 3TOr0 KUCTOYKOM WMnn
crneuuanbHbIM LNPULEM.

3. YcTaHoBuUTE Ha MeCTo M 3akpenute OOKOBbIE
CTeHKM Kopryca. Tenepb yCTPOMCTBO MOXHO CHOBa
BBOAWTb B 3KNyaTaumio.

Hu B koem cny4yae Henb3s M3MEHATb
\, KOHCTPyKUuio ycTpoiictea!

" MHaye aHHYnMpyeTCs NpaBo Ha rapaHTUiHOe
o6cnyxusaHue.

YTUWINSALUUA
YTUJIINSALUUSA MALLUUHDI:
Mo OKOHYaHWWM Ccpoka I3KcryaTaumm
YTUAN3UPYITE MaLUMHY C  Yy4eToM
akonoruu. He knagute aetanu MatlmnHbI

Wn ee ynakoBku NPOCTO B AOMALLHUI
Mycop.

32

BBOJ B SKCIMNYATALUIO

OBJIACTb MPUMEHEHUA:

Yctponcteo PacMaster VS - 310 mawwuHa no

13roTOBEHMIO (IUKCUPYIOLLIMX YAKOBOYHBIX MATOB U3

Hape3aHHoOro ropPUPOBAHHOTO KApPTOHA MK MPOHMX

KapTOHaXKHbIX U3AEeNNiA.

B aaHHOE YCTPOMCTBO AOMXHBI NOJABATLCA

 ANA nepepaboTku TONbKO rogpupoBaHHbIi

’ KAPTOH UMM NpPOYMEe KapTOHaXHbie
nsgenus!
Ecnn B yctponcTeo 6ynyT nopasaTbCs
Kakune-nnmbo MHble MaTepuarsl, To 3T0 MOXeT
NPUBECTM K TPaBMMUPOBAHMIO NepcoHana
(HanprMep, 0cKoNKaMM TBEPAbIX MaTep1arnos),
a Takxe BbI3BaTb MOBPEXAEHNE YCTPOMCTBA
(Hanpumep, paspylieHne pexyLiero
MexaHu3ma u mp.).

YCTAHOBKA:

- PacnakyiTe ycTpoiicTBO 1 ycTaHOBUTE €r0, CObMI0AanA
yKasaHus, NpUBEAEHHbIE B HAKNENKE Ha yNaKoBOYHOM
nreHKe.

- C nomoulblo WTENCeNbHOW BUIKKU MOAKIIOYUTE
YCTPOMCTBO K CETU 3NEKTPONUTAHMS.

[laHHOe YCTPOICTBO [ONMXHO MCNONb30-

\ BaTbCs CTPOro N0 HasHaueHuio!

Y CeTeBasn po3eTKaf0MKHAGLITLPACTIONOXEHA
TaK,4T06blA0LITENCENbHONBUKUYCTPOKCTBA
MOXHO 6bINo nerko pobpartses.
YCTpOMCTBOM MOXHO NONb30BaTLCA TONBKO
B 3aKPbITbIX NOMELYEHNSX C YCTAHOBNEHHbIM
TemnepatypHeiM pexumom (10-40°C)!
MawumHypa3speluaeTcaaKkcnayaTupoBaTth
HaBbicoTe A0 1000 M Hap ypoBHEM MOpS,
NPV OTHOCUTENbHOM BNAXHOCTU BO3JyXa
80 50% v Temnepartype go 40°C.

TEXHUWYECKUE OAHHBIE

4x110 mm
3-CNOMHbLIN KapTOH
kayecTtso 3.1

Linpuna pesaHus:
MpoussoguTenbHOCTL
pesaHnus:

BeicoTa 3arpy3ouHoro
OTBEpPCTUA pexyLiero

MexaHusma: 15 mm

Pa6oyas wupuHa pexyuiero

MexaHusma: 425 mm

CkopocCTb pesaHus: 0,09-0,29 m/cek

MoTpebnsemas MOLWHOCTb: 2,3-2,9 kBt

Pexwum Bbirpysku (AB): 30 MWH - 15 MuH

MapameTpebl ceTu: 230B/50My,
240B/50I"y
220B/60Iy

BxopHoli npegoxpaHuTens:

230B/220B: 16 A

240B: 13A

[OnuHa: 685 Mm

WupuHa: 470 Mm

BeicoTa: 950 mm

YpoBeHb wyma: oK. 68,5 06

Bec: oK. 185 kr
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®US

lMepeBon OpUrnHanbHON NHCTPYKLMK NO SKCryaTaumm
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

intimus
POWER

PacMaster VS
71N

ONIEMEHTbI YNPABNIEHWA (puc. 11 2):

1

= TNaBHbIA BbIKNIOYATENb

(aBapuiHbIA BeIKNIOYaTeNb) (puc. 1)
C nomoLLblo AaHHOTO BbIKMIO4ATENS YCTPOHCTBO
BKI'IIOHaETCa 4 Bbl}fﬂ}OHaETCH (COOTBGTCTBSHHO
nonoxenusa Y1 unn Y0°).
Knasuwa npsmoro xopaa (puc. 2)
[py HaXaTUM 3TO KHOMKM HOXW BPaLLAIOTCS BNEpes,
M MallHY MOXHO 3arpyxartb.
Knasuwa ocTaHoskM YS* (puc. 2)
an HaXaTuy 3TON KHOMKM MaLLyHa OTKI0YaeTCs v
HOXW CTOAT.
Knasuwa o6paTHOro xoaa (puc. 2)
Mpy HaxaTuu 3TOW KHOMKM HOXM BpaLLaloTCs
Hazaf.
KOHTPONbHAA MHAMKATOPHAA namnoyka (puc. 2)
a) YToToBHOCTS K paboTe™:
AaHHas NaMno4ka saropaeTcs, Kor 4ayCcTpoincTeo
BKI04@eTCA C MOMOLLbIO FNaBHOr0 BbIKNKOYaTeNA
1);
6) g’ﬂeperpyaxa nuratens®:
AaHHaA namnoyka Ha4yuHaeT MuraTb, ecnu
ABMraTenb neperpyxex. Bo spema oxnaxnenua
ABMraTens yCTPOUCTBO HEMb3A Nepekmioyath Ha
YrIpamoit xog".
KOHTPONbHAA MHAMKATOPHAA Namnoyka
VMpobka B ycTpoiicTae” (puc. 2)
[laHHas namnouka 3aropaetcs, eCnu B PexyLLnit
MeXaHu3M Monano CAMWKOM MHOrO Matepuana
(cmoTpuTe TekcT nop 3aronoskom YABTOMATU-
YECKAA KOMMYTALIMA MPW YNEPEKAPMIU-
BAHWW* YCTPONCTBA".
nniocosas knasuwa YVario-Speed” (puc. 2)
MyTem HaxxaTys Ha 3Ty KnasMLLy MOXHO N0 KenaHuio
MnaBHO NOBbILWATL CKOPOCTb pesaHud.
MUHycoBas knasuwa YVario-Speed” (puc. 2)
I'IyTeM HaXaTus Ha 3Ty KNasuLLYy MOXHO MO XenaHuio
MNaBHO MOHWXKATb CKOPOCTb PE3aHNS, HTO NOBbILLAET
MOLLHOCTb, PACXOMYEMYI0 Ha pe3aHue.
BVCNNeil UHANKALMM 3HAHEHUS CKOPOCTH
YVario-Speed* (puc. 2)
JlaHHbIA pucnnelt nokassiBaeT npu paboTaioLlem
PeXyLLEM MexaHu3me YCTAHOBNEHHbIN B AaHHbIA
MOMEHT BPY4HYIO YPOBEHb CKOPOCTY.

/\ Ecnm MalluHa pabotaeT 6e3
A HenocpeAcTBEHHO NoACOeUHEHHOTO
& ) nbinecoca (cm. »0COBbIE

N, MPUHALJIEXXHOCTHN®), TO nonb3oBatens
| AONXEH HOCUTB NbINE3aLLUTHYI0 Macky!

W Tpu BBOZE MAWMHLI B 9KCryataumio 6e3

nbinecoca BO3HMKalowas npu  nepepaboTke
KapTOHa NbINb BLIBOAUTCS HAPYXY Yepes 0coboe
oteepctne (10) (puc. 3) B 3adHen CTeHke
MaLLWHbI.

OBCINYXXVUBAHUE

SKCMNNYATALMS YCTPONCTBA:

BkntounTe yCTPOICTBO C NOMOLLbIO M NABHOT O BEIKMKOYATENS
(1) (puc. 1). Kak nokasatenu roTOBHOCTM YCTPOWCTBA K
paboTe 3aropatoTCs KOHTPOSIbHAR MHAMKATOPHAS NamnoYka
YT oToBHOCTL K paboTe” (5), a Takke namnoyka B KpacHow
KnasuLue octaHoskm YS* (3) (puc. 2).

HaxmuTe Ha KnasuLLy npamMoro xoaa (2) (puc. 2): pexyLumit
MEeXaHU3M BMeCTe C 3aKPOWHLIMM HOXamu HayHeT
paboTartb.

/\\ Bo wu30exaHMe TpaBMMPOBaHUS MpM
A\ nocnenyowiem 00paLLeH!M C yNakoBOYHbIMM
L MaTaMu, nepep peskoil KapToHa HYXHO

npy MOMOLUM MOAXOASLLEr0 MHCTPYMEHTa
yAanuUTb BO3MOXHO MMeloWMecs B HeM
MeTannuMyeckue ckpenku!

PE3KA KAPTOHA HA

MArKUE YNAKOBOYHbIE MATbI:

- 3anycTuTb KyCOK KapTOHa BO BMYCKHOE OTBEPCTME
CreLmanbHoro PexyLLero MexaHuama ais urotToBneHns
MSITKMX YMakOBOYHbIX MaTOB (puC. 5).

- KapTOH paspe3aeTcs, B COOTBETCTBUM C paboyeit
LWUMPWHOA PEXYLLero MexaHu3ma, Ha Msrkue martbl
WMPMHOA [0 npumMepHo 425 wmm. BeicTynaiowume
noaoChl KapToHa aBTOMATMyeckw oTpesalotcs. [ns
OPWEHTUPOBKM MO XENaemoil LUMPWUHE MArKoro marta
CNYXWT INHEIRKA Ha BMyCKHOM 0TBEPCTMM (11) (puc. 4).

- OTnoXwTe B CTOPOHY rOTOBLIE (UKCHPYIOLLME MaTbI (PUC.
6).

- [InA BbIKMIOYEHNA YCTPOACTBA HAXMMUTE Ha KpacHyio
KnasuLLy ocTaHoBkw (3) (puc. 2).

KapToHa, npeBbiWamwWee MakCUManbHo
HONyCTUMOE KONMYECTBO, NPUBEAEHHOE B
YTEXHUYECKUX JAHHbIX*!

Ecnu B pexyLuit MexaHuam BCce-Taku monano
CIIMLIKOM MHOrO MaTepuana, To nocTynanTe Tax,
Kak onucaHo nop saronoskom YABTOMATW-
YECKAA KOMMYTALINA NP YNEPEKAPMA-
BAHWI“ YCTPOUCTBA".

/\ Hukorga He BBOgUTE B YCTPOIHCTBO KONNYECTBO
/{ j :

Puc. 3

Puc. 4

ABTOMATUYECKASI KOMMYTALIUA

MPY YNEPEKAPMIIMBAHUM® YCTPOWCTBA:

Ecnm cnyumnock Tak, 4To Bel Ynepekopmunu® ycTponcTso,

TO YyperynuposaHue aToi CUTyauun NpPOMCXOABMT

aBTOMATHHECKM CrepyHoLLMM 06pasom:

1. Pexywuit mexaHuam 6nokupyetca. 3aropaetcs
KOHTPONbHAA MHAMKATOPHAA namnouyka (6) (puc. 2).

2. Pexywui mexaHuam paboTaeT HEKOTOpoe Bpemsa B
o6paTHOM HanpasneHun. JIMWHWA MaTepuan BbIXOAUT
Hapyxy.

3. Pexywui mexaHu3m onaTb Nepekno4aeTca Ha
npamoi xof. Matepuan cHoBa NofaeTcs B PEXyLLmiA
MexaHu3M.

OTOT NPOLECC YCTPOMCTBO MOBTOPAET CAMOCTOATENLHO A0 TEX

1op, NoKa Yepes Hero He MPOMAET BEC MaTepuan, KoTopbii

3aTem nepepadaTbiBaeTCs B OUKCUPYIOLLIME MATBI.

ABTOMATUYECKAS ®YHKLIUS YVARIO-SPEED*
OyHkuma YVario-Speed” paccuutaHa Ha ONTUMU3ALMIO
NPOU3BOLAMTENBHOCTH YCTPONCTBA:

- MprnepepaboTKe OLHOCIONHOT O KAPTOHA MANION TOMLLMHbI
GyHKUMa YVario-Speed" aBToMaTtnyecku noebiwaet
pabouyio CKOPOCTb MPUBMN3NTENBHO Ha 50%.

- Mpu nepepaboTke MHOrOCNOMHOrO KapTOHa, KOrAa
HEo0X0ANMa NOBbILEHHas MOLYHOCTb, pacxopyemast
Ha pe3aHue, yHkuua YVario-Speed‘ aBTomaTinyeckm
W3MEHAET CKOPOCTb PE3aHUs C LIeNblo MOBLILIEHHS
MOLLIHOCTH.

®YHKLMSA YVARIO-SPEEDY,

AKTUBUPYEMAS BPYYHYIO }

Kpome asTOomaTnuyeckoi dyHkuun YVario-Speed” B

pacropsxeHn1 06CNyXMBAIOLLEr0 NepcoHana UmeeTcs

BO3MOXHOCTb MNaBHO PerynvpoBatb pabouyio CKOpOCTb

BPYUHY!O.

- [InANoBbILLEHKA paBoHen CKOPOCTU HAXKMIUTE HAMMIOCOBYIO
knasuy YVario-Speed" (7) (puc. 2).

- [Inst NoHWXXeHNA paboyer CKOPOCTH C LieNbio NOBLILLEHNS
MOLLHOCTH, Pacxofyemo Ha pesaHue, HaxXMUTe Ha
MMHYCOBYIo KnasuLuy Y Vario-Speed” (8) (puc. 2).

AKTyanbHoe 3Ha4eHe CKOPOCTH MOKA3LIBAETCA Ha AucrNee

(9) (putc. 2).

Puc.5

® +

ORONONORU,

®

Puc. 1

Puc. 2
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ot PacMaster VS

Konformitatserklarung
Certificate of Conformity
Attestation de Conformité
Certificado de Conformidad

C€

Bezeichnung der Maschine: Datenshredder

Type of machine: Document Shredder

Description de la machine: Destructeur de Document

Descripcion de la maquina: Destructora de Documentos

Modell / Model / Modéle / Modelo: PacMaster VS

Typ / Type / Type / Tipo: 347-4VS

Artikel-Nr. / item number /

numéro d‘article / nimero de la pieza: 347971-347980

Serien-Nr. / serial number / siehe Typenschild / see name plate

numéro de série / nUmero de serie: voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion
Baujahr / year of manufacture / siehe Typenschild / see name plate /

année de production / afio de produccion: voir plaque d‘identification / mirar la placa de identificacion

Hiermit wird bestatigt, dass vorgenanntes Produkt den Anforderungen der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG sowie der
EMV-Richtlinie 2004/108/EG einschlieBlich allen bis heute verdffentlichten Anderungen bzw. Nachtrdgen entspricht. Das
vorgenannte Produkt entspricht folgenden harmonisierten bzw. nationalen Normen:

We do hereby certify that the above mentioned product meets the requirements set forth in EEC-Guidelines 2006/42 and
EMC 2004/108/EEC including all changes and addendums to date thereto. The above mentioned product meets the following
harmonized and national standards:

Nous Vous Confirmons que le produit cité ci-dessus correspond aux exigences des directives 2006/42/CEE ainsi qu’ a la
directive CEM 2004/108/CEE, ci-inclus toutes les modifications ainsi que tous les suppléments publiés jusqu’a ce jour. Le
produit mentionné correspond aux normes citées ci-apres:

Confirmamos que los productos arriba citados cumplen las exigencias de las directivas 2006/42/CEE y CEM 2004/108/
CEE, incluidas todas las modificaciones publicadas hasta la fecha. Los productos citados corresponden con las siguientes
normas:

Harmonisierte Normen / harmonized standards Nationale Normen / national standards
normes harmonisées / normas armonizadas normes national / normas nacional

EN ISO 12100:2011-03 ---
EN ISO 13857:2008

EN 349:1993+A1:2008

EN 1088:1995+A2:2008

EN 60204-1:2006+A1:2009

EN 61000-4-2:2009

EN 61000-4-5:2006

CE-Bevollmachtigter / authorized person of CE / personne autorisée de la CE / persona autorizada por CE:
Ingmar Schmidt; Bergheimer StraBBe 6-12; D-88672 Markdorf / Germany

2012/09

MARTIN YALE
(@ vace e

ppa. K. Grundmann

Leiter Technik

Head of Technical Dpt.
Postfach / p.o.box 1420 Responsable Dép. Technique
D-88672 Markdorf / Germany Jefe del Departamento Técnico
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@ MARTIN YALE

International Network

Headquarters

USA

Germany
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Branch Offices

South Africa
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Sweden
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MARTIN YALE Industries
251 Wedcor Avenue
Wabash, IN 46992
www.martinyale.com

MARTIN YALE INTERNATIONAL GmbH
Bergheimer StraBe 6-12

88677 Markdorf / Bodensee
www.martinyale.de, www.intimus.com

MARTIN YALE Africa

S & B House, 7 Loveday Street
Marshall Town, Johannesburg
P. 0. BOX 1291, Houghton 2041
www.martinyale.co.za

MARTIN YALE International

Unit C 2 The Fleming Centre, Fleming Way
Crawley, West Sussex, RH10 9NN
www.intimus.co.uk

MARTIN YALE International S.A.R.L.
40 Avenue Lingenfeld

77200 Torcy

www.martinyale.fr

MARTIN YALE Ibérica S.L.
C/Maestrat, n° 26

Pol. Indus. Les Salines
08880 Cubelles (Barcelona)
www.martinyale.es

Martin Yale Italia srl
Via A. Manzoni, 37
20052 Monza (MI)
www.martinyale.it

MARTIN YALE Nordic
Rotebergsvégen 1
S-192 78 Sollentuna
www.martinyale.se

MARTIN YALE Beijing

Room 2003 D Building

Guojiang No 2 Dong Sanhuan Bei Lu
Chaoyang District, Beijing 100027
www.martinyale.com.cn

@ +1/260 563-0641
fax +1/260 563-4575
info@martinyale.com

& +49/(0) 7544 600 TV
fax  +49/ (0) 7544 60-248 (@1
vertrieb @martinyale.de o s

@ +27/(0) 11 838 72 81
fax +27/(0) 11 838 73 22
sales@martinyale.co.za

@ +44/(0) 1293 44 1900
fax +44/(0) 129361 11 55
enquiries @intimus.co.uk

@ +33/(1) 70 00 69 00
fax +33/(1) 70 00 69 24
contact@martinyale.fr

& +34/90222 3131
fax +34/90222 3132
info@desmar.com

@ +39/335618 4924
fax  +39/039 689 3124
info@martinyale.it

@ +46/8556 165 20
fax +46/8748 02 85
info@martinyale.se

o +86/(0)1084471070
fax +86/(0) 1084471075
jane @martinyale.com.cn

Dieses Papier ist aus 100 % Altpapier ohne optische Aufheller hergestellt
This paper made from 100 % unbleached recycled paper
Papier recyclable a 100 %
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